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Series CNC Turret punch

Poinconneuse a tourelle CNC serie HPQ

Adopting CNC turret punch technology from Nisshinbo, Misshinbo supply the main
compenents, manufactured jointly by Misshinbo and Yowei

Comprend la technologia de poingonneuss a tourelle de Nisshinbo: Nisshinbo fournit les

compeosantes principales, et la machine est fabriquée conjointement avec Yawei.
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Mew type CNC turret punch with high speed, more efficiency and lower noise

Thick furret with sleeve structure, better guiding and higher precision, longer life—span of
tooling

Keeping touch index tool position, proprietary technology from Nisshinbo

Rapid loading and unloading tools

Main parts [furret parts, components of index tool and reducer box, efc.) supplied by
Misshinbo cormpany

High speed hydraulic ram head and hydraulic system of H+L from Germany, max
17 50cpm with no load

Siemens 8020 CNC system

Wheel function, four-axis synchronised control function

Autornatic movernent funciion of clamps [option)

Poinconnausa a touralle CNG de nouvelle génération, offrant de plus grande vitessas
d'opération, une plus grande efficacité et moins bruyante

Tourelle da type « thick » (épaisse) coussinat trampé, offrant un meilleur guidage, una plus
grande précision et augmentant la duree de vie des outils

Maintiznt Nindexation des oulils en position, technologie de MNisshinbo

Outils de chargement el de déchargemant rapide

Pigces principales (pigéces de la tourelle, composantes des outils dindex et de la boite réduc-
trice, atc.) sont fabriguées chez Nisshinbo

La téte du bélier haute vitesse et la systéme hydrauliqua viennent de H+L en Allemagne,
maximum 1750cpm & vide

Systéme Slemens B020 CNG

Fonction de roulage synchronisée (dléme axe) avec les 3 aulres axes

Fonction de mouvement des sarres automatique (option)
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Series CNC turret punch

Poinconneuse a tourelle CNC série HPI
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O—frame design b

Thick turret with sleeve structure

Keeping-touch index tool position, patented lechnology of Misshinbo

Rapid loading and uploading tools

Main parts [turret parts, components of index tool and reducer box, efc) supplied by Nisshinbo company.
Hydraulic punch head with high speed and hydraulic system of H+L from Germany, the maximum frequency
of punching with no lood reaches 1000 times / min / 600 fimes / min

Siemens 8020 CNC systemn

w Rolling function {on HPI series), four axis linkage function

Design du cadre en O

Touralle de type = thick = (épaisse) coussinet trampé, offrant un meillaur quidage, une plus grande précision at
augmentant la durée de vie des outils

Maintient l'indexation des outils en position, technologie de Nishinbo

Cutils de chargement et de dechargement rapide

Pieces principales (pieces de [a tourelle, composantes des outils d'index et de la boite reductrice, elc.) sont fabri-
nuéeas chez Nisshinbo

La téte da bélier haute vitesse et le systéme hydrauligue viennent de H+L an Allemagne, la fréquence de poingon-
nage maximum atteint 1000 fois / min - 800 fois / min

Systame Siemeans 8020 CNC

Fonclion de roulage synchronisée (dieme axe) avec les 3 autres axes
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Adopiing CMC turret punch technology from Misshinbo, Nisshinbo supply the main
compeneants, manufactured jointly by Nisshinbo and Yowei

Comprend la technologie de poingonneuse a touralle de Nisshinbo © Nisshinbo fournit les

composantes principales, el la machine est fabriguée conjointemeant avec Yawei.

HPH

Series CNC turret punch
Poinconneuse a tourelle CNC série HPH
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Driving the turret J/ Entrainement de la tourelle

Compact structure, high precision of driving, reliable and stable

Hydraulic Ram-head J Téte du bélier hydraulique

H+L hydraulic ram head from Germany, storoke can be adjusted by

CMC system, and pressure is stable during the whole seroke, with ) o .
3 e Structure compacte, antrainement da haute précision, fiabla et
overload protection of oil pressure, sable performance and low

nokse. Mult-rings turret process ensures more flexibility.

La tate du bélier hydraukique de H+L o Allemagre, la coursa pedt éra
gjustéa par la commanda CHC, et la pression est stable durant fout 12
processus. Inclut une protecton de surcharge de la pression dhuike,
das parformances stables et moins de bruit. La touralle a plusieurs

anreaus offre plus de flewbilité

H+L hydraulic syscem completely from Germany, wich caeling device

woil temperature, low energy consumption and lictle volume.
Le systiéme hydrauligue HeL viert entérement o Allemagne, avec option
de refroidissement de |la température da I'huile, basse consommation

d'érnergle el peu de volume.

Misshinko supply components

Thick turret scructure, better guiding and higher precisicn.
Keeping-touch index ool positian, higher precisian and efficiency, driven by warm and warm wheel, which is

soaked in oil, less wore away and longer life.

Compasantas de Nisshinbo
Structure épaisse de la tourslle, offre malleur guidage et Pus grandes prédsion
Mairten constant des oulils en pasibon, allrant e plus grande précisian et efficacité, entraird par engrenages baignant

dan I'huile, assurant une plus grande espéranca de vie

Lower die rapid unloading J Matrice plus basse, déchargement rapide

Lewer die rapid loading and unlsading are accurate and
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‘The sheet may strike the turret if it deforms more than a certain imit Vvith two

sides monitor switches of punching cencer, i will prevent scriking in advance and

protect both work piece and alse machine,

La leullle peut heurter |a tourelle sielle est délarmés plus qu'une ceraine imite convenient.

AWEE deus IntSmUpteurs de chagus cite du centre da martelage, cala peévient les Le chargement et déchargemant rapides des matrices

collisions en dﬁﬁﬂﬂmlﬂ'ﬂ et F'n:té-'gﬁ a la fois la fewille et la machine inf&rieurs sa fait de facm précise et pratigue




Matériel de chargement et serres
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Long stroke precision ground ball screw, four guiding-slots linear
guide, higher positioning precisicn, faster speed,
Adopt pneumatic floating clamps, high scrength, stable and reli-

able. Equipped with loasening-alarm to ensure safe process.

Les langues vis sur billes et guides lindaires & quatre rainures
de guidagea, assurent une grande précision et permettant dea plus
grandes vitessas d'opéaration

Lilise des sarres lottantes preumatiques d'une grande capacité,
stabilité et fiabilté, Equipé d'une alarme de desserremeant pour

AssUrer la securie

Table standard avec brosses et billes d’acier

Adope high density soft brush, ensure the material move
stably, low noise, reduce scracching, equipped wich steel balls,
prolenging the service life.

Steel ball workmble is mare suitable for steel plate chicker
than 3.5mm [option)

Camprend des brosses souples de haute densité, assurant
un déplacement stable du matanal, réduisant l2 bruit et las
rmarquage. Les billes dader prolongent la vie des brosses. La
tabla avec billes d'acier conviennent davantage pour les plagues

d'acier plus epaisses que 3 Smm (aptiannel)

'h';'l.u LA
\

B b
LA LAY

Provides averall pratecelon o the clamps. Protects the clamps
from striking or being punched when manually moved o this
critical area or in case of a sofoware protection failure

Protége les semes en tout temps des coups de poincons ou des
collisions lorsqu'elles sant raghées manuellemeant dans la zone

critiguea ou lorsque |e logicial de protection est pris en défaut

Douilles matrices durcies

Turrer head adopts a sleeve structure, prolonging the service
life, the die bushings have a harder surface, puaranteeing
better resistance to wear and easier interchange.

La Touralla utilisa une structure compranant des douilles
trempées, ayant une surface durcie, garantissant une ré
sistance plus grande & l'usura et une un interchangeabilita

plus facile

.
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Thick turret series toals have more guiding length. The tools
also have a harder surface and better wear resistance, Ie can
be uzed for several type of applications such as punching.
overturning and edge knurling,

Les autils de & sere « thick turret « ant une Pius grande lon

guauwr de guidage. Cas outils ont égalemant une surface plus

dure et une mellleure résistance & 'usure. lls peuvent &tre
ulilisés powr différentes applications camme des rous e de

I'embossage et le formage de rebords
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f K;" Systéeme CNC

roOQ oaon Main configuration and functions: Configuration principale et fonctions
. ~ I ~ : " : W Display 104" true colour, mule linguage W Ecran couleurs de 10.4”, multi-langues
o= 7o ¥ CPU 233MHZM00MHZ ¥ CPU 233MHZM00MHZ

W Operating system: Linusx ! windows ¥ Systéma d'opération: Linux f windaws

¥ VO inverface: R5232, 100M etherner, LISE ¥ Interface WO R5232, Ethemat 1000, interface
interface, CF card shot USE, lectaur de carle CF

¥ RAM |Ga [ 40Ge ¥ AAM 160/ 40Go

¥ Good expandabilicy ¥ Borne extensibilitd

W Efficient and flexible

W Efficaca ot flewble

World top-class Siemens CMC system, ensure precise contrel and smooth, relizble movement (optien : Fanue CHC system)

Systéma Siemens CHC reconnu mondialement, assure un contréle précis et fisble des déplacemeants (Option ; systéme Fanuc CHC)
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Parameters of HF| CMC turret punch prass
Faramaétres de la poingonnause CNC HPI
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S .i'. . Y P ..l‘. 9 %;\ Mominal prassure Pression nominalke
( T F, BN
So- LI ;. Ay M, sheet dimension Dimensions maximales: de la feuile
[ . « [ e b ® i asphoa il L y 12802500 12504000 12805000 15004000 15005000
| (@ ‘. | (@ i) SR
L il | Ma, sheet thickness it mm £.35 535 535 535 5,35
\om .’ ! (PRL R ‘, ! Epaissaur maximaka da la
\ e / \ oty / levils Stelnless stz cheet - 4 4 4 4 4
'~ L - L Feuille d'acier incxydable
*\ @. .. // ‘*\ 5_;. ¥ - : -
e . gL e . e mm‘""“""‘mw mr“*mm“"““ e mm o839 o8 0385 aBas oEag
e —
Dies Matrices 36 kL] 36 38 36
26 dies 36 dies 40 dies A8 dies (ﬂpﬁﬂn} Punching accuracy Préacision de positionnament mm 0.1 =01 2.1 0.1 0.1
26 matrices 36 matrices 40 matrices 38 matrices (option) T e e e e s o oo 2R 1000 1000
Ma. punching frequency Fréq pol
uance polngGonnage meximale
:r::;rtapmwmg Fitees s 1 % bk ety epi 530 530 san sap 530
Max. punching fraquancy
(25.4mm e Bmm me:ﬂmﬁm i 285 285 285 235 285
punching stroka) e 5
8 e
D S —— Zymibal o Dimanaicn rangs M. shest spesd Vitesse masimale de la lellle i 102 102 102 102 102
Modile O ol mela Etﬁﬂ[’llﬂ des dimansions Tirret m Vitasse de la tourels rpm 30 an 30 =0 E
% = = = = T s of conrel Aunas de contréle SXYEZTS  SMYETO SN YZITE SN YZTO  HNYZITC
E . 10 g 10 o 18 15 ©12.7~031.75mm ST s i &l = sl ES 24
A pressura Fression d'ar L 08 08 06 05
c N 2 2 231 T5~050 6mm .
o - 2 2 ] 3 o m"'“w' g e 5800 5800 SE00 A100 &100
Cvarall dmensons Wit
= - 1 o8 Sea114 3mm i ETelnrre e mim 2300 4000 SO0 4000 5000
i men 2200 200 2200 z200 2200
Wieight Foids ko 14000 15000 16000 18000 13000

Parameters of HFQ CNC turret punch press
FParamaéires de la poinconneuse CHC HPO
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Parameters of HPH CNC turret punch press
Faramétres du CNC HPH

Masx. shesl dimensian Dimensions madmales de la ledille
hallklig et pasboning) R R R y 12502500 12504000 125055000 150064000 15005000 Mominal prassurs 3050
Carbon stesl shest M, sheet dimension Dimensions maxdmakes te la fevile
M thickess Fauille d'cier cark mm &35 5,35 5,35 838 6,385 {incluging first positioning)  (mcluant la pramier posiionnemant) mm 12802500 12504000 12505000 15004000 VED0S000
Epalsseur maximale gelafeulle StEiniess steal shoeal
Feuille d'acier inaxydatle i o b i o i M, sheat thickness e e 5358 5358 5351 5350 5350
Miax. aneime punching dameter  Diamétre de trou maximal (un coup) — mm 0B S oBag ol8.9 088 % 0889 Epalosowr maximalode la o o o sheet - - -~ . N
auile mm
Dies Matrices 40 a0 40 a0 40 Feullle dacter incaydabie
M. ane-lime chi
[ —— e P o oA T o i i pailitagi i "9 Digmitre de rou maximal {un coup)  men o885 ot g o8 T oBE S
Punching times par minute Cadence en coup par minute opm 1750 1760 1750 1750 1760 Diigss Matrices 26 25 26 28 28
Max. punching fraguancy Fréquenca ponconnags maximeak. carn e o s " ok Punching accuracy Frécision de positionnament mn =01 +0.1 0.1 0.1 201
L e M R | e T R Punching times per minuts  Cadance an coup par minuta g B00/00 60000 B00/800 00/800 0000
. . Max. punching frequency
Max. punching freguancy Fréquenca pomconnaga maximake A Fréquence poingonnage maximals
[25.4mm siep Gmm purching sroke) (#1608 de 25.4mm, trau de Gmm) Gk 0 2L 530 =0 330 m;mp B U e i, Brou cle Smen) &pen 320840 20840 =20/340 2200340 2200240
Max. sheel speed Vitesse maximale de la feulle mmin 102 102 102 192 102 Mk, punching fraquancy
{25.4mm step Smm TMTﬂﬁwmmﬂmﬂ cpm 2501240 Z30M240 Zanfm40 2304240 230240
Turret speed Viesse de |a laurelle e 30 a0 an 30 a0 pnching Siroke) dtape de 35 4mm,
s af contral Anes B8 contrile BXYZTC SKY.ZTC SEAYZTE  HAYZTO SHLLZTO Max, sheet speed Vitesse maximale de a feuille mmin 102 102 102 102 ]
Main power Puissance principale kw 21 23 24 23 24 Turret speed Vitesse de la tourelie fpm 20 a0 a0 0 30
Air prag=ure Prassian d'air Mpa (i 08 06 06 08 Axes of cantral e der caninéle 4K Y TG} 4K YT C) 4K Y T.C) 4, Y, T.C) HEYT.C)
t::l:“. . 5800 sa00 5300 s300 G300 Iain power Fuissance principale kW Fal 23 24 23 24
Cvarall dimenaions Width s — = — A pressure Prassion d'air Mpa 08 0.6 0.6 0.5 o0&
Eip bl e s an"'“' men SE00/5800 SE00/SEN0 SEON/SE00 1006300 E1DMEI0D
ok ok 3 mim 2200 2200 2200 S
E“': "w'" m! mn 2300 4000 5000 a0 5000
Weight Paitls g 14500 15500 16500 16500 13500 b '-‘“'9”-'
m:u mn 22002300 220042300 22002300 2200/2300 ZEODZI00
Waight Fualda kg 14000/21000 15000/22000 160002500 1500024500 1B000VES500
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YAWEI MACHINE-TOOL CQO.,, LTD. United States:
NC MEC USA, INC

3150 Verna Ave. Buford,
Georgia 30518, Ameanca
Tel:(T70-271-T960 Fax:{770)-271-8260

Canada :

Garant Machinarie

50 rue Dalisle

Leéwis, PO

Canada, GEY GH2

Tel: (418) 837-5832

Fax : (418) B37-8625

Web : www.garantmachinerne_com
Ernail : info@garantmachinene. com

Europe Korenbree 30-1, 7271 LH Borculo,
SMD Europe BV The Metherand
Tel: +31-545-2T6611 Fax: +31-545-271144
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