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BS-LGSK

guillotine CNC shear with front feeder

Cisailles hydrauliques de type guillotine a systéme
d’amenage avant — série BS-LGSK

BS-LGSK guillotine CHC front feeding shears specifications

Spécifications cisailles CNC série B3-LGSK avec amenage avant
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Max, feed strake

Faed-positioning precision
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Min, dimensions of matedal (LxW)
Clamp
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Précision 4 amenage
Dimengions mas. Matariel (LW
Dimensions min. Material (Lod)
Pincas

Fuissance malaur amenagea
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¥ Adopt the mainframe of LGSK hydraulic guillotine shear

¥ Moved by double screw, driven by double servo motor with high precision

¥ Adopt steel ball with brush 1able to reduce scratching on the sheet surface

¥ Equip rear tum-over pheurmatic sheel support to reduce the error caused by sheet pulling
¥ CNC controller is frorm DELEM DAC360 of the Netherlands

¥ Posséde ke méme cadre que e LGSK

¥ Bougé par double écrous, conduit par double servomoteur de haute précision

¥ Posséde les billes d'acier avec une table sur brosse pour réduire les érallures sur la sufface des plaques

¥ Equipé du support pneumaligue pour systéme de tournage de la plague, réduisant les ereurs dues au tirage de la plague

¥ Le contrdbeur est le DELEM DAC380 de Hollande

Sheet support

Suppors de tles




