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@ Kayttoohjeet (aikuperaisten kayttsonjeiden kisinnos)

Onneksi olkoon uuden kattohitsauskoneen RW3400 hankinnan johdosta!

Olet valinnut ensiluokkaisen automaattisen kuumailmahitsauskoneen, joka on suunniteltu ja valmistettu muovinja-
lostusteollisuuden uusimman saatavilla olevan tiedon mukaisesti. Laitteen valmistuksessa on kéytetty korkealaa-

tuisia materiaaleja.

1. Tarkeité turvallisuusohjeita

Sinun taytyy lukea ndma kayttdohjeet ennen koneen kayttoonottoa. Kayttoohjeiden on aina oltava laitteen
laheisyydessd. Jos siirrat laitteen toiselle henkilélle, sinun on huolehdittava myés kayttoohjeiden siirty-

misesta.

Seuraavia vaatimuksia on ehdottomasti noudatettava aina naiden kayttoohjeiden eri luvuissa annettujen turvalli-

suustietojen lisaksi.

Varoitus

ClEgt b

Huomio
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Hengenvaara! Irrota pistoke pistorasiasta ennen laitteen avaamista, silld jannitet-
té johtavat osat ja liitdnnat ovat silloin esilla.

Tulipalo- ja rajahdysvaara, jos automaattista hitsauskonetta kdytetddn epa-
asianmukaisesti (esim. materiaalin ylikuumeneminen) ja erityisesti lahelld syttyvia
materiaaleja ja rdjahtévia kaasuja.

Palovammojen vaara! Ald koske [Ammityselementin putkeen ja suuttimeen, kun
ne ovat kuumia. Anna laitteen aina jaéhtya ensin.

Al4 suuntaa kuumaa ilmavirtaa ihmisia tai elaimid kohti.

Kytke laite suojamaadoitettuun pistorasiaan. Suojajohtimen katkaisu laitteen
sisd- tai ulkopuolella on vaarallista!

Kéyté ainoastaan jatkojohtoja, joissa on suojajohtimet.

Laitteessa iimoitetun nimellisjannitteen on vastattava kéytt6paikan nimellisjan-
nitettd. Jos verkkojannite ei toimi, kuumailmapuhallin ja kayttolaite on kytkettavé
pois paaltd, ja kuumailmapuhallin on siirrettavé pois.

EN 61000-3-11; Zmax = 0,023 Q + j 0,014 (). Ota tarvittaessa yhteyttd séh-
koyhtiodn.

Kun laitetta kdytetddn rakennustydmailla, katkaisija vaaditaan ehdottomasti
henkildston suojaamiseksi.

Laitetta on valvottava koko ajan kéyton aikana. Hukkaldmpd voi pddstd
syttyviin materiaaleihin, jotka eivét ole nékyvilld. Laitetta saavat kdyttdd ainoastaan
koulutetut asiantuntijat tai k&ytto on tehtdva heiddn valvonnassaan. Lapset eivat
saa kayttad laitetta missaan olosuhteissa.

Suojaa laite kosteudelta ja vedelta.

Laitteessa on laserohjain — Iuokan Il laser (P < 5 mW).
Alé katso suoraan laseriin. Ald suuntaa laseria toista henkiloa kohti.

Kaksi henkilda tarvitaan koneen kuljettamiseen kuljetuslaatikolla.



1.1 Kayttotarkoitus

Kattohitsauskone RW3400 on tarkoitettu ammattimaiseen kéyttoon tasakatoilla ja harjakatoilla, joiden kaltevuus-
kulma on enintadn 30 astetta.

Vain aitojen Weldy-varaosien ja lisatarvikkeiden kéytto on sallittu. Muiden varaosien ja lisatarvikkeiden kayttd mitatoi
takuun.

Hitsausprosessit ja materiaalityypit
e termoplastisten tiivistelevyjen/elastomeeritiivistelevyjen

(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO) limihitsaus
e hitsausleveys 20 ja 30 mm

1.2 Kayttotarkoituksen vastainen kéyttd
Kaikki muu kaytto on kayttotarkoituksen vastaista.

2. Tekniset tiedot

Pidatdamme oikeuden teknisiin muutoksiin.

Kattohitsauskone RW3400
Nimellisjannite V~ 230
Nimellisteho w 3500
Taajuus Hz 50/60
Lampétila °C 50 ... 600
Nopeus m/min. 1,0-7,5
Paastotaso Lpa (dB) 67
Mitat (P x L x K) mm 445 x 280 x 320
Paino (ilman lisépainoa) kg 17
Vaatimustenmukaisuusmerkki 3

Suojausluokka | ()



3. Kuljetus

Vastaa sovellettavia maakohtaisia kuormien kantamista ja nostamista koskevia maarayksia!
Téaman kattohitsauskoneen RW3400 paino kuljetuslaatikon kanssa on 23,9 kg (17 kg ilman kul-

jetuslaatikkoa).

Kaksi henkilod tarvitaan kuljettamiseen kuljetuslaatikolla.

Kayta vain kuljetuslaatikkoa, joka sisaltyy toimitukseen (katso toimituksen sisaltd) ja kuljetuslaa-

tikkoon kiinnitettyd kahvaa kuumailmapuhaltimen kuljetukseen.

Kuumailmapuhaltimen (4) TAYTYY antaa j&hty4 ennen kuljetusta.

Ala koskaan sailyta syttyvia materiaaleja (esim. muovia, puuta tai paperia) kuljetuslaatikossa!

Al4 koskaan kaytd laitteen tai kuljetuslaatikon kantokahvaa (20) nosturilla kuljettamiseen.

QB> B

Kéyté kantokahvalla varustetun painon kan-
tokahvaa (19), kun nostat automaattista
kuumailmahitsauskonetta kasin.

4. Kattohitsauskone RW3400
4.1 Tyyppikilpi ja tunniste

Malli ja sarjanumero ilmoitetaan laitteen tyyppikilvessa. Kopioi ne kéyttoohjeisiin ja anna ne kaikessa edustajiemme
tai valtuutettujen huoltopisteiden kanssa kéytévassa kirjeenvaihdossa.

4.2 Toimituksen sisaltd
e 1 |aite

e 1 ohjaustanko

o Kéyttoohjeet



4.3 Yleiskuva laitteen osista

Virtajohto

Veto-/puristusrulla
Hitsaussuutin
Kuumailmapuhallin

Ohjainrulla

Kotelo/runko

Liitdnt&kaapeli

Kayttolaitteen kytkin
Kayttolaitteen kytkin
Hitsausnopeuden potentiometri

No©OooNa~wD =

[—

. Vetorulla

. Paino ja kahva

. Kantokahva

. Hyppykytkin

. Laserohjain

. limavirran liukusadin

. Lampétilan sd&don potentiometri
. limansuodatin




5. Kattohitsauskoneen RW3400 saadot

Turvatoimenpiteet

Anna laitteen jaahtya.
& Tarkista ennen s&ddon aloittamista, etté kuumailmapuhallin on kytketty pois paaltd paékytkimesta
(9) ja ettd virtajohto (1) on kytketty irti verkkovirrasta.

5.1 Hitsaussuuttimen saato

= 40 - 50 mm
1-2mm
= 1-2mm

O W >
Il

Hitsausuuttimen asentoa voidaan muuttaa
seuraavissa kolmessa paikassa:

e kuusioruuveilla (26)

e torx-ruuveilla (29)

e pydroruuveilla (28)

5.2 Hitsaussuuttimen vaihto

Vaihda hitsaussuutin tarvittaessa vaaditun levyiseen suuttimeen (ei sisélly toimitukseen). Vaihtamisen jalkeen
sinun ON tarkistettava hitsaussuuttimen asento (kohdassa Hitsaussuuttimen sadtdminen kuvatulla tavalla).

1. Irrota suuttimessa oleva ruuvi.
2. Poista nykyinen hitsaussuutin.
3. Asenna tarvittava hitsaussuutin.
4. Kiristd ruuvi uudelleen.




5.3 Laserohjaimen saato
Turvatoimenpiteet

Tarkasta ennen tyon aloittamista, ettd kuumailmapuhallin (4) on kytketty pois paéltd ilmapuhalti-
% men kytkimesta (9) ja ettd kdyttolaitteen kytkin (16) on kytketty pois p4dlta. Kuumailmapuhalti-
men (4) on oltava lepoasennossa. Liit4 virtajohto (1) verkkovirtaan.
Huomio: Laser aktivoitu — 413 katso suoraan laseriin. Al suuntaa laseria toista henkiléa kohti.

S44da laser séteen (22) suuntaa avaamalla ylempi mutteri ja
kaantamalld laser oikeaan asentoon. Paina metallipidike tarvit-
taessa oikeaan asentoon.

6. Kattohitsauskoneen RW3400 kayttdonotto

6.1 Tydympéristo ja turvallisuus

Automaattista kuumailmahitsauskonetta saa kayttaa vain ulkoilmassa tai hyvin tuuletetulla alueella. Ala
A koskaan kaytd automaattista kuumailmahitsauskonetta mahdollisesti rdjahdysalttiin tai erittéin syttyvan

ilmapiirin vallitessa ja sdilyta aina etdisyys syttyvistd materiaaleista tai rajahtavista kaasuista.

Lue materiaalin valmistajan toimittama materiaalin k&yttoturvallisuustiedote ja noudata siind annettuja

ohjeita. Varo, ettet polta materiaalia hitsauksen aikana.

Kéyta laitetta vain vaakasuoralla (katon kaltevuus enintddn 30°) ja tulenkestavélld alustalla.

Noudata tdmén lisaksi maakohtaisia tyoturvallisuusméaarayksia (henkildiden tai laitteiden turvavarmistus)!

Kéyta putoamissuojaa tbissé alueilla, missi uhkaa putoamisvaara. Hitsattaessa kattokaiteissa
(kaide, raystas), kuumailmahitsauskone lukituskoukussa taytyy varmistaa pysaytyslaitteella,
jossa on vaakasuorat ohjaimet (esim. kisko- tai kdysivarmistusjarjestelmét) putoamista vastaan.

Koskien turvaketjua on kiinnitettdvé huomiota siihen, ettd varmistetaan kaikkien turvaelementtien (kar-
biinikoukut, kdydet) kuorman vahimmaiskantokyky 7 kN jokaiseen mahdolliseen suuntaan. Koneen

ripustuksessa on pakollista kayttaa lukituskarbiineja (kierrelukko- tai ruuvityyppejd). Kaikki turvaketjun

litdnndt on asennettava ja tarkastettava valmistajan méaaritysten mukaisesti.

Ennen jokaista kayttdd ja epatavallisten tapahtumien jalkeen taytyy turvakdyden kiinnittdmiseen kéytet-

ty lukituskoukku antaa tdman alueen asiantuntijan tarkastettavaksi. Lukituskoukussa ei saa olla mitaan

halkeamia, korroosiota, lovia tai muita materiaalivikoja.




Lisapainot téytyy luotettavasti varmistaa tur-
vakiinnikkeelld peruspainossa.

Enintdén kolmea lisdpainoa voi kédyttad ja var-
mistaa turvakiinnikkeelld. Ei ole sallittua
asentaa enempda kuin 3 lisépainoa!

2 Huomio! Varmista kuumailmahitsauskone vain lukituskoukkuun!

Huomio! Hitsauskonetta ei koskaan saa kiinnittad yksittdisiin kiinnityskohtiin, jotka antavat kdysien
|oystyd! Liitdntalaite taytyy myos aina pitdd mahdollisimman lyhyené pituudeltaan, jotta voidaan taysin
estdd putoaminen réystaan yli.
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Huomio! Painovoiman vaikutukset tuovat mukanaan hallitsemattoman putoamisen tai laskeu-
tumisen vaaran. Varmistuskohta ei ole suunniteltu kestdméaan &killisen putoamisen aiheuttamaa
suurta kuormitustal

Ota aina yhteytta valmistajaan, jos syntyy epdvarmoja tilanteita koskien asennusta tai kayttoa.

Katkokset virransydtdssa ja toiminnan keskeytykset

Jos virransy6tdssa on katkos, jos toiminta on
keskeytynyt tai laitteen ja&hdyttdmiseksi voi
kuumailmapuhaltimen (4) ké&intda lepoa-
sentoon.

Virtajohto ja jatkojohto

e | aitteessa ilmoitetun nimellisjannitteen (katso tyyppikilpi) taytyy vastata verkkojannitetta.
e Virransyo6ttbjohdon (1) taytyy voida liikkua vapaasti, eikd se saa estdd kdytt4jad tai muita henkiloité tyon aikana
(kompastumisvaara).

e Jatkojohtojen taytyy olla kdyttopaikkaan (esim. ulkokayttddn) hyvaksyttyjd ja vastaavasti merkittyja. Sinun on mah-
dollisesti otettava huomioon jatkojohtojen minimildpimitta.

Tehonsydttolaitteisto

Kun kéytat tehonsyottolaitteistoa, huomaa, ettd kyseisten laitteistojen on oltava maadoitettuja ja niissa on oltava
katkaisija.

Virransyottolaitteiston nimellistehon laskemiseen kéytetddn kaavaa "2 x automaattisen kuumailmahitsauskoneen
nimellisteho”.

6.2 Kéyttoolosuhteet

e Tarkasta hitsaussuuttimen (3) perusasetukset.
e Yhdist4 tyokalu verkkovirtaan. Verkkojannitteen on vastattava tyokalussa ilmoitettua nimellisjénnitetta.

6.3 Laserséteen ohjaus

e Lasersdde (22) syttyy automaattisesti, kun virransy6ttd yhdistetaan.
e SH4d4 lasersateen (22) suuntaa (katso luku 5.3 Laserohjaimen asetukset).



12

6.4 Hitsausparametrit

¢ Aseta hitsausnopeuden potentiometri (17) vaadittuun arvoon.

e Aseta ilmanpuhaltimen kytkin (9) asentoon |. Mukauta ilmavirta vaadittavaksi ilman liukusaatimella (23).
Mukauta I&mpétila vaadittavaksi potentiometrillé (24). Kuumenemisaika on n. 5 minuuttia.

e Kosketuspaineeseen vaikuttaa automaattisen kuumailmahitsauskoneen oma paino.

o Kaytd vaaditusti lisatarvikkeena saatavaa lisdpainoa (valinnainen).

6.5 Tydkalun sijoittelu

e K&anna kuumailmapuhallin (4) ylos dériasentoon saakka.

e Aseta automaattinen hitsauskone limittdin hitsattavalle materiaalille. Veto-/puristusrullan (2) ulkoreunan on
oltava linjassa hitsattavan materiaalin limitysreunan kanssa.

e Lasersateen (22) on oltava linjassa hitsattavan materiaalin limitysreunan kanssa.

6.6 Hitsaustydomenetelma

Suorita testihitsaus materiaalin valmistajan toimittamien hitsausohjeiden ja maakohtaisten standardien
tai ohjeiden mukaisesti. Tarkasta testihitsi. Sadda hitsauslampdétilaa (hitsausparametrit) tarvittaessa.

e K&anna kuumailmapuhallin (4) alas dariasentoon saakka; hyppykytkin (21) kdynnistdd moottorin kdyttolaitteen
automaattisesti (hitsausprosessi kdynnistyy).

e Valvo hitsausprosessia. Korjaa hitsausnopeus tarvittaessa potentiometrilla (17). Ohjaa automaattista hitsausko-
netta lasersateelld limitysreunaa pitkin.

e Kun hitsaus on paattynyt, kddnnd kuumailmapuhallin (4) ylos &driasentoon saakka.

6.7 Poiskytkentd
e Ka4nna potentiometri (24) asentoon 0 jaahdyttadksesi kuumailmapuhaltimen (4). Kun tydkalu on jadhtynyt (n.

kuuden minuutin kuluttua), aseta kuumailmapuhaltimen kytkin (9) asentoon 0.
e |rrota sitten virransyéttojohto (1) verkkovirrasta.

e Odota, ettd laite jadhtyy.
A e Tarkasta virransy6ttojohto (1) ja pistoke sahkoisten ja/tai mekaanisten vaurioiden varalta.
e Puhdista hitsaussuutin (3) terdsharjalla.

7. Pikaopas kattohitsauskone RW3400

7.1 Paéllekytkentd/kéynnistdminen

1. Kytke verkkojénnitteen pistoke.

Kytke kuumailmapuhaltimen (9) paakytkin péalle.

Valitse/aseta ilman maérd ilmavirran liukusaatimelld (23) ja l[ampotila potentiometrilla (24).
Aseta nopeus potentiometrilla (17).

Kaanna kuumailmapuhallinta (4)

LN

7.2 Poiskytkentd

1. Kainnd kuumailmapuhallin (4) ylds lepoasentoon.

2. Aseta potentiometri (24) kuumailmapuhaltimessa (4) asentoon 0 ja anna laitteen jadhtya.
3. Kytke kuumailmapuhaltimen (9) padkytkin pois padlta.

4. lrrota verkkojannitteen pistoke.



8. Usein kysytyt kysymykset, syyt ja toimenpiteet

Huonolaatuinen hitsaustulos:

e Tarkista kayttolaitteen nopeus, hitsauslampdtila ja iiman maéara.

e Puhdista hitsaussuutin (3) terdsharjalla.

e Hitsaussuutin (3) s&ddetty vadrin (katso Hitsaussuuttimen s&&taminen).

Vaadittua hitsauslampétilaa ei ole edelleenkdén saavutettu enintdén viiden minuutin kuluttua:
e Tarkasta verkkojannite.
e V/ghennd ilman méaraa.

9. Lisatarvikkeet

Vain aitojen Weldy-varaosien ja lisatarvikkeiden kaytto on sallittu. Muiden varaosien ja lisétarvikkeiden kéyttd mitatoi takuun.
Lisdtietoa saat osoitteesta www.weldy.com

10. Huolto ja korjaus

Vain paikalliset Weldy-kumppanit saavat suorittaa korjaukset. Kayttd on rajoitettu Weldyn alkuperéisten tarvikkeiden
ja varaosien kayttoon.
Lisatietoa saat osoitteesta www.weldy.com.

11. Takuu

o Tahan laitteeseen sovelletaan paikallisten Weldy-kumppaneiden myontamié takuu- ja takuuvastuuoikeuksia.

e Takuu- ja takuuvastuuvaateiden tapauksessa paikalliset Weldy-kumppanit korjaavat tai korvaavat kaikki valmis-
tus- ja tydstovirheet harkintansa mukaan.

o Muut takuuvaateet ovat poissuljettuja pakollisen lainsdddannén puitteissa.

o Takuu ei korvaa luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai epdasianmukaisesta kasittelysta aiheutuvia vau-
rioita.

e Takuuvelvoitteet tai takuut eivét kata kuumennuselementteja.

o Takuu tai takuuvaateet raukeavat, jos ostaja on tehnyt jalkiasennuksia tai muuttanut laitetta, tai jos laitteessa on
kéytetty muita kuin alkuperdisid Weldy-varaosia.

12. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Switzerland vahvistaa, ettd tdma tuote
tayttad seuraavien EU-direktiivien vaatimukset yhtién markkinoille tuomissa malleissa.
Direkdtiivit: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Yhdenmukaistetut standardit: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581
Asiakirjoista vastaavan valtuutetun toimihenkilon nimi: Volker Pohl, Manager Product Conformity (tuotteiden vaati-
mustenmukaisuudesta vastaava johtaja)

Kaegiswi, 02012017~ yowo oo NQSQ L/@mﬂ/lﬂ G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
13. Havittdminen

Ala koskaan hévitd séhkolaitteita kotitalousjétteen mukana!
Séhkolaitteet, lisatarvikkeet ja pakkaukset on toimitettava ympéristoystavélliseen
kierratykseen.
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OﬁﬂViSC ASITOUpVi(lC (MeTagppaan amo TI¢ MpWIOTUTES 0dnyieq Aeoupyiac) @

ZuyxapnTApLa yia Thv ayopd Tou pnxavipatog cuykoAAneng yia otéyec RW3400!

‘Exete emMéCel éva kopudaio pnxavnua cuykOMneng pe Beppd aépa, To oTioio Exel OYeSIOTE Kal KATAOKEVATTEL
oUpGwva e TIC TeAeuTaieg GLOBETIES YWOELC OTOV KAAS0 TNC EMeCepYaniag TTAAGTIKWY. 2TV KATAOKEUT TOU EX0UV
xpnotpotonBel LAKA uPnAng ToldTNTaC.

1. ZNpavtikéC onpELOELC acpaleiag

Mpotod Bécete o€ Acttovpyia To pnxdvnpa, Tpémel va Sapacere avtég Tic 0dnyiec Aettouvpyiag. Ot
ouyKeKpIpEveg 08nyieg Aettoupyiag TTPEMEL va guvodehouv Ttavta T 6uokevr. EGv petaPipacete tn cuokevn
g€ Kamoto aANo dropo, Tpémel va cupmepAapete tig 08nyieg Asttoupyiag.

EKTOC amo Tic mAnpogopiec aopaleiac ota pepovwpéva kedaiaia avtwv Twv Odnyinv Aetovpyiag, mpémel va Tnpouval
TAVTa e auoTnPr CUVETTEL Ol TIAPAKATW OTIALTHCELC.

Mpoeidotoinon
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Kivéuvog yia tn wn! Mpotol avoifete TN auokeur), amoouvdéaTe TO PETAoXNHATIOTH
amd Ty mpiCa, AOyw Twv ekTeBelEVWY EEApTNHATWY Kal ouVGETEWV TTOL GEPOLY TAON.

Kivéuvog Ttupkaylag Kat EKpnéng mPoKaAeTal amd akataAAnAn xprion Tou auto-
JIOTOV UNXAvVARATOC GUYKOAANANG (TL.X. utiepBéppavan UAKoU) Kat 1aitepa Kovtd oe
e0PAEKTA UAIKA KAl EKPNKTIKA épLaL.

Kivéuvog eykadparog! Mnv ayyilete To owArva Kat T0 akpodiolo Tou Bepuavikol
atolyelov otav eival Bepud. Oa TPETE TTAVTA VA APAVETE TN CUOKELN VO KPUWTEL.
Mnv kateuBovete Tn por} Beppol aépa Tpog avBpwoug A (wa.

YuvbéaTe TN aUOKeLH O€ pia TIPI(a e TIPOCTATEVTIKO aywyo. Tuxov dlakotr atn
AELTOUPYia TOU TIPOCTATEVTIKOU QywyoU OTO ECWTEPIKO I TO EEWTEPIKO TNC CUCKELNG
gival emikivouvn!

Xpnolomoleite Povo KaAwIa TIPOEKTACNG HE TIPOOTATEVTIKOUE aywyolc.

Mpoaoxr
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H ovopaoTiki) Taon Tou UTOGEIKVUETAL OTN CUOKEUN TIPETIEL VO QVTIOTOIKEL aTNV
OVOHIQOTIKI) TAGT) TIOU UTIAPXEL OTO XWPO. X€ TIEPIMTWAN SIAKOTC TNE TAONG Pelpa-
T0¢, 0 puonTpag Bepuol aépa Kal 0 PNXAVIOHOC Kivnong TPETEL VA ATIEVEPYOTIONN-
Bolv kai va ByaAete €Ew Tov GuonTipa Beppiol aepa.

EN 61000-3-11, Zmax = 0,023 Q +j 0,014 Q. Av ypelaetal, aupBouAeuteite TV
apuodia apyr) mapoyng peupartoc.

‘Evag S1aKOTITNG KUKAWUATOC €ival atoAdTWE amapaitnTog yia Ty TpoaTtacia Tou
TIPOOWTILKOD, GTAV N GUOKELH XpnalpoToleital oe epyotdfia.

H ouokeu] Tipémel va TapakoAovBeital Slapkwg Katd T Sapkewn Tng
Aettoupyiag. H amoppirtopevn Beppdtnta pmopel va ¢tacel oe e0PAeKTa LAIKGA
Tou dev daivovtal e To YAt H cuoKeur) ETITPETETAL Va XPNOlUoTOLeTal POvo amod
EKTLAUSEVPEVOLCE EIBIKODC 1) UTIO TNV ETITAPENON TOUC. Ta Tiaudid Sev EMITPETETAL VA
XPOIHOTIO0V ToV €E0TMAIOHG UTIO OTIOIEGOHTIOTE GUVBNKEC.

MpootateleTe TN GUOKELN ATIO TNV LypaGia.

H ouakeur) 6laBétel 00nyo Aéilep — Aéilep kAaong Il (P<5mW).
Mnv kortate ameuBeiac oto Aéiep. Mnv oTpédeTe T0 Aéilep ae AAAO dTopo.

[0 TN petagopd Tov PnXavApaToc He To KouTi petagopdac anattouvtal 600 dropa.



1.1 Evdedetypévn xprion
To pnxavnua ouykOAAnonc yla atéyec RW3400 tipoopidetat yia emayyEAUATIK XOr0n O€ ETITESEC OTEVES KAl KEKAILEVEC
OTEYEC He ywvia khiong éwe 30 .

Emtpémetarl n xprion povo yviolwv avioMakTikwv kal agecoudp tng Weldy. H un xprion Twv OUYKEKPIUEVOV
QVTAAAGKTIKWY Kal a€eo0udp Ba aKUPWOEL TIC TIAPOXEC EyyONONC Kat Ty eyyonan.

Madikaoieg ouykOAANGNG Kat TOTIoL LAIKOD

® YUyKONANON pe emKaALPn BeppoTAACTIKWY GUAAWY OTEYAVOTIOINONC/EAA0TOUERWY GUANWY OTEYAVOTIOINONG
(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

e [Thatoc ouykOAAnon¢ 20 kat 30 mm

1.2 Mn evdedetypévn xprion
Tuyov xprjon n omoia Sladépet amd autrv Tou Teplypadetal mapandvw Bewpeitat pn evoedelypévn.

2. Texvika otoixeia
Aatnpolpe To SIKAIWHA VA TIPAYHATOTIOW00UHE TEXVIKEC aAAaYEC.

Mnxavnpa ovyk6AAnong yia otéyec RW3400

OvopaoTiki tdon V~ 230
OvopagTIKI 1oX0G w 3500
Jugvotnta Hz 50/60
Oeppokpaaia °C 50-600
Tayotnta m/min. 1,0-75
Emimedo ekmopmuwv Lpa (dB) 67
Mwaotdceig (M x I x Y) mm 445 x 280 x 320
Bapoc (xwpic mpocbeto Bapog) kg 17

Zfipa cuppopdwone €3

KAaon mpootaaiac | D



3. Metagpopa

Tnpeite TOUC EHAPPOTTEOUC EBVIKOUC VOHOUC TIERT PETAPOPAc 1 avupwong doptiwv!

To BApoC¢ TOU PnNXavAUaAToC OLYKAAANANG yia otéye¢ RW3400 oupmeplauBavopévou Tou KouTion
petadopdc eival 23,9 kg (17 kg xwpic 10 Kouti PeTagopdc).
Ma tn petadopd e To KouTi peTapopdc amarrodval 500 dtopa.
XpnatpoTtoleite OVO TO KOUTi PETadopac mou mepapBdveral ota mapadotéa (BAEMe mapadoTén) Kat T
Aapr) Tou &ivat TPooapPTNLIEVN EMAVW OTO KOUTI LIETadOpAC yia va PETaPEPETE Tov puonTripa Beppiol agpa.

MPEME! va agrivete 10 puontipa Beppol agpa (4) va Kpuwvel Tiplv and T PeTapopda.

Aev Tipémel va xpnolpoToleite TOTE TN AP HETAPoPac (20) aTn GUOKELN 1) TO KOUTE PETAPOPAC Yia
HETAGOPA He yepavo.

f -\- Mnv amoBnkeleTe TOTE e0GAEKTA UAKA (.. TAQOTIKG, E0Ava 1} XapTva) péaa aTo KouTi petadopdc!

Xpnoworoleite ™ AaPr petadopdc Tov
Bdpouc pe tn Aapn (19) oto kévipo, yia va
ONKWOETE pe TO XEPL TO QUTOATO pnxavnua
OUYKOANONG He Bepud agpa.

4. Mnxavnpa cuyk0AAnong yia otéye¢ RW3400
4.1 Mvakiéa avayvupLong cnUatog Kat tpoadloplopog

To povTEAD Kal 0 CEPIAKOC apIBPOC LTIOSEIKVOOVTAL OTNY TIVAKISA avayvwplone orpatoc TS oLokeunc. Avtlypdyte
QUTEC TIC TANpodopiec otic 0dnyiec Aettoupyiac Kat Tapabéate TI¢ ae kabe aAANAoypadia e TOUC AVIITPOCWTIOUC Hag
1 e ta efovatodotnuéva kévipa aéppIC.

01T Yo

4.2 Napadotéa

® 1 guokeun

* 1 00nyoc papdog

o 0dnyiec Aettoupyiac



4.3 Emokomnon twv e§aptnpatwy TnG UGKELNG

[—
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Kahwdlo Tpododooiag pevpatog
KOAvOPO¢ pnxaviopol Kivnong/mieang
AKpO(p0OI0 OUYKOMANGNG

Ouontnpac Beppol agpa

KoAvopog odrynong

MepiBAnpa/miaiolo

Kahwdio ouvdeanc

AIOKOTTTING duonTrpa agpa

AIOKOTITNG PNXaVIoHoD Kivnong
MoTEVOIOPETPO YIa TAaKUTNTA OUYKOAANONG

. KOAv6pog pnxaviapol Kivnone

. Bapog pe Aapn

. N\apni petagopac

. Nakomne akaptaiag dpdong

. 0dnyoc Aéiep

. PuBuiotiko aépa

. Totevalopetpo yia pubuion Beppokpaciag
. Oiktpo aépa




5. PuBpioerc tov pnyavripatog cuykoAAnang ywa atéyec RW3400

Mpopuderc aopaAeiag

AQriveTe T GUOKEUT Va KPUWGEL.
& Mpotou &ekvioete va edpappolete TIC pubpioels, PeBawbeite 0Tt 0 duonTrpag Beppol agpa Exel
arevepyoronbei atov Kipto Srakorren (9) kat 6Tl 1o KaAwdio Tpopodoaiag pevparog (1) Exet

amoouvdedel amo v Tapoyr) yPaprc.

5.1 PuBpioeic akpoguaiov ouykGAAneng

5.2 AA\ayr] Tov akpoguaiov ouykGAANGnNg

r
A =  40-50mm
B = 1-2mm
r 1-2mm

H B¢an Tou akpoduaiov cuyKOAANONG pTopet
va puBpaTel ota e€AC Tpia onueia:

* AA\eVOPIOEC (26)

 Bideg Torx (29)

o KoAdpo Pidac (28)

AMGETE TO AKPOPUOI0 GUYKONANGNG OTO AMAITOUHEVO TAATOC OTIWC amartettal (Gev mepthapBaveTal ota mapadoTea).
Aol aAaete To akpoualo auykoAAnang, MPEMEN va eNéyEete n B€on (OTwe meptypadetal atnv evotnta PoBpion

TOU AKPODUAIOU GUYKOMANGNC).

1. Zefidwote T Pida emavw oTo akpoGLaLO.

2. AdaIpEDTE TO TPEXOV AKPOPUGLO
OUYKOMNONC.

3. YuvoEaTe TO amaltopevo akpodUolo
OUYKOANONC.

4. Y¢itte Eava T pida.



5.3 P0Bpion tov odnyol Aéilep
Npopurdgeic aopaAeiag

Mpotol Eexviaete TV epyacia, BePaiwbeite 611 0 puontApac Beppod acpa (4) Exel amevepyomolnBel
& aro tov dtakemn puontipa agpa (9) kat 6Tl 0 dtakdmINg pnxaviopol Kivnang (16) £xel amevep-

yoroinBei. O puontripag Beppol aépa (4) mpémel va Bpioketal atn B€on ataBuevonc. Tuvdéate 10

KaAwdio tpododoaiag pevpatog (1) atnv mapoyr) ypappnc.

Mpoaoyti: To Aéiep evepyortoiBnke - Mnv kortdrte ameubeiag ato Aéiep. Mnv oTpédete 10 AEICep oe GMO GTopo.
PuBpiote tnv kateuBuvon e d€opung Aéilep (22), xahapwvovtag
10 emdvw Tadadt kat atpédovtag To Aéilep aTnV KATAANAN
Bean. Av eival anapaitnto, ompweTe T0 PETAANIKO OTHpLyHa otV
KataAAnAn Béan.

6. ‘Evapé&n Aertovpyiacg tov pnxavipatog cuykoAAnong ya otéyec RW3400

6.1 MepiParlov epyaciag Kat acdaela

To QUTOPATO pNYAvVNLA GUYKONNGNG e Beppo agpa Ba TPETEL va XPNOILOTIOIETAL POVO € QVOIXTO I KaA agpI(o-

HEVo Xwpo. Mnv T XpnoILOTOIELTE TIOTE 0€ SUVNTIKA EKPNKTIKN 1) EEAIPETIKA E0PAEKTN aTpoadaipa. Emtiong, mavra
Ba Ttpémel va PpiokeaTe PaKPIA Ao EDPAEKTA UAIKA 1} EKPNKTIKA agpal.
AwaBaote 1o GeATio Sedopévwy AoPAAEINC LAIKOU, TO OTIOI0 TIAPEXETAL ATTO TOV KATACKELADTI) TOU UMKOU Kt GKOAOU-
Briote TIC 06nyie ToL TEPIEXEL Oa TIPETIEL V TIPOTEXETE VL LNV KAPETE TO UAIKO KaTd T SIAPKELT TG GUYKOMNONG.
XpnawJoToleite TN oUaKeLr| JOvVo emavw og optlovTio (kAion otéyng éwg 30°) Kat TTUPAVTOXO GTHPIYLAL
ErunmpooBétwe, Tnpeite TIC eBVIKEC VOUIKEC amartrigelg mepi aohaAelac atnv epyacia (yia Ty eyyonon tne achaielag
TIPOOWTIKOU I} GUOKELWV)!

Mpootasia évavt MTwoNg Katd tnv epyacia ae XwpPoug 0tov uTtapyet kivéuvog mtwong. ‘0tav mpay-
patomoleite GUYKOAANCEIC 0€ TIapaméTa oTéyng (mapanéta, mpooteya), o puontipag Beppold aspa
070 (YKIOTPO KAEWBWHATOC TIPETEL VA Eival aoPaMopPEVOC G YLt EYKATATTAGH avacToAnG Pe opL{ovTL-
0ug 08nyo0l¢ (TL.X. cuatipata payac fi oxowiod acdaAeiag) yia Tpoatacia Evavil TTWONC.

‘Ogov adopd atnv alnhouyia aodaleiac, mpémet va AapBavetal péptpva yia va dlaodailetal 6Tt OAa Ta oTolxeia
aadaheiac (yavrlol kapapivep, axowid) Slabetouv eAayiotn Gpépouvaa (kavotnta 7 kN oe kaBe avapevopevn Ka-
Te0Buvan. Ma Tn UYKPATNON TOU HNYAVAKATOC Eival UTIOXPEWTIKN N Xron ouvSeTipwy Kapayivep (Twist-Lock
1 Bidwtol tomouv). OXe¢ ot ouvdEaelC TIC aAAnAouXiag aodaleiag mEETEL va eival TOTIOBETNLEVES Kal EAEYUEVEC
0wata, o0Pdwva pe TIC TPOSIayPadES TOU KATAOKELATH.
Mpwv a6 ke xprian Kat Tpwv anoéd acuvhBlota cupPAvVTa, To AyKITTPO KAEIOWHATOC TIOU XPNOIUOTOLETal yia T
OTEPEWDN TOU axoWIol aadaeiac Tipémet va emiBewpeital aro Atopo pe TV OeTIKN efeldikevan. To AyKIoTpo
KAeIbWHATOC Oev eTITPEMETAL VAl TIAPOUALAlel PWYLEC, SIABPWON, EyKOTIEC 1} AANG EAATTWHATA UAIKOU.




Ta mipoabeta apn mpémet va acdaAilovrar pe
alyoupld pe Tov oLyKtiipa acpaleiag mou
eivar tomoBetnpévog emavw oto Papog
g paong.

Me tov adyktipa acdaleiag pmopolv
va ypnotomoinBolv Kat va aoGaAloTolv 1o
TOAD 3 mpdabeta Papn. Aev emTpémeTan n
ToroféTnon avw Twv 3 PocbeTwy Bapwv!

2 Mpoooxr! Aapahilete Tov puonTrpa Beppol agpa povo pe To AyKioTpo Khedwpatog!

Mpoaoyn! O puanTrpac dev EMITPEMETAL TIOTE VAl €lval OTEPEWPEVOC GE LIOVA ONEia, Ta OTIOA ETITPETOVY
o€ ayowvia va oakovAaouv! O e€omAiopoc ouvdeonc TipéTel avia va puBpiletal oto pIkpoTEPO duvatd
pnKo¢ wote va efareipetal TeAeing n TBavotnTa MTWonc amnd v akpn Tov TapATEToU.
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Mpoooyr! Ot cuvemeleg TNC PaplTnTac cuvertayovial Kivduvo aveteheyktne mrrwaong i Budiong.
To anpeio aopahiong Gev eival axediaopévo va aviéxel TNy Ton PIag amotoung TTwaone, N omoia
Tpoaopolddel e kpovan!

ETtikovwvroTe omwabnmoTe ie TOV KATAOKEVADTH) 08 TEPITITWON TIo TPoKUPouv audiBoAiec katd
NV TomoBETNaN 1) T Aertoupyia.

MpopAnua atnv tpododoaia pelPATOC K SIAKOTIES aTN AEtToVpYia

Av mapouotaotel TpdPANUa atnv Tpododoaia
pebpaToc i av BEAETE va KPUWGEL N GUOKEUN,
oTpéPTe TO Puontnpa Beppod agpa (4) ot
Béan otabuevonc.

KaAwdio tpopodoasiac pedpatog kat KAAwSIo TPOEKTAGNC

© H ovopaoTIKr) TAoN Tiou umtodelkvieTal TN ouakeun (Selte Tnv Tvakida) TipéTeL va avTIoTOIKEL aTnv TAon TS YPApHIC.

¢ To KaAwdto Tpopodoasiac pevpatog (1) mpEmel va Pmopei va Kiveital ehedBepa Kat va pnv eumodiel To xpriotn A
TpiTa pépn Katd v epyacia (kivouvog TTwanc).

® Ta KOAWSIO TIPOEKTAONC TIPETIEL VA EXOLV EYKPIBEL IO TO XWPO XPAONC (TL.Y. EEWTEPIKO XWPO) Kal va 40UV TNV
KATAANAN arpavon. lowc XPelaoTel va xpnalLoTIooeTe TNV EAAXIOTN SIATOI YIal Ta KAAWSIA TIPOEKTAONC.

EomAiopoc Tpogodoaiag pebpatog

Katd tn xprion tou e€omAiopol tpogodoaiac pedpatog, £xete urtoPn 6TL 0 ev Adyw eEOTTAMOUOC TIPETIEL va Eival YELWHEVOC
Kat va G1a6éTel SIaKOTTN KUKAWLATOC.

Ma Tov LTIOAOYIOUO TNC OVOHAOTIKAC LOXUOC TOu e€OTAIOHOU TPOdodooiac pevpaTog Xpnawomnoleital o Torog "2 x
OVOLQOTIKI LOXUC TOU QUTOHATOU UNXavAHAToC LYKOAANGNG e Beppd agpa.

6.2 ZuvOnkec Aettoupyiag

o EXéyETe T Baotkr) pvBuIon Tov akpoduaciov GuykOAAnang (3).
® JuvbéaTe TO epyaAeio atnv Tpododooia TG ypappnc. H Taon e ypapung MEETEL va avTIOTOIXEL 0TA OVOPACTIKA
aTolxeia Tong mou avahepovtal ato epyaleio.

6.3 KaBodryynan 6éounc Aéilep

o H 6éopn Aéilep (22) evepyoroleital autopata, GTav cuveéeTal n tpododoaia pedpatoc.
* [poaapuoote Ty KatebBuvon e d€apng Aéilep (22) (Seite 10 kepdhaio 5.3 POBpIoN Tov 06NyoL AéIlEp).



6.4 Mapapetpol cuyKOAANONG

¢ PuBpioTe T0 TIOTEVOIOMETPO Vi TV TaXUTTA GUYKOAANGNG (17) otnv amattolpevn TIpn.

¢ PuBpiote T0 Srakorrtn puontripa agpa (9) otn Béon |. Mpocappdate TN por) aépa OTWC AMAITETAL e TO PUOPIOTIKO
aépa (23). Mpooapudate T Beppokpaaia OTWC amalTeiTal e T TIOTEVOIOUETPO (24). H iepiodoc BEppavanc eival
Tiepimou 5 Aetrd.

¢ H tiean emagric ennpeadetal amod 1o BAPOC TOL EXEL TO AUTOUATO HNXAVNHA GUYKOAANGNG e Bepud aépa KaBeauTo.

¢ Xpnolpotolrjate To TpdodeTo ateaoudp Bapoug OMWC amarTeital (TPOAUPETIKD).

6.5 TomtoB¢Tnon epyaieiov

* [epoTpéPTe TPOG Ta EMAVW TO PuonTrpa Beppod agpa (4) PEXpL T OTOT.

o TomoBEeTOTE TO QUTOHATO PNXAvNHA GLUYKOAANGNG aTNV ETIKAALPN Tou UAIKOU TIou Ba cuykoMnBei. To e€wtepikd
(kPO TOU KLAivépou pnxaviopold Kivnong/mieong (2) mpémel va eubuypappietal e To Akpo EMKAALPNG TOU
UAIKOU TtV Ba ouyKoAANBEL.

o H 8¢apn Aéilep (22) mpémel va evBuypappiCeTal pe To AKpo TKAAUYPNE TOU UAIKOU TTou Ba GUYKOANBEL.

6.6 Aadikacia cuyKOAANONG

Mpaypatomorote pia SOKIAOTIKY GUYKOANGN GUpGWva e TIC odnyiec GUYKOGAANGONG Tou TIapEXOVTaL
A Qamod TOV KATAOKELAOTH TOU LAIKOD Kat 0€ GUUHOPGWAN LE TIC 0dnyiec 1 Ta TPATUTA TIOU (OXUOLV OE
eBviko emimedo. EAEyETe TN GokIpaoTikr auykOANan. PuBpiote Tn Beppiokpacia cuykOANGNG (mapapetpol
OUYKOANONG) OTIWC amarteital.
* [MepoTpéte TPOC T KATW TO Puentripa Beppod agpa (4) péxpt To atom. O SlakdémTng akapiaiag dpaong (21)
€eKIvael auTopaTa To pnxaviopo Kivnang tou Potép (n Sadikaaia auykOANong Eexivder).
e ErpAéyYTe T Sladikacia ouykOANong. Aopbwate TV TayUTNTA GUYKOANGONG LE TO TIOTEVOLOMETPO (17) OTWC
amarteitat. KaBodnynate 10 autépaTo Pnxavnua cuykoAnonc amé t 6éaun A&ilep Kata prkog tne emKAALPNC.
e ‘Otav n auykOANon oAokAnpwBei, TeplOTPEYTE TIPOC T EMAVW TO puanTiipa Oeppod apa (4) péxpL To OTOT.

6.7 Amevepyortoinon

* [UpioTe TO TEOTEVOLOPETPO (24) oTn BEon 0, TIPOKELEVOU Va KPUWDEL 0 puantnpac Beppol agpa (4). Otav 10
epyaAeio kpuwaet (Uetd armo mepimou 6 Aemtd) puBpiote To SlakdTTn Puontipa Beppol aépa (9) otn Béan 0.
711 ouvéxela, amoauvééote 10 kaAwdio Tpododoaiag pevpatog (1) arod v TPododoaia NAEKTPIKNAC EVEPYELQC.

o [lepIEVETE LEXOL VO KDUWOEL 1) GUOKEU).
o EAéyETe 10 KaAwdio Tpopodoaiag pevpatog (1) kat Ty TPiCa yia NAEKTPIKES f/Kal PNXAVIKES CNUILEC.
¢ KabapioTe 10 akpodioto cuykGAAneng (3) pe pia cuppatofouptoa.

7. 08nyoc ypriyopnc avadopdc yia To pnxavnua cuykoAAnenc yia otéyec RW3400

7.1 Evepyomoinon / Ekkivnon

1. Xuvdeate v Tipia TAONC ypappng.

2. Evepyomolnate Tov KOPIo SIaKOTTN yia To puentiipa Beppov agpa (9).

3. EmAéte/pubuiote Tov Oyko aépa pie To puBLOTIKG agpa (23) Kat T Beppokpacia Pe T TIOTEVOLOPETPO (24).
4. PuBuiote T TaybnTa oto ToTEVOLOUETPO (17).

5. Xtpeyte Tov puontipa Beppol aépa (4)

7.2 Amevepyortoinon

1. XTpéte mpog Ta enavw Tov puontipa Beppod agpa (4) otn Héon otdbuevong.
2. PuBuiote T0 TIOTEVAIOPETPO (24) OOV duanTipa Beppol agpa (4) ot B¢on O Kal adrioTe Tr OUCKELN Vo KDLWGEL
3. Anevepyorolrote Tov KOplo SLakoTn yia 1o guontripa Beppod agpa (9).

4. Anoouv6éate T TipiCa Taong ypappnc. 93
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8. ZuviBeIg EPWTNOELG, AUTIEC KAt PETPITELG

Kaki¢ motétntag amotéAeapa ouykOAAnane:

o EAéyETe TNV TayUTNTA TOU PNXAVIGHOU Kivnong, Tn Beppokpaaia auyKOAANGNC Kat Tov GyKo agpa.

e KaBapiote 10 akpodoto cuykGAANGnG (3) pe pua petaAiki fouptaa.

o AavBaapévn pubuian tou akpoduaiov cuykAAnang (3) (Seite tnv evotnta PuBuION Tou akpoduaiou auykOAANANG).
H amatrtodpevn Oeppokpacia cuykOAANoNC Sev éxel emtevyBei akopn PETA amo To PEYLOTO XPOVIKO Oplo
TWV 5 AeTTTOV:

o EAéyETe TNV TAON TNC YpapNC.

* Melwate Tov 6yKo Tou aépal.

9. Ateaouap

Erutpémetal n xpron povo yinolwv QvicAAKTKOV kat aecovdp e Weldy. H pn xprion Twv GUYKEKDILEVWY
QVTOAAGKTIKWY Kat agecoudp Ba akupwaet TIC TIApOxXES eyyonang Kat Ty eyyonan.
[la TieploodTepeg TANpodopieg, petafeite atn GievBuvan www.weldy.com

10. Z€pPIC Kt ETTLOKELI

OL emokevée empémetal Povo amod Tomikoue ouvepydtee e Weldy. H xprjon meplopiletal atn xprion auBeviikwy
ageooudp Kat auBevtikwy avtaAakTikwy amd v Weldy.
Ma meploodtepec mAnpodopieg, petapeite otn GlevBuvon www.weldy.com.

11. Eyyonon

o Ta Sikaiwpata yyonang r eyyunong Tou oupdwvriBnkav amd toug Torikolg ouvepydteg Weldy 1axbouv yia autrv
OUOKEN.

® Y& Tiepimtwon eyyononc r eyyonong, 6Aa ta Addn kataokewrc A emegepyaciac 6a emokevactolv 1 6a avtikataotabouv
Qand Toug TOTKOUC auvepydrteg Tne Weldy katd tnv kpion touc.

o ANeC a€lwoelc eyyonanc 1 mapoxwv eyyonang e€aipolvtal 0To TAAIOIO UTIOXPEWTIKWY TPOBAEYEWY TNC vopobeaiac.

® 01 {NPIEC TIOV TIPOKUTTTOUV artd GUGLOAOYIKI| PBOPA, UTIEPGOPTWON 1} AKATAAANAD XEIPIOHO EEQpODVTaL aTTd TNV eyyonan.

o Ta Bepuavtika atolyeia eEaipobvtal amo LTIOXPEWTEIC EYYUNANG ) EyYUNTELC.

® A\ev UTIAPKOLV AEWTELC EYyONONC 1) TIAPOXWY EyyONONG Yia TIC CUOKEVEC TTOU €XOLV LETATPATTEL 1} TpomoToinbel amd
TOV QyopaaTr 1 yia TIC OTIoieg £X0uv XpnatuoronBei pn yvrota aviaAaktika e Weldy.

12. AfAwan cuppoppwenc

H Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Switzerland emBepaiwvel 4Tt 10 ouyke-
KPILEVO TIPOIOV eKTIANPWVEL TIC amattiaelg Twv Tapakatw Odnywwv tne EE ota povéha mou diatiBevral yia ayopa.

0dnyiec: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Evappoviapéva EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

TipotuTa: EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

‘Ovopa e€ouatodotnuévon umeuBuvou Texunpiwonc: Volker Pohl, AievBuvtic Tov Tprpatog Xuppopdwong Mpoidviwy

Kasgiswil, 1/2/2017 Rwe \’\%Q Z/CV (hﬂ/l,u G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
13. Amoppupn

Mnv amoppimTeTe TOTE TOV NAEKTPIKG €E0MAIOHO OTA OIKIAKA amoppippatal
0 nAekTpIKOC €EOMAIOHOC, TA AEEGOUAP KAl N GUOKELATIQ TIPETEL VOl AVAKUKAWVOVTAL HE TPOTIO GIMKO
TIPOC TO TEPIBAAAOV.
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@ Kasutusjuhend (kasutusjuhendi originaali tdlge)

Onnitleme teid katusepanija RW3400 ostu puhul!

Olete valinud esmaklassilise automaatse kuumadhu keevitusmasina, mis on kujundatud ja toodetud kooskélas
plasti tootleva téostuse uusimate teadmistega. Seadme tootmiseks on kasutatud kvaliteetseid materjale.

1. Olulised ohutusnouded

Enne masina tookorda seadmist tuleb tutvuda kasutusjuhendiga. Kdnealust kasutusjuhendit tuleb alati
hoida seadme lahedal. Kui annate seadme teisele isikule, peate talle edastama ka kasutusjuhendi.

Lisaks kasutusjuhendi erinevates peatiikkides esitatud ohutusteabele tuleb alati rangelt jargida jargnevalt esitatud

noudeid.

Hoiatus

©p P>

Eluohtlik! Enne seadme avamist (ihendage see pistikupesast lahti, sest pingesta-
tud osad ja ihendus puutuvad omavahel kokku.

Tule- ja plahvatusoht automaatse keevitusmasina vale kasutamise tottu (st ma-
terjali Ulekuumenemine) ning eriti kergestisiittivate ja plahvatusohtlike gaaside
laheduses.

Péletusoht! Arge katsuge seadme toru ega otsakut, kui need on kuumad. Laske
seadmel alati esmalt maha jahtuda.

Arge suunaku kuuma 6hu juga inimestele ega loomadele.

Unhendage seade pistikupesasse kaitsejuhiga. Mis tahes seadmesisesed vdi
seadmest véljas pool tekkivad kaitsejuhi katkestused on ohtlikua!

Kasutage vaid kaitsejuhiga pikendusjuhtmeid.

Ettevaatust!

>0 @0 &

Seadmel margitud nimipinge peab (htima tegevuspaiga nimipingega. Kui liini-
pinge katkeb, tuleb kuumadhupuhur vélja lilitada ning vélja liigutada.

EN 61000-3-11; Zmax = 0,023 Q + j 0,014 Q. Vajaduse korral kilsige nou tar-
nijalt.

Kaitsellliti on rangelt kohustuslik, et kaitsta isikuid, kui seadet kaitstakse ehi-
tusplatsidel.

Seadet tuleb kéitamise ajal igal ajal jélgida. Kuumus voib siilidata mitte
nahtaval oleva kergestistittiva materjali. Seadet voib kasutada vaid kvalifitseeritud
spetsialist voi kvalifitseeritud spetsialisti jarelevalve all. Lastel ei ole lubatud mis
tahes tingimustel seadet kasutada.

Kaitske seadet niiskuse ja roskuse eest.

Seade on varustatud laserjuhiga — Il klassi laseriga (P < 5 mW).
Arge vaadake otse laserisse. Arge sihtige laseriga teist inimest.

Transpordikastiga masina transportimiseks on vaja kahte inimest.



1.1 Eesmargiparane kasutamine
Katusepanija RW3400 on moeldud kutsealaseks kasutuseks lame- ja kaldkatustel, mille kaldenurk on kuni 30
kraadi.

Kasutada voib vaid ehtsaid Weldy varuosi véi lisavarustust. Juhul kui selliseid varuosi voi lisavarustust ei kasutata,
muutub seadme garantii kehtetuks.

Keevitusprotsess ja materjalide liigid

o Termoplastiliste tihenduslehtede / elastomeerist tihenduslehtede kattuv keevitamine
(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

e Keevituse laius 20 ja 30 mm

1.2 Mitte eesmérgipdrane kasutamine
Mis tahes muu eespool nimetatud viisist erinev kasutusviis loetakse ettekavatsematuks.

2. Tehnilised andmed

Jatame endale diguse teha tehnilisi muudatusi.

Katusepanija RW3400
Nimipinge V~ 230
Nimivéimsus w 3500
Sagedus Hz 50/60
Temperatuur °C 50 - 600
Kiirus m/min. 1,0-75
Heitetase Lpa (dB) 67
Mdotmed (L x W x H) mm 445 x 280 x 320
Kaal (ilma lisakaaluta) kg 17
Vastavusmérk 3
Kaitseklass | D
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3. Transport

Jargige kohaldatavaid riigisiseid ndudeid, mis kasitlevad raskuste kandmist voi tostmist!
Katusepanija RW3400 kaal koos transpordikastiga on 23,9 kg (transpordikastita 17 kg).

Transpordikastiga masina transportimiseks on vaja kahte inimest.

Kasutage kuumadhu keevitaja transportimiseks ainult transpordikasti, mis kuulub tarnekom-

plekti (vt tarneulatus) ja k&epidet, mis on paigaldatud transpordikasti kiilge.

Kuumadhupuhuril (4) PEAB enne transportimist laskma maha jahtuda.

Arge hoiustage kunagi kergestistittivaid materjale (nt plast, puit véi paber) transpordikastis!

Arge kasutage kunagi kraanaga transportimisel seadme kandesanga (20) véi transpordikasti.

A B

Kasutage kandesangaga raskuse keskmist
sanga (19), et automaatset kuumadhu kee-
vitusmasinat kasitsi tosta.

4. Teie katusepanija RW3400
4.1 Tiiiibisilt ja identifitseerimine
Seadme mudel ja seerianumber on esitatud seadme ttilibisildil. Kopeerige see teave kasutusjuhendisse ning kasu-

tage seda igas kirjavahetuses meie esindajate voi volitatud teeninduspunktidega.

VIUABL .o

4.2 Tarneulatus

¢ 1 seade
e 1 juhtkang
e Kasutusjuhend



4.3 Ulevaade seadme osadest

Toitejuhe

Ajami-/surverull

Keevitusotsak

Kuumadhupuhur

Juhtrull

Korpus/Sassii

Unenduskaabel

Ohupuhuri liliti

Ajamilliti

Potentsiomeeter keevituskiiruse jaoks

No©OooNa~wD =

[—

. Ajamirull

. Kaal koos kdepidemega

. Kandekéepide

. Kidpsliliti

. Laserjuht

. Ohukallur

. Potentsiomeeter temperatuuri reguleerimiseks
. Ohufilter
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5. Katusepanija RW3400 seadistused

Ohutusnéuded

Laske seadmel maha jahtuda.
& Enne seadistuse alustamist kontrollige pealiilitilt (9), et kuumadhupuhur oleks vélja lilitatud ning, et
toitejuhe (1) oleks pistikupesast lahti (ihendatud.

5.1 Keevitusotsaku seadistused

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

Keevitusotsaku asendit on voimalik
reguleerida jargmises kolmes kohas.
e Kuuskantkruvid (26)

o Torx-tiilipi kruvid (29)

o Kruvi krae (28)

5.2 Keevitusotsaku vahetamine

Vahetage keevitusotsak vajaliku laiusega otsaku vastu (ei kuulu tarnekomplekti). Keevitusotsaku vahetamise jérel
PEATE asendit kontrollima (nagu seda on kirjeldatud keevitusotsaku paigaldamise punktis).

1. Kruvige lahti otsakul olev kruvi.

2. Eemaldage praegune keevitusotsak.
3. Kinnitage vajalik keevitusotsak.

4. Keerake kruvi uuesti kinni.




5.3 Laserjuhi seadistamine

Ohutusnduded

PN

Enne tédde alustamist kontrollige, et kuumadhupuhur (4) oleks dhupuhuri liilitist (9) vélja lilitatud
ning et juhtliiliti (16) oleks vélja lilitatud. Kuumadhupuhur (4) peab olema parkimisasendis. Uhen-
dage toitejuhe (1) vooluvdrguga.

Tahelepanu! Laser on aktiveeritud — &rge vaadake otse laserisse. Arge sihtige laseriga teist inimest.

Kohandage laserkiire (22) suunda (lemise mutri keeramise abil
ning poorates laserit Gigesse asendisse. Vajaduse korral suruge
metallhoidik digesse asendisse.

6. Katusepanija RW3400 tookorda seadmine

6.1 Tookeskkond ja ohutus

A\
®

>

A\

Automaatset kuumathu keevitusmasinat tuleks kasutada vaid avatud véi hasti ventileeritud alal. Arge
mitte kunagi kasutage automaatset kuumadhu keevitusmasinat potentsiaalselt plahvatusohtlikus voi
kergestisiittivas keskkonnas ning hoidke alati distantsi kergestisittivatest materjalidest véi plahvatus-
ohtlikest gaasidest.

Lugege materjali tootja esitatud materjaliohutuse andmelehte ning jargige seal sisalduvaid juhiseid.
Jélgige, et te keevitamise ajal materjali &ra ei pdletaks.

Kasutage seadet ainult horisontaalsel (katuse kaldenurk kuni 30°) ja tulekindlal alusel.

Lisaks sellele jargige riigisiseselt seadusega kehtestatud tédohutusndudeid (kindlustades personali voi
seadmete ohutust)!

Kukkumisohu korral rakendage kaitset kukkumise vastu. Kui keevitate katuse rinnatisel (pa-
rapett, radstad), peab lukustushaagi kiiljes olev kuumadhu keevitaja olema kinnitatud kuk-
kumist ennetava kinnitusvahendi kiilge, kasutades horisontaalseid juhikuid (nt raampuu- voi
koieturvasiisteemid).

Turvaketi puhul tuleb kindlustada, et kGigi kaitsevahendite (karabiinhaagid, koied) kandevoime oleks
vahemalt 7 kN igal eeldataval suunal. Masina peatamiseks on kohustuslik kasutada karabiinhaake
(Twist-lukustusega voi kruvi-tiilipi). Koiki turvaketi (ihendusi tuleb paigaldada ja kontrollida vastavalt
tootja spetsifikaadile.

Enne igat kasutamist ja pérast ebatavalist intsidenti peab ohutusn6éri kinnitamiseks kasutatavat lu-
kustushaaki kontrollima selle ala ekspert. Lukustushaagil ei tohi olla tihtegi pragu, sélku, roostet ega
teisi defekte.
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Lisaraskused peavad olema usaldusvaarselt
kinnitatud, kasutades turvaklambrit, mis on
kinnitatud aluse raskuse kiilge.

Ohutusklambriga saab kasutada ja kinnita-
da maksimaalselt 3 lisaraskust. Ei ole luba-
tud kinnitada rohkem kui 3 lisaraskust!

2 Ettevaatust! Kindlustage kuumadhu keevitajat ainult lukustushaagiga!

Ettevaatust! Keevitajat ei tohi kunagi kinnitada Uksiku haakeseadme kiilge, mis laseb ndoridel IGtvudal
Uhendusseade peab olema alati kinnitatud voimalikult liihikeselt, et téielikult vélistada (le rinnatise
kukkumise ohtu.
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Ettevaatust! Gravitatsiooni mdjul suureneb kontrollimata oht kukkuda voi vajuda. Kinnituskoht ei
ole mdeldud talumaks 160gile sarnast pinget voi jarsku kukkumist!

Kui paigaldamise voi kéitamise ajal esineb ebakindlust, votke iihendust tootjaga.

Vooluvarustusrike ning katkestused kéitamisel

Juhul kui vooluvarustus katkeb, kaitamine
katkestatakse vGi kui seadet on vaja maha
jahutada, viige kuumadhupuhur (4) parki-
misasendisse.

Toitejuhe ja pikendusjuhe

e Seadmel esitatud nimipinge (vt nimesilti) peab vastama vooluvdrgu pingele.

* Toitejuhet (1) peab olema vdimalik vabalt ligutada ning see ei tohi kasutajat ega kolmandat poolt todtamisel
takistada (neid ohtu seada).

e Pikendusjuntmed peavad olema kasutuspaigas (nt dues) kasutamiseks heaks kiidetud ning sellekohaselt mar-
gistatud. V@ib juhtuda, et peate votma arvesse pikendusjuhtme minimaalset ristldiget.

Energiavarustuse seadmed

Energiavarustuse seadmete kasutamise korral pange tahele, et sellised seadmed tuleb maandada ja sobitada kaits-
ellilitiga.

Valemit ,2 x automaatse kuumadhu keevitusmasina nimivdimsusega véljund“ kasutatakse energiavarustuse sead-
mete nimivdimsuse arvutamiseks.

6.2 Kaitamistingimus
* Kontrollige keevitusotsaku (3) pohiseadistust.
e Unhendage tooriist elektrivorguga. Elektrivork peab olema koostlas seadmel nimetatud nimipingega.

6.3 Laserjuhi suunised

e Laserkiir (22) hakkab automaatselt td6le, kui toide on ihendatud.
e Sobitage laserkiire (22) suunda (vt laserkiire seadistuse peatlikki 5.3).
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6.4 Keevitusparameetrid

o Seadistage keevituskiiruse potentsiomeeter (17) soovitud véartusele.

o Seadistage 6hupuhuri liiliti (9) astmele |. Sobitage Shuvoolu vastavalt nduetele dhukalluriga (23). Sobitage
temperatuuri vastavalt nguetele potentsiomeetriga (24). Kuumutusperiood kestab ligikaudu 5 minutit.

o Kontaktsurvet mojutab automaatse kuumadhu keevitusmasina kaal.

o Kasutage tdiendava kaalu lisaseadet nduetekohaselt (valikuling).

6.5 Tooriista asetus

o Pgdrake kuumadhupuhur (4) iles kuni peatumiseni.

e Positsioneerige automaatne keevitusmasin keevitatava materjali kattumiskohale. Ajami-/surverulli (2) valimine
serv peab olema joondatud keevitatava materjali kattumiskohaga.

e Ajami-/surverull (22) peab olema joondatud keevitatava materjali kattumiskohaga.

6.6 Keevitusprotseduur

Tehke keevituskatse vastavalt materjali tootja esitatud keevitamise juhistele ning kooskélas riiklike
standardite voi juhistega. Kontrollige katsekeevitust. Sobitage keevitustemperatuur (ja keevituspara-
meetrid) vastavalt vajadusele.

o Pddrake kuumadhupuhurit (4) alla kuni peatumiseni; samal ajal kdivitab kldpsliiliti (21) automaatselt mootora-
jami (keevitusprotsess algab).

e Kontrolli keevitamise protsessi. Korrigeerige vajaduse korral potentsiomeetrilt (17) keevituskiirust. Juhtige au-
tomaatset keevitusmasinat laserkiire abil modda kattumiskoha pikkust.

e Kui keevitamine on I6ppenud, pdérake kuumadhupuhur (4) iles kuni peatumiseni.

6.7 Véljaliilitamine

e Pidrake potentsiomeeter (24) astmesse 0, et kuumadhupuhurit (4) maha jahutada. Kui seade on maha
jahtunud (pérast u 6 minutit), lilitage kuumadhupuhuri liiliti (9) astmele 0.
e Seejdrel (ihendage toitejuhe (1) vooluvdrgust lahti.

e Oodake, kuni seade on maha jahtunud.
A e Kontrollige toitekaablit (1) ja pistikut elektriliste ja mehaaniliste kahjustuste suhtes.

e Pyhastage keevitusotsakut (3) traatharjaga.

7. Katusepanija RW3400 Kiirjuhend

7.1 Sisseliilitamine/kdivitamine

1. Uhendage elektrivérgu pistikuga.

Liilitage tooriist sisse kuumadhupuhuri (9) peallilitiga.

Valige/seadistage dhuvoolu tugevus dhukalluriga (23) ning temperatuur potentsiomeetriga (24).
Seadistage potentsiomeetrilt (17) Kiirus.

Poorake kuumadhupuhurit (4)

oL

7.2 Viljaliilitamine

1. Viige kuumadhupuhur (4) parkimisasendisse.

2. Seadistage potentsiomeeter (24) kuumadhupuhurilt (4) astmele 0 ning laske seadmel maha jahtuda.
3. Lilitage t6oriist valja kuumadhupuhuri (9) pealiilitiga.

4. Uhendage elektrivirgu pistikust lati.



8. Korduma kippuvad kiisimused, pohjused ja meetmed

Halva kvaliteediga keevitustulemuste puhul kiituge jargnevalt.

o Kontrollige kaitamiskiirust, keevitustemperatuuri ning 6huvoolu tugevust.

e Puhastage keevitusotsakut (3) traatharjaga.

o Kontrollige, kas keevitusotsak (3) on valesti paigaldatud (vt keevitusotsaku seadistust).

Juhul kui ndutud keevitustemperatuuri ei ole 5 minuti jooksul endiselt saavutatud, toimige jargmiselt:
o kontrollige elektrivorku;
e vdhendage dhukogust.

9. Tarvikud

Kasutada voib vaid ehtsaid Weldy varuosi vi lisavarustust. Juhul kui selliseid varuosi voi lisavarustust ei kasutata,
muutub seadme garantii kehtetuks.
Vit lisateavet veebisaidilt www.weldy.com

10. Tehniline hooldus ja remont

Remont voib toimuda ainult kohalike Weldy partneritega. Kasutamine on piiratud kasutamisega originaal tarvikud ja
originaalvaruosi Weldy.
Vit lisateavet veebisaidilt www.weldy.com.

11. Garantii

o Garantii digusi, mis olid kokku lepitud kohaliku Weldy partnerid taotleda selle seadmega.

e Juhul garantiiajal kdik tootmise vdi tootlemise vead parandatakse voi asendatakse kohaliku Weldy partnerid omal
drandgemisel.

e Muud garantii- voi tagastusnduded on kohustusliku 6iguse raamistikust vélja arvatud.

e Kahjud, mis tulenevad loomulikust kulumisest, tlekoormusest voi valest kdsitsemisest ei kuulu garantii alla.

Kuumutuselementidele garantiid ei kehti.

e Seadmete puhul, mida ostja on muundanud voi muutnud voi mille puhul on kasutatud muid kui Weldy varuosi, ei
kehti garantii- ega tagastusnduded.

12. Vastavusdeklaratsioon

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Sveits kinnitab, et kdnealune toode taidab
jargnevalt esitatud ELi juhiste ndudeid mudelite puhul, mis on miidgiks saadaval.

Juhised: 2006742, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Untlustatud standardid: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Volitatud dokumendi ametniku nimi: Volker Pohl, toote nuetekohasuse juht

Kaegiswil, 02/01/2017 %on N 2% L/Ci/ f hn\/l,u G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

13. Kasutusest korvaldamine

Arge visake kunagi kasutusest krvaldatud elektriseadmeid olmejéatmete hulka!
Elektriseadmed, tarvikud ja pakendid tuleb kasuliku toea I6pus keskkonnaséastlikul
viisil ringlusse viia.
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Instrukcja obsiugi (Tumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

Gratulujemy zakupu zgrzewarki dachowej RW3400!

Wybrate$ najwyzszej klasy urzadzenie do zgrzewania za pomocg gorgcego powietrza, ktdre zostato zaprojektowane
i wyprodukowane zgodnie z najnowszg dostgpng wiedzg w branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych. W procesie
produkcji tego urzadzenia wykorzystano wysokiej jakosci materiaty.

1. Wazne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi. Niniejsza instrukcja
obstugi musi by¢ przez caly czas przechowywana wraz z urzadzeniem. Je$li urzadzenie jest przekazy-
wane innej osobie, nalezy tez dotgczy¢ instrukcji obstugi.

Oprdcz informacji na temat bezpieczenstwa w poszczegolnych rozdziatach tej instrukcji obstugi, nalezy przez caty
czas Scidle przestrzegac nastepujgcych wymagan.

Ostrzezenie

ClEgt b

Zagrozenie dla zycia! Przed otwarciem urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke z
gniazdka, poniewaz odsfoniete s3 wowczas elementy i potgczenia pod napigciem.

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu z powodu nieprawidtowego uzycia auto-
matycznego urzadzenia do zgrzewania (np. przegrzanie materiatu), przede wszyst-
kim w poblizu materiatéw tatwopalnych i gazéw wybuchowych.

Ryzyko poparzenia Nie nalezy dotykac rury i dyszy elementu grzejnego, gady
czesci te sg gorgce. Zawsze zostawiC urzadzenie az do ostygniecia.

Nie wolno kierowac strumienia goracego powietrza w strone ludzi lub zwierzat.
Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z uziemieniem ochronnym. Jakiekolwiek
przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na zewngtrz urzadzenia jest nie-
bezpieczne!

Uzywac wytacznie przedtuzaczy z przewodami ochronnymi.

Ostroznie

>0 00 &

Napigcie znamionowe urzadzenia musi odpowiadac napigciu znamionowemu
Zrodia zasilania. W razie awarii zasilania nalezy wytgczy¢ dmuchawe i naped oraz
wyjg¢ dmuchawe goragcego powietrza.

EN 61000-3-11; Zmax = 0.023 Q +j 0,014 Q. W razie watpliwosci nalezy skon-
taktowac sie z przedstawicielem producenta.

Podczas prac na budowie konieczne jest zastosowanie wytgcznika.

Urzadzenie musi by¢ monitorowane przez caly czas pracy. Gorgce powietrze
moze dotrze¢ do tatwopalnych materiatéw, znajdujgcych sie poza zasiegiem wzroku.
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow lub
pod ich nadzorem. Dzieci pod Zadnym pozorem nie mogg obstugiwaé urzadzenia.

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i zamoczeniem.

Urzadzenie jest wyposazone w laser liniowy — laser klasy Il (P<5mW).
Nie nalezy patrzec bezposrednio we wigzke lasera. Nie kierowac lasera w kierunku
innej osoby.

Dwie osoby s3 potrzebne do transportowania maszyny w skrzyni transportowe;.
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1.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zgrzewarka RW3400 jest przeznaczona do zastosowania profesjonalnego na dachach ptaskich i dachach pochytych
do 30 stopni nachylenia.

Moga by¢ uzywane tylko oryginalne czesci zamienne i akcesoria Weldy. Niestosowanie sie do korzystania z takich
czesci zamiennych i akcesoridw powoduje utrate gwarancii.

Proces zgrzewania i rodzaje materiatow

Zgrzewanie na zaktadke termoplastycznych arkuszy uszczelniajgcych/membran uszczelniajgcych z elastomeru
(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

o Szeroko$¢ zgrzewania 20-30 mm

1.2 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem
Jakiekolwiek inne uzycie lub uzycie wykraczajgce poza opisane powyzej uznaje sie za niezgodne z przeznaczeniem.

2. Dane techniczne

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

zgrzewarka RW3400
Napiecie znamionowe V~ 230
Wyjscie znamionowe w 3500
Czestotliwoscé Hz 50/60
Temperatura °C 50-600
Predkos¢ m/min. 1,0-7,5
Poziom hatasu Lpa (dB) 67
Wymiary (df. x szer. x wys.) mm 445 x 280 x 320
Masa (bez osprzetu dodatkowego) kg 17
Znak zgodno$ci C€

Klasa ochrony | ()



3. Transport

Nalezy stosowac sie do obowigzujacych ustaw krajowych dotyczacych przenoszenia lub podnosze-

nia cigzarow!
Cigzar urzadzenia RW3400 wraz ze skrzynig transportowg wynosi 23,9 kg (17 kg bez skrzyni trans-
portowej).
Do transportowania maszyny w skrzyni transportowej s potrzebne dwie osoby.
Do transportu zgrzewarki nalezy uzywac tylko skrzyni transportowej dostarczonej przy dost-
awie (patrz zakres dostawy) oraz uchwytu zamocowanego na skrzyni transportowej.

Dmuchawa goracego powietrza (4) MUSI ostygnac przed transportem.
W skrzyni transportowej nie wolno przechowywa¢ materiatéw tatwopalnych (np tworzyw sztucz-
nych, drewna lub papieru)!

Nigdy nie uzywa¢ uchwytu (20) na urzadzeniu lub skrzyni transportowej do transportu za pomocg
dzwigu.

AP

Aby recznie podnie$¢ urzadzenie, uzyj uch-
wytu (19) znajdujgcego sig na Srodku.

4. Twoja zgrzewarka RW3400

4.1 Tabliczka znamionowa i oznaczenie

Model i numer seryjny sg podane na tabliczce znamionowej urzadzenia. Wpisz te informacje do instrukcji obstugi i
podaj je w korespondenciji z naszymi przedstawicielami lub autoryzowanymi punktami serwisowymi.

LT T 0SSPSO

4.2 Zakres dostawy

e 1 urzadzenie
e 1 prowadnica
e |nstrukcja obstugi
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4.3 Przeglad czesci urzadzenia

Przewod zasilania

Rolka napedowa/dociskowa

Dysza zgrzewajaca

Dmuchawa gorgcego powietrza
Rolka prowadzaca
Obudowa/korpus

Kabel potaczeniowy

Wiacznik dmuchawy

Wiacznik napedu

Potencjometr predkosci zgrzewania

No©OooNa~wD =

[—
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. Rolka jezdna

. Masa z uchwytem

. Uchwyt do przenoszenia

. Przetacznik

. Laser liniowy

. Suwak powietrza

. Potencjometr do regulacji temperatury
. Filtr powietrza




5. Ustawienia zgrzewarki RW3400

Srodki ostroznosci

Zostawic urzadzenie do schtodzenia.
& Przed przystgpieniem do regulacji, sprawdz czy urzadzenie zostato wytgczone gtéwnym przetgczni-
kiem (9) i czy przewdd zasilania (1) zostat odtgczony od zrodta zasilania.

5.1 Regulacja dyszy zgrzewajacej

5.2 Wymiana dyszy zgrzewajgcej

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

Potozenie dyszy zgrzewajgcej mozna
regulowac w trzech nastepujacych
miejscach:

o Sruby z gniazdem szeSciokatnym (26)
o Sruby torx (29)

o Kotnierz gwintowany (28)

W razie potrzeby zmien dysze zgrzewajgcg na dysze o wymaganej szerokosci (nie wehodzi w zakres dostawy). Po
wymianie dyszy zgrzewajacej nalezy sprawdzi¢ potozenie (jak opisano w punkcie Regulacja dyszy zgrzewajgce;).

1. Odkrecic Srube dyszy.

2. Zdja¢ dysze zgrzewajaca.

3. Dotgczy¢ odpowiednig dysze zgrzewa-
jaca.

4. Dokreci¢ ponownie Srube.
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5.3 Ustawianie lasera
Srodki ostroznosci

PN

Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy dmuchawa (4) zostata wytgczona wigcznikiem
dmuchawy (9) i czy wigcznik napedu (16) zostat wytaczony. Dmuchawa (4) musi by¢ w pozycji
zabezpieczonej. Podtaczy¢ przewdd zasilania (1) do sieci zasilania.

Uwaga: Laser wigczony - nie nalezy patrze¢ bezposrednio we wigzke lasera. Nie kierowac lasera w
kierunku innej osoby.

Dostosowac kierunek wiazki laserowej (22) przez poluzowanie
gornej nakretki i obrdcenie lasera do wiasciwego potozenia. W
razie potrzeby przycisna¢ metalowy uchwyt do wiasciwej pozycii.

6. Uruchamianie zgrzewarki RW3400

6.1 Srodowisko pracy i bezpieczenstwo

A\

> &

Automatyczne urzadzenie do zgrzewania za pomocg gorgcego powietrza powinno by¢ uzywane tylko na
otwartej przestrzeni lub w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Nigdy nie nalezy uzywaé zgrzewarki
w potencjalnie wybuchowej lub wysoce fatwopalnej atmosferze i zawsze zachowac¢ odpowiednig odle-
gtos¢ od materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych gazow.

Nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki produktu dostarczong przez producenta materiatu i poste-
powac zgodnie z instrukcjami. Uwazac, aby nie przypali¢ materiatu podczas zgrzewania.

Uzywac urzadzenia tylko na dachach poziomych (nachylenie dachu do 30°) z zabezpieczeniem ognioodpomym.
Ponadto nalezy sie stosowac do krajowych wymogdw ustawowych dotyczacych bezpieczenstwa i higie-
ny pracy (zapewnienie bezpieczenstwa personelu lub urzadzen)!

Podczas pracy w obszarach, w ktorych istnieje niebezpieczenstwo upadku nalezy stosowaé
zabezpieczenie przed upadkiem. W przypadku pracy na gzymsach dachowych (gzymsy, oka-
py), zgrzewarka na haku blokujacym musi by¢ przymocowana do urzadzenia zabezpieczajg-
cego z prowadnicami poziomymi (na przyktad system szyn lub lin bezpieczenstwa), w celu
zabezpieczenia przed upadkiem.

Podczas uzywania fancucha bezpieczenstwa nalezy zachowac ostrozno$c, aby upewnic sie, ze wszyst-
kie elementy bezpieczenstwa (haki karabinka, liny) majg minimalng nognos¢ 7 kN w kazdym mozliwym
kierunku. Do zawieszenia urzadzenia nalezy obowigzkowo uzywa¢ karabinkéw domykajgcych (typu
twist-lock lub Srubowego). Wszystkie potgczenia farcucha bezpieczenstwa muszg by¢ zainstalowane i
prawidtowo sprawdzone zgodnie ze specyfikacjg producenta.

Przed kazdym uzyciem i po niezwyktych zdarzeniach, hak blokujgcy uzywany do mocowania liny zabez-
pieczajacej musi by¢ skontrolowany przez osobe z odpowiednim do$wiadczeniem. Nie wolno uzywaé
haka blokujacego z widocznymi peknieciami, korozja, nacieciami lub innymi wadami materiatowymi.




Dodatkowe obcigzniki muszg by¢ niezawod-
nie zamocowane za pomocg zacisku bez-
pieczenstwa zamontowanego na plycie
bazowe;.

Za pomocg zacisku bezpieczenistwa
moga by¢ wykorzystywane i zabezpieczone
maksymalnie 3 dodatkowe ciezary. Nie wol-
no montowaé wigcej niz 3 dodatkowych
ciezarow!

2 Uwaga! Zgrzewarke na gorgce powietrze mozna zabezpieczac tylko hakiem blokujacym!

Uwaga! Zgrzewarki nie wolno mocowac do pojedynczych punktow zaczepienia, ktdre umozliwiajg na
przechylanie sig liny! Wyposazenie zaczepiajgce musi by¢ zawsze ustawione w mozliwie jak najkrotszej
dtugosci, aby catkowicie wyeliminowac ryzyko spadnigcia za krawedz gzymsu.
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Uwaga! Skutki grawitacji niosg ze sobg niebezpieczenstwo niekontrolowanego upadku lub za-
tonigcia. Punkt zabezpieczenia nie jest zaprojektowany, aby wytrzymaé naprezenie wystepujace
podczas nagtego upadku!

W razie niepewnosci podczas montazu lub eksploatacii nalezy skontaktowac sie z producentem.

Awaria zasilania i przerwy w pracy

W razie awarii zasilania i przerwania pracy
albo w celu schiodzenia urzadzenia, nalezy
odtozy¢ dmuchawe (4) w pozycji zabezpiec-
Z0nej.

Kabel zasilajgcy oraz kabel przedtuzajacy

* Napigcie znamionowe na urzadzeniu (patrz tabliczka znamionowa) musi odpowiadac napieciu sieciowemu.

e Kabel zasilajgcy (1) musi poruszac sig swobodnie i nie moze przeszkadza¢ uzytkownikowi ani innym osobom w
trakcie pracy (ryzyko potkniecia).

e Przedtuzacz musi by¢ dopuszczony do uzytku w miejscu stosowania (np. na zewnatrz) i odpowiedni oznakowany.
By¢ moze trzeba bedzie wzig¢ pod uwage minimalny przekrdj kabli przedtuzajgcych.

Wymagania dot. urzadzenia zasilajacego

Podczas korzystania z urzadzenia zasilajgcego, nalezy pamietac, ze urzadzenie takie musi by¢ uziemione i wypo-
sazone w wytacznik.

Do obliczenia wyjscia znamionowego urzadzenia zasilajacego przyjeto regute ,2 x wyjscie znamionowe urzadzenia
do zgrzewania za pomocg gorgcego powietrza”.

6.2 Warunki robocze

e Sprawdzi¢ podstawowe ustawienie dyszy zgrzewajacej (3).
e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej. Napigcie sieciowe musi odpowiadac napieciu podanym na urzadzeniu.

6.3 Prowadzenie wigzki laserowej

¢ Wigzka laserowa (22) jest automatycznie wtgczana po podtaczeniu zasilania.
e Dostosowac kierunek wigzki laserowej (22) (zob. rozdziat 5.3 Regulacja lasera).



6.4 Parametry zgrzewania

e Ustawi¢ potencjometr predkosci zgrzewania (17) na zadanej wartosci.

e Ustawi¢ wigcznik dmuchawy (9) w pozycji |. Dostosowac przeptyw powietrza za pomoca suwaka powietrza
(23). Dostosowac temperature potencjometrem (24). Czas nagrzewania wynosi ok. 5 minut.

e Docisk jest zapewniany przez cigzar samego urzadzenia.

e \W razie potrzeby mozna uzy¢ dodatkowego ciezaru (opcjonalnie).

6.5 Pozycjonowanie narzedzia

e Podnies¢ dmuchawe (4) az do oporu.

e Ustawi¢ zgrzewarke na materiale do spawania, na zaktadke. Zewnetrzna krawedz rolki napedowej/dociskowej
(2) musi by¢ réwna krawedzi zaktadki zgrzewanego materiatu.

¢ Wigzka lasera (22) musi by¢ w jednej linii do krawedzi zakladki zgrzewanego materiatu.

6.6 Procedura zgrzewania

Nalezy wykona¢ probne zgrzewanie wedtug instrukcji zgrzewania producenta materiatu oraz zgodnie
z normami lub wytycznymi krajowymi. Sprawdzi¢ zgrzew probny. W razie konieczno$ci dostosowac
temperature spawania (parametry spawania).

e Opusci¢ dmuchawe (4) do oporu; przetacznik migowy (21) automatycznie uruchamia silnik (proces zgrzewania
uruchamia sig).

e Nadzorowaé proces zgrzewania. W razie koniecznosci skorygowac predkosé zgrzewania potencjometrem (17).
Prowadzi¢ urzadzenie zgodnie z laserem na catej dtugosci zaktadki.

* Po zakoniczeniu zgrzewania podnies¢ dmuchawe (4) w gére do oporu.

6.7 Wylaczanie

e Ustawi¢ potencjometr (24) w pozyciji 0 i odczekac do ostygniecia dmuchawy (4). Po ostygnieciu urzadzenia (po
ok. 6 minutach) ustawi¢ wtacznik dmuchawy (9) w pozycji 0.
e Nastgpnie odtgczy¢ przewdd zasilania (1) od sieci zasilania.

e Zostawi¢ urzadzenie do ostygniecia.
A e Sprawdzi¢ przewod zasilajacy (1) i wtyczke pod katem uszkodzen elektrycznych i mechanicznych.
e Oczysci¢ dysze zgrzewajaca (3) za pomocg stalowej szczotki

7. Skrdcona instrukcja obstugi urzagdzenia RW3400

7.1 Wiaczanie / uruchamianie

1. Podtaczy¢ wtyczke napigcia sieciowego.

2. Wigczy¢ gtdwny wytgcznik dmuchawy (9).

3. Wybrac¢/ustawic ilos¢ powietrza za pomoca suwaka powietrza (23) i temperature za pomoca potencjo-
metru (24).

4. Ustawi¢ predkosc za pomocg potencjometru (17).

5. Podnies¢ dmuchawe (4)

7.2 Wylaczanie

1. Podnies¢ dmuchawe (4) do pozycji zabezpieczone;.

2. Ustawi¢ potencjometr (24) na dmuchawie (4) na 0 i odczekac, az urzadzenie ostygnie.
3. Wytgczy¢ gtowny wytgcznik dmuchawy (9).

4. Qdigczy¢ wiyczke napiecia sieciowego.
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8. Najczesciej zadawane pytania, przyczyny i Srodki zaradcze

Kiepska jako$¢ zgrzewania:

e Sprawdzi¢ predkos¢ napedu, temperature zgrzewania i ilo$¢ powietrza.

e Oczyscic dysze zgrzewajaca (3) za pomocg stalowej szczotki

¢ Dysza zgrzewajaca (3) jest wyregulowana nieprawidtowo (zobacz Regulacja dyszy zgrzewajacey).

Wymagana temperatura dyszy zgrzewania nie zostata osiggnieta po 5 minutach:
e Sprawdzi¢ napigcie sieciowe.
® 7mnigjszy¢ ilos¢ powietrza.

9. Akcesoria

Moga by¢ uzywane tylko oryginalne czesci zamienne i akcesoria Weldy. Niestosowanie sig¢ do korzystania z takich
czeSci zamiennych i akcesoriow powoduje utratg gwarancii.
Wigcej informacji na www.weldy.com

10. Konserwacja i naprawy

Napraw mogg dokonywac jedynie lokalni partnerzy Weldy. Korzystanie z urzadzenia ograniczone jest stosowaniem
oryginalnych akcesoriéw i czesci zamiennych Weldy.
Wigcej informacji na www.weldy.com.

11. Gwarancja

e Ninigjsze urzadzenie objete jest rekojmig lub gwarancja udzielang przez lokalnych partneréw Weldy.

o \W przypadku roszczen z tytuly rekojmi lub gwarancii lokalni partnerzy Weldy majg obowigzek usung¢ wady fabry-
czne lub powstate w procesie przetwarzania wedle ich uznania poprzez naprawe lub wymiane.

e Przy zachowaniu ustawowych warunkéw, dalsze gwarancie i roszczenia sg wykluczone.

o Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niezgodnym z przeznaczeniem zastosowa-
niem urzgdzenia nie podlegajg roszczeniom gwarancyjnym.

e Flementy grzewcze nie beda przedmiotem gwarancii.

e Nie podlegajg gwarancji urzadzenia, ktdre zostaty zmodyfikowane przez nabywce lub w ktdrych zostaty uzyte
nieoryginalne czesci zamienne Weldy.

12. Deklaracja zgodnosci

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Szwajcaria potwierdza, ze ninigjszy produkt, w
modelach, w ktdrych zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw WE.
Dyrektywy: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Zharmonizowane normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581
Nazwa upowaznionego przedstawiciela: Volker Pohl, Manager ds. zgodnosci produktdw

Kacgisui, 02012017 Rpupg oun stq Z/Cv { hﬂ\/LU G

Bruno von Wyl, gtéwny technolog ~ Andreas Kathriner, dyrektor naczelny
13. Utylizacja

Nie wyrzucac sprzgtu elektrycznego z odpadami domowymi!
Sprzet elektryczny akcesoria i opakowania nalezy poddac recyclingowi zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.
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® Uzemeltetési utmutato (z eredeti izemeltetssi atmutats forditasa)

Gratulalunk a RW3400 tetdhegesztdo megvasarlasahoz!

Egy els6 osztalyl, automata forrolevegds hegesztékésziilék mellett dontott, amelyet a miianyag-feldolgozd ipar legu-
jabb ismeretei alapjan terveztiink és gyartottunk. A gyartashoz kizarélag mindségi alapanyagokat hasznaltunk fel.

1. Fontos biztonsagi tudnivalok

A késziilék iizembe helyezése eldtt feltétleniil olvassa el ezt az lizemeltetési Gtmutatot. Az lizemeltetési
utmutatét mindig tartsa a késziilék kozelében. Ha a késziiléket tovabbértékesiti, akkor az lizemeltetési

Utmutatot is adja tovabb.

Az lizemeltetési (tmutatd egyes fejezeteiben Iévd biztonsdgi tudnivalok mellett mindig tartsa be a kovetkezd

kovetelményeket is.

Figyelmeztetés

©p B P
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Eletveszély! A készlilék felnyitasa el6tt hizza ki a hélozati csatlakozddug6t az
aljzatbdl, mert ilyenkor fesziiltség alatt alld alkatrészek és csatlakozasok valnak
hozzéaférhet6vé.
Tiiz- és robbanasveszély az automata hegesztékésziilék helytelen hasznalata
miatt (pl. anyag tulhevitése), és kiildndsen gyulékony és robbandsveszélyes anya-
gok kozelében.

Egési sériilések veszélye! Ne érintse meg a flitéelem csovét és a fivokdt, ha
azok forréak. Mindig varja meg, amig leh(il a késziilék.

Ne iranyitsa a forrd légaramot személyek vagy allatok felé.

A késziiléket véddvezettvel ellatott aljzathoz csatlakoztassa. Veszély éll fenn, ha
a védBérintkezés megszakad a kész(iléken bellil vagy azon kivil!

Csak véddérintkezGs hosszabbito vezetéket haszndljon!

zat

A késziiléken megadott névleges fesziiltség egyezzen meg a helyi névleges fe-
sziiltséggel. Aramsziinet esetén kapcsolja ki a hélégfivot és a hajtast, és tavolitsa
el a h6légfuvot a hegesztési tartomanybdl.

EN 61000-3-11; Zmax = 0.023 Q + j 0.014 Q. Ha sziikséges, kérje ki dramszol-
galtatoja véleményét.

A személyzet védelme érdekében kotelezden be kell szerelni egy levdlaszté kap-
€s0l0t, ha a készliléket épitkezéseken hasznaljak.

A késziiléket lizem kozben folyamatosan feliigyelni kell. A hulladékhd elérheti a
latétérenkiviil elhelyezkedd éghetd anyagokat. Akésztiléket csak képzett szakemberek
vagy képzett szakemberek feliigyelete alatt 4llo egyéb személyek hasznalhatjak.
Gyerekek semmilyen korliimények kozott nem hasznalhatjak a késziiléket.

Ovja a késziiléket a paratol és vizg6ztol.

A késziilék iranylézerrel rendelkezik — II. osztalyd lézer (P <5 mW).
A lézerbe nézni tilos. Ne irdnyitsa a 16zert mas személyek felg.

A késziilék szallitddobozzal torténd szallitdsahoz két személy szikséges.



1.1 Rendeltetésszerii hasznalat
A RW3400 tet6hegeszté lapostetékon és legfeljebb 30 fokos délésszogli lejtbs tetbkon torténd professziondlis
hasznélatra szolgal.

Kizardlag eredeti Weldy potalkatrészeket és tartozékokat haszndljon. Nem eredeti potalkatrészek és tartozekok
hasznalata esetén megsz(inik a szavatossag és a jotallas.

Hegesztési folyamatok és anyagfajtak

e termoplaszt szigetel6lapok/elasztomer szigetelGlapok atlapolohegesztése (PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI,
PO, TPO)

e 20 vagy 30 mm-es hegesztési szélesseq

1.2 Nem rendeltetésszerii hasznalat
A fentiektdl eltérd vagy ezen tdlmend hasznalat nem rendeltetésszeriinek mindsiil.

2. Miiszaki adatok

A miiszaki valtoztatasok joga fenntartva.

RW3400 tetdhegeszto
Névleges fesziiltség V~ 230
Névleges teljesitmény w 3500
Frekvencia Hz 50/60
Homérséklet °C 50-600
Sebesség m/min. 1,0-7,5
Zajkibocsatasi szint Lpa (dB) 67
Méretek (ho x szé x ma) mm 445 x 280 x 320
Suly (kiegészité suly nélkiil) kg 17
Megfeleldségi jeldlés 3
I. védelmi osztaly D
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3. Szdllitas

Megfelel a teherhordasra és -emelésre alkalmazando nemzeti jogszabélyoknak.
A RW3400 tet6hegesztd sulya a szallitodobozzal egyiitt 23,9 kg (17 kg a szallitodoboz nélkiil).
A késziilék szallitddobozzal térténd szallitdsahoz két személy szilkséges.
A forrélevegls hegesztogép szallitasahoz kizardlag a szallitasi terjedelem részét képez6
szallitodobozt (Iasd a szallitasi terjedelmet) és a szallitddoboz fogantyujat hasznalja.

Széllitas el6tt meg KELL varni, hogy lehdiljén a hélégfivo (4).

A szallitodobozban soha ne taroljon gyulékony anyagot (pl. mdanyagot, fat vagy papirt)!

Darus szdllitas esetén tilos a késziiléken vagy a szallitddobozon 16vé fogantyut (20) a horogra
akasztani.

A B

Kézi szdllitdshoz a suly kézéps6 fogantyu-
janal (19) emelie meg az automata forréle-
vegls hegesztokeésziiléket.

4. RW3400 tetdhegeszto
4.1 Adattabla és jeldlés

A modellnév és a sorozatszam a késziilék adattablajan talalhatd. Jegyezze fel ezeket az adatokat az (izemeltetési
Utmutatoba, és adja meg 6ket a képviselGinkkel vagy felhatalmazott szervizpontjainkkal folytatott levelezés soran.

4.2 Szallitasi terjedelem
o 1 készillék

. ] Vezet6rid

o Uzemeltetési ttmutatd



4.3 A késziilék alkatrészeinek attekintése

1. hal6zati csatlakozokabel 18. hajtokerék

2. hajto-/nyomokerék 19. Sdly fogantyaval

3. hegesztofivika 20. fogantyu

4. hélégfuvo 21. Pillanatkapcsold

5. elsd kerék 22. Iranylézer

7. hazivaz 23. levegGszelep

8. csatlakozokabel 24. potenciométer a hdmérséklet bedllitdsahoz
9. hdlégfuvd kapcsoldja 25. légsz(ir6

16. hajtaskapcsold

17. hegesztési sebesség potenciométere
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5. A RW3400 tetdhegesztt beallitasa

Ovintézkedések

Varja meg, amig lehdil a késziilgk.
& A munka megkezdése eldtt ellendrizze, hogy le van-e kapcsolva a hdlégfivo a fékapcsoldval (9), és
hogy levélasztotta-e a haldzati csatlakozokabelt (1) az elektromos halézatrol.

5.1 A hegesztofiivoka beallitasa

= 40-50 mm
1-2 mm
1-2 mm

O W >
Il

A hegeszt6fuvoka helyzetét a kovetkezd
harom helyen dllithatja be:

* Imbuszcsavarok (26)

e Torx csavarok (29)

o Szoritogyirii (28)

5.2 A hegesztdfuvoka cseréje

Cserélje ki a hegeszt6fuvokat a kivant szélességire (nem része a szallitasi terjedelemnek). A hegesztéflivoka
cseréje utan ellendrizni KELL annak helyzetét (,A hegeszt6fivoka bedllitdsa” cim( fejezet leirdsa szerint).

1. Lazitsa meg a hegeszt6fivoka csavarjat.

2. Vegye le a felszerelt hegeszt6fivokat.

3. Tegye fel a kivant szélességi hegesztéfu-
vokat

4. Hulzza meg a csavart.




5.3 Az iranylézer beadllitasa

Ovintézkedések
A munka megkezdése eldtt ellendrizze, hogy a hdlégfive (4) ki van-e kapcsolva a hélégfuvo
kapcsoléjanal (9) és a hajtaskapcsold (16) ki van-e kapcsolva. A hdlégfivo (4) parkoldhelyzetben
legyen. Csatlakoztassa a haldzati csatlakozokabelt (1) a haldzathoz.
Figyelem: Bekapcsolt I6zer — A |ézerbe nézni tilos. Ne irdnyitsa a lézert méas személyek felg.
Allitsa be a l6zer iranyat (22) a fels6 csavar meglazitaséval és a
lézernek a kivant irdnyba vald dllitasaval. Szlikség esetén nyomja
a megfeleld helyzetbe a fém tartot.

6. A RW3400 tet6hegeszt lizembe helyezése

6.1 Munkakdrnyezet és biztonsag

Az automata forrolevegds hegeszt6késziiléket csak a szabadban vagy jol szell6z6 helyiségben hasz-
& ndlja.Ne hasznalja az automata forrdlevegds hegesztikésziiléket robbanasveszélyes vagy fokozottan

tlizveszélyes 16gkorben, és mindig tartson megfeleld tavolsagot az éghetd anyagoktdl vagy robbanas-

veszélyes gazoktol.

Olvassa el az anyag gyartdja altal adott biztonsagi adatlapot és tartsa be az abban szerepld utasitiso-

kat. Ugyelien ra, hogy hegesztés kézben ne égjen meg az anyag.

A készliléket kizardlag vizszintes (a tetd ddlésszoge legfeliebb 30°-0s lehet) és tiizalld aljzaton haszndlja.

Ezenkiviil tartsa be a munkahelyi biztonséagra vonatkozé nemzeti jogszabalyok kdvetelményeit (szemé-

lyek, illetve berendezések védelmének hiztositasa).

Olyan teriileteken végzett munka esetében, ahol fennall a leesés veszélye, leesésvédelmi esz-
@ kozoket kell hasznalni. Tet6jardan torténd hegesztés esetén (mellvéd, ereszcsatorna) a forro-

levegds hegesztokésziiléket a leesés elleni védelem biztositasa céljabol a zaréhorognal egy
vizszintes vezetd profilokkal rendelkezd megallité szerkezethez kell rogziteni (pl. biztonsagi
sin- vagy kotélrendszerek).

' A biztonségi lancot illetéen meg kell gy6zédni arrdl, hogy valamennyi biztonségi elem (karabiner hor-

>

gok, kotelek) minden el6re lathatd iranyban legalabb 7 kN teherbird képességgel rendelkezik. A készii-
Ik felfiiggesztéséhez kapcsos karabinerek hasznalata kotelezd (bajonettzaras vagy csavaros tipus). A
hiztonségi lanc valamennyi csatlakozdjét a gyartd instrukcidinak megfelelen kell csatlakoztatni és ellendrizni.
A biztonsagi kotél rogzitéseére szolgald zardhorgot minden egyes haszndlat el6tt, valamint szokatlan
eseteket kovetden a teriileten szakértelemmel rendelkezé személynek kell ellendriznie. A zarohorgon
nem jelenhetnek meg repedések, korrozio, sériilések, illetve egyéb anyaghibak.




A kiegészitd stlyokat az alapstlyra rogzi-
tett biztonsagi kapoccsal kell megfelelden
rogziteni.

Legfeljebb 3 kiegészitd sulyt lehet haszndini
és a biztonsagi kapoccsal rogziteni. Ne
hasznaljon 3-nal tobb kiegészit sulyt!

Vigyazat! A hegeszt6késziiléket semmilyen esetben se régzitse olyan rogzité pontokhoz, amelyek le-
het6vé teszik a kotél megereszkedéseét. A csatlakozo elemeket minden esetben a lehetd legrovidebb
hosszlisagura kell dllitani annak érdekében, hogy teljes mértékben kikiiszobdlhetd legyen a tetbjarda
szEI6r6l torténd leesés kockazata.

f Vigyazat! A forrélevegds hegeszt6késziiléket kizarolag a zaréhoroggal rogzitse!
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Vigyazat! A gravitacio hatasai magukkal hordozzak a megakadalyozhatatlan leesés vagy lestily-
lyedés veszélyét. A rogzitd pont kialakitdsandl fogva nem birja ki a hirtelen leesés dltal okozott
sokkszer( igénybevételt.

Amennyiben a beszerelés vagy miikodtetés kdzben kérdés merlilne fel, mindenképpen 1épjen
kapcsolatba a gyartdval.

Aramsziinetek és a munka megszakitasa

Ha megszakad az dramellatds, lzemzavar
Iép fel vagy a késziilék lehlilésére var, akkor
forditsa parkoléhelyzetbe a hélégfivot (4).

Halézati csatlakozokabel és hosszabbité kabel

o A készilléken feltlintetett névieges fesziiltségnek (1asd az adattablat) meg kell egyeznie a haldzati fesziiltséggel.

e A haldzati csatlakozokabel (1) legyen szabadon mozgathato, és (izem kdzben nem zavarhatja a kezel6t vagy
harmadik személyeket (botlasveszély).

¢ Ahosszabbitd kabelek legyenek engedélyezve a felhasznalasi helyen (pl. a szabadban) vald alkalmazasra és megfeleld
jeloléssel rendelkezzenek. Adott esetben figyelembe kell vennie a hosszabbitd kabel legkisebb keresztmetszetét.

Aramfejleszts

Aramfejleszts hasznalata esetén vegye figyelembe, hogy azt foldelni kel és rendelkeznie kell levalasztd kapcsoldval.
Az dramfejleszté névleges kimeneti teljesitménye a kdvetkez6 képlettel szamithato ki: ,az automata forrdlevegds
hegeszt6kész(ilék névleges teljesitménye x 2”.

6.2 Uzemeltetési koriilmények

e Ellendrizze a hegesztofiivoka (3) alapbedllitasat.
e Csatlakoztassa a készliléket a haldzathoz. A halézati feszilltségnek meg kell egyeznie a késziiléken megadott
névleges feszliltséggel.

6.3 Iranylézer

*A lézersugar (22) automatikusan megjelenik, ha csatlakoztatva van az dramellatas.
* Allitsa be a lézersugar (22) iranyat (1asd az ,Az iranylézer beallitdsa” cim(i 5.3. fejezetet).
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6.4 Hegesztési paraméterek

* Allitsa a hegesztési sebesség potenciométerét (17) a kivant értékre.

» Allitsa a hélégfuvo kapesolojat (9) | allasba. Allitsa be a kivant légaramot a légszelep (23) segitségével. Allitsa
be a kivant hémérsékletet a potenciométer (24) segitségével. Az elémelegités kb. 5 percet vesz igénybe.

o Az érintkez6nyomast az automata forrdlevegds hegesztékész(ilék dnsulya is befolyasolja.

e Sziikség esetén haszndlja a kiegészitd sulyt (opcionalis).

6.5 A késziilék beallitasa

e Hajtsa fel a hélégfivot (4) iitkdzésig.

* Helyezze az automata hegesztdgépet a hegesztendd anyag atfedése folé. A hajtd-/nyomdkerék (2) kiils6 pere-
me egyvonalban legyen a hegesztendd anyag atfedésének szélével.

A lézersugar (22) egyvonalban legyen a hegesztendd anyag atfedésének szélével.

6.6 A hegesztési folyamat

Végezzen probahegesztést az anyaggyartd hegesztési utasitasai, valamint a nemzeti szabvanyok és ira-
nyelvek szerint. Ellendrizze a probahegesztést. Sziikség esetén mddositsa a hegesztési hémérsékletet
(a hegesztési paramétereknél).

* Hajtsa le a hélégfavot (4) (itkdzésig; a pillanatkapcsold (21) automatikusan elinditja a motorhajtast (elindul a
hegesztési folyamat).

* Felligyelie a hegesztési folyamatot. Sziikség esetén mddositsa a hegesztési sebességet a potenciométer-
rel (17). A 1ézer segitségével vezesse végig az automata hegesztokésziiléket az atfedés teljes hosszaban.

» A hegesztés végén hajtsa fel a hdlégfuvot (4) (itkozésig.

6.7 Kikapcsolas

* Allitsa 0 4llasba a potenciométert (24), és varja meg, amig lehtil a hdlégfivo (4). Amint lehdilt a késziilék (kb.
6 perc), allitsa 0 allasba a hélégfiivo kapcsoldjat (9).
e Ezutan valassza le a haldzati csatlakozokabelt (1) az elektromos haldzatrol.

o Varja meg, amig leh(l a késziilék.
A o Ellendrizze a halézati csatlakozokabelt (1) és csatlakozét elektromos és/vagy mechanikus sértilé-
sek tekintetében.
o Tisztitsa meg a hegesztéflivokat (3) egy drétkefével.

7. Rovid utmutaté a RW3400 tetdhegeszté késziilékhez

7.1 Bekapcsolas / inditas

1. Csatlakoztassa a halozati csatlakozodugot.

Kapcsolja be a hélégfuva (9) fékapcsoldjat.

Valassza ki, illetve dllitsa be a légaramot a Iégszeleppel (23) és a hdmérsékletet a potenciométerrel (24).
Allitsa be a sebességet a potenciométerrel (17).

Hajtsa le a hélégfuvot (4)

LN

7.2 Kikapcsolas

. Allitsa a hélégfavot (4) parkoldhelyzetbe.

. Allitsa a hélégfiven (4) 16vS potenciométert (24) 0 lldsba, és varja meg, amig lehil a késziilék.
Kapcsolja ki a hdlégfava (9) fokapcsoldjat.

Huizza ki a haldzati csatlakozddugot.

—_
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8. Gyakran idézett kérdések, okok és intézkedések

Rossz hegesztési eredmény:

e Ellendrizze a hajtas sebességét, a hegesztési hémérsékletet és a légaramot.

o Tisztitsa meg a hegesztdfuvokat (3) egy drétkefével.

e A hegesztéftivoka (3) helyteleniil van bedllitva (lasd , A hegeszt6fivoka bedllitdsa” cimdi fejezetet).
5 perc utan sem sikeriilt elérni a kivant hegesztési homérsékletet:

o Ellendrizze a fesziiltséget.

e (Csokkentse a Iégaramot.

9. Tartozékok

Kizarolag eredeti Weldy potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon. Nem eredeti potalkatrészek és tartozékok
haszndlata esetén megsziinik a szavatossag és a jotallas.
Tovabbi informaciokhoz latogasson el a www.weldy.com honlapra.

10. Szerviz és javitas

Javitasokat csak helyi Weldy partnerek végezhetnek. A felnasznalas a Weldy eredeti tartozékainak és eredeti potal-
katrészeinek hasznalatara korlatozodik.
Tovabbi informaciokhoz latogasson el a www.weldy.com honlapra.

11. Jotallas

e A helyi Weldy partnerek dltal elfogadott j6tallasi jogok érvényesek erre a késziilékre.

o Ajotallasi igények esetén az dsszes gyartasi vagy feldolgozasi hibat a helyi Weldy partnerek sajat belatasa szerint
javitjak vagy kicserglik.

o Tovabbi jotallasi vagy szavatossagi igények a kotelez6en alkalmazandd jog altal kizarva.

o A készillék természetes elhasznalddasara, tllterhelésére vagy nem szakszerii kezelésére visszavezethetd karok
szintén ki vannak zarva a jotallasbol.

o A f(it6elemekre nem vonatkozik szavatossagi kitelezettség vagy jotallas.

o Avevd dltal dtalakitott vagy madositott készlilékekre vagy nem eredeti Weldy potalkatrészek haszndlata esetén a
jétallas vagy szavatossag érvényét veszti.

12. Megfelel6ségi nyilatkozat
A Leister Technologies AG (Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Svajc) ezlton igazolja, hogy a késziilék
rendelhet modelljei teljesitik a kovetkez6 unios iranyelvek kivetelményeit.

Iranyelvek: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Harmonizalt szabvanyok: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Felhatalmazott dokumentacids megbizott: Volker Pohl, termékmegfelel6ségi vezetd

Kaegiswl, 2017.0201. Ko A \/\‘\% Z/@H/,ﬂ\w G

Bruno von Wyl, technoldgiai igazgatd (CTO)  Andreas Kathriner, vezérigazgatd (GM)
13. Artalmatlanitas

Az elektromos berendezéseket ne dobja a haztartasi szemétbe!
Az elektromos berendezéseket, tartozékokat és csomagoldanyagokat a kdrnyezetvédelmi szempon-
toknak megfelelden kell Ujrafelhaszndldsra leadni.
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Navod k obsluze (rexiad origindiniho navodu k obsluze) (D)

Blahopiejeme vam k nakupu svairecky RW3400!

Vlybrali jste si Spickovy automaticky horkovzdusny svarovaci stroj, ktery byl vyvinut a vyroben podle nejnovéjsich
znalosti dostupnych v odvétvi zpracovani plasttl. Pfi jeho vyrobé byly pouZity vysoce kvalitni materialy.

1. Dilezité bezpecénostni poznamky

Pred uvedenim tohoto zafizeni do provozu si musite precist tento navod k obsluze. Tento navod k obsluze
musi byt uloZen vZdy u tohoto zafizeni. JestliZe zafizeni predate jiné osobé, musi obsahovat navod k obsluze.

Kromé bezpetnostnich informaci v jednotlivych kapitolach tohoto ndvodu k obsluze, musi byt vzdy striking
dodrzovany nasledujici pozadavky:

Vystraha

® B>

Nebezpeci pro Zivot! Pfed otevienim zafizeni odpojte sitovou zastréku ze zasuvky,
protozZe Zivé soucasti a spoje jsou odkryté.

Nebezpe¢i pozaru a vybuchu pfi nespravném pouZiti svafovaciho stroje (napf. nad-
mérmé zahraty material) a zejména v blizkosti hoflavych materialli a vybusnych plynd.

Riziko popaleni! Nedotykejte se trubky ohfivaciho prvku a trysky, kdyZ jsou
horké. Nechejte zafizeni vZdy nejprve zchladnout.
Nemifte proudem horkého vzduchu smérem na lidi nebo zvirata.

Pripojte zafizeni do zasuvky s ochrannym vodicem. Jakékoliv preruSeni ochran-
ného vodiCe uvnitf nebo vné zafizeni je nebezpecné!
PouZivejte pouze prodiuzovaci kabely s ochrannym vodicem.

Upozornéni

>0 @90 &

Jmenovité napéti uvedené na zafizeni musi souhlasit se jmenovitym sitovym
napétim na misté. Jestlize dojde k vypadku sitového napéti, musite vypnout hor-
kovzdu$né dmychadlo a pohon a vysunout horkovzdu$né dmychadlo.

EN 61000-3-11; Zmax = 0.023 Q + j 0.014 Q. Je-li tfeba, konzultujte s predsta-
vitelem dodavatele.

Jisti¢ je nezbytné nutny pro ochranu osob, je-li zafizeni pouZivano na stavenistich.

Zafizeni musi byt béhem provozu vzdy monitorovano. Odpadni teplo mlize
zaséhnout hoflavé materidly, které nejsou primo viditelng. Zafizeni smi pouzivat
pouze vySkoleni specialisté nebo pod jejich dohledem. Déti nesmi toto zafizeni
obsluhovat za zadnych okolnosti.

Chraiite zafizeni pfed vihkosti a mokrem.

Zafizeni je vybaveno laserovym vedenim — laser tfidy Il (P<5mW).
Nehledte pfimo do laseru. Nemifte laserem na jinou osobu.

Pro pfendSeni stroje s pfepravnim boxem jsou nutné dvé osoby.
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1.1 Uréené pouziti

SvareCka RW3400 je urena k profesionalnimu pouZiti na plochych stfechdch a na Sikmych stfechach o sklonu
max. 30 stuprid.

Mohou se pouzivat pouze origindini nahradni dily a pfisluSenstvi Weldy. V pfipadé, Ze nepouZivate takové nahradni
dily a pfisluSenstvi, narok na zaruku zanikne.

Svarovaci postupy a typy materialli

o Svarovani pfeplatovanim termoplastickych izolacnich fdlii/elastomerovych izolaCnich lii (PVC, PP, PE, ECB, EVA,
FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

o Sitka svaru 20 a 30 mm

1.2 Neurcéené pouziti
Jakékoli pouZiti odliSné nebo pfesahuijici vySe uvedené se povazuje za neurcené.

2. Technické udaje

Vyhrazujeme si pravo provadét technické zmény.

svarecka RW3400
Jmenovité napéti vV~ 230
Jmenovity vykon w 3500
Frekvence Hz 50/60
Teplota °C 50-600
Rychlost m/min. 1,0-7,5
Uroven emisi Lpa (dB) 67
Rozméry (D x S x V) mm 445 x 280 x 320
Hmotnost (bez pridavného zévazi) kg 17
Znacka shody e

Tida ochrany | D



3. Preprava

V souladu s pfislusnymi vnitrostatnimi stanovami, pokud jde o pfenaSeni nebo zvedani bfemene!
Hmotnost svarecky RW3400, véetné prepravniho boxu, je 23,9 kg (17 kg bez prepravniho boxu).

Pro pfenaSeni zafizeni s pfepravnim boxem jsou nutné dvé osoby.

Pro prenaSeni horkovzdusné svarecky pouzivejte pouze prepravni box , ktery je soucast

dodavky (viz rozsah dodavky), a madlo osazené na prepravnim boxu.

Horkovzdusné dmychadlo (4) MUSITE pied prepravou nechat zchladnout.

V pfepravnim boxu nikdy neuchovavejte horlavé materialy (napf. plast, dfevo nebo papir)!

Pro dopravu jefabem nikdy nepouzivejte drzadlo na pfenaseni (20) na zafizeni nebo prepravni
box.

A B

Pro zdvihani horkovzdu$ného svarovaciho
stroje rukou pouzijte drzadlo pro pfenaseni
zavazi s drzadlem (19) uprostred.

4, Svarecka RW3400
4.1 Typovy Stitek a oznaceni

Model a vyrobni Cislo jsou uvedeny na typovém Stitku zafizeni. Tyto informace si zapiSte do ndvodu k obsluze a
uvadéjte je ve veSkerém pisemném styku s naSimi zastupci nebo autorizovanymi servisnimi misty.

R0 T o OO

4.2 Soucasti dodavky
e 1 Zafizeni

¢ 1 Vodici ty¢

e Navod k obsluze
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4.3 Prehled ¢asti zafizeni

[—

No©OooNa~wD =

Napdjeci kabel

Hnaci/pfitlacny vale¢ek

Svarovaci tryska

Horkovzdu$né dmychadlo

Ridici kolecko

Kryt/podvozek

Propojovaci kabel

Spina¢ horkovzdusného dmychadla
Spina¢ pohonu

Potenciometr pro rychlost svarovani

. Hnaci kolo

Zavazi s madlem

. Drzadlo pro prenaseni

. Mzikovy spinaC

. Laserové vedeni

. Vzduchové Soupatko

. Potenciometr pro nastaveni teploty
. Vzduchovy filtr




5. Nastaveni na svare¢ce RW3400

Bezpecnostni opatieni

Nechejte zafizeni zchladnout.
& Pfed zapoCetim nastavovani zkontrolujte, zda je vypnuté horkovzdusné dmychadlo na hlavnim
vypinaci (9) a je odpojen napéjeci kabel (1) od sitového napéjeni.

5.1 Nastaveni svarovaci trysky

5.2 Vyména svarovaci trysky

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

Polohu svarovaci trysky lze sefizovat v

nasleduijicich tfech mistech:

« Srouby se $estihrannym vybranim hlavy
(26)

* Torxové Srouby (29)

o Nakruzek se zavitem (28)

V pfipadé pptfeby vymeéite svafovaci trysku dle poZadované Sitky (neni zahruta v dodavce). Po vyméné svafovaci
trysky MUSITE zkontrolovat polohu (podle popisu v odstavci Nastaveni svarovaci trysky).

1. VytoCte Sroub na trysce.

2. \lyjméte soucasnou svarovaci trysku.

3. Pripevnéte pozadovanou svarovaci trysku.
4. Sroub znovu pevné dotahnéte.
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5.3 Nastaveni laserového vedeni

Bezpecnostni opatieni

PN

Pred zapodetim préace zkontrolujte, zda je horkovzdu$né dmychadlo (4) vypnuto na vypinaci dmy-
chadla vzduchu (9) a zda je vypnuty vypinaé pohonu (16) . Horkovzdusné dmychadlo (4) musf byt
v parkovaci poloze. Pfipojte napajeci kabel (1) do sité.

Pozor: Aktivovany laser — nedivejte se pfimo do laseru. Nemifte laserem na jinou osobu.

Sefidte smér laserového paprsku (22) uvolnénim horni matice a
natoenim laseru do spravné polohy. Je-li tfeba, zatlacte kovovy
drzék do spravné polohy.

6. Zprovoznéni svarecky RW3400

6.1 Pracovni prostiedi a bezpeénost

A\

®

Automaticky horkovzdusny svafovaci automat by se mél pouZivat pouze v otevieném nebo dobre vétraném
prostoru. Nikdy nepouZivejte horkovzdusny svarovaci automat v prostiedi s nebezpecim vybuchu nebo s
vysoce hotlavou atmosférou a vZdy zachovavejte vzdalenost od hoflavych materialli nebo vybusnych plynd.
Prectéte si bezpeCnostni list materidlu, ktery poskytl vyrobce materialu a dodrZujte pokyny, které obsa-
huje. Budte opatrni, abyste pfi svarovani material nespalili.

PouZivejte zafizeni pouze na vodorovné (sklon stfechy max 30°) a nehoflavé podlozce.

Navic jste povinni dodrZovat vnitrostatni zakonné pozadavky bezpe€nosti prace (zajiSténi bezpecnosti
0s0b nebo zafizeni)!

Ochrana proti padu pfi praci v mistech, kde hrozi riziko padu. Pfi svafovani na stfeSnim pa-
rapetu (parapet, okapu) musi byt horkovzdu$na svarecka na blokovacim haku zajisténa k za-
razce s vodorovnymi voditky (napf. kolejnitka nebo provazové bezpecnostni systémy) jako
ochrana proti padu.

Vzhledem k bezpe€nostnimu Fetézu je tfeba zajistit, aby vSechny bezpe€nostni prvky (karabinové hac-
ky, lana) mély minimalni nosnost 7 kN v kazdém predvidatelném sméru. Pro zavéSeni stroje je nutno
pouzivat zaviraci karabiny (skrutové svorky nebo Sroubovaciho typu). V8echny pfipojeni bezpecnostniho
fetézu je nutno nainstalovat a spravné zkontrolovat v souladu se specifikacemi vyrobce.

Pred kazdym pouZitim a po neobvyklych okolnostech je tfeba, aby zajistovaci hak pouzivany k upevnéni
bezpecnostniho lana zkontroloval odbornik se specializaci pro tuto oblast. ZajiStovaci hak nesmi vyka-
zovat 7adné trhliny, korozi, zafezy ani jiné vady materilu.




Dalsi zavazi musi byt spolehlivé zajisténa-
bezpecnostni svorkou pfipevnénou na
zéakladnim zavaZi,

Bezpecnostni svorkou Ize zajistit max. 3
dal$i zavazi. Neni povoleno montovat vice
nez 3 dalsi zavazi!

2 Upozornéni! Zajistéte horkovzduSnou svarecku pouze pomoci zajistovaciho haku!

Upozornéni! Svarecku neni povoleno upeviiovat k jednotlivym pfivésnym bod(im, na kterych by se lana
provésila! Pfipojovaci vybaveni musi byt vzdy nastaveno na co nejkratSi délku, aby byla zcela vyloucena
moznost padu pfes okraj parapetu.
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Upozornéni! Uginky gravitace s sebou prinasi nebezpeti nekontrolovaného padu nebo klesnuti.
ZabezpeCovaci bod neni konstruovan tak, aby vydrzel narazové zatizeni pfi prudkém padu!

Obratte se na vyrobce, pokud se objevi nejasnosti pfi montazi nebo provozu.

Porucha napajeni a preruseni provozu

Pokud dojde k poruSe napdjeni, preruSeni
provozu nebo k ochlazeni zafizeni, natocte
horkovzdu$né dmychadlo (4) do parkovaci
polohy.

Napajeci kabel a prodluzovaci kabel

e Jmenovité napéti uvedené na zafizeni (viz tovarni Stitek) musi odpovidat sitovému napéti.

» Napajeci kabel (1) se musi volné pohybovat a nesmi pfekazet uZivateli nebo tfetim stranam pfi praci (nebezpe¢i
klopytnuti).

e Prodluzovaci kabely musi byt schvéleny pro misto pouZiti (napr. v exteriéru) a prislusnym zplsobem oznaceny. U
prodluZovacich kabell musite vzit v Gvahu minimaini prirez.

Napajeci zarizeni

Pokud pouZijete napéjeci zafizeni, upozorfiujeme, Ze takové zafizeni musi byt uzemnéno a vybaveno jisticem.
Pro vypoCet jmenovitého vykonu napdjeciho zafizeni se pouZije vzorec ,2 x jmenovity vykon horkovzduSného svaro-
vaciho automatu*.

6.2 Provozni podminky

e Zkontrolujte zakladni nastaveni svarovaci trysky (3) .
e Pripojte stroj k sitovému napajeni. Napajeci napéti musi odpovidat jmenovitému napéti uvedenému na stroji.

6.3 Vedeni laserového paprsku

e Laserovy paprsek (22) je spustén automaticky po pripojeni napajent.
o Sefidte smér laserového paprsku (22) (viz kapitola 5.3 Nastaveni laserového vedeni).



6.4 Parametry svarovani

 Nastavte potenciometr pro rychlost svaiovani (17) na poZadovanou hodnotu.

e Prepnéte vypina¢ dmychadla vzduchu (9) do polohy I. Dle potfeby sefidte proud vzduchu vzduchovym
Soupatkem (23). Dle potfeby nastavte teplotu potenciometrem (24). Doba ohfevu je pfiblizné 5 minut.

e Kontaktni tlak je ovlivnén hmotnosti samotného horkovzdu$ného svarovaciho automatu.

e Podle potfeby pouZijte pfidavné zavazi (volitelné prislusenstvi).

6.5 Polohovani stroje

* Natocte horkovzdu$né dmychadlo (4) nahoru az k dorazu.

e Umistéte svafovaci automat na preplatovani materialu, ktery se ma svafit. VnéjSi hrana hnaciho/pfitlaéného
valecku (2) musi byt vyrovnana s hranou pfeplatovani materidlu, ktery se ma svarit.

e Laserovy paprsek (22) musf byt vyrovnan s hranou pfeplatovani materialu, ktery se ma svafit.

6.6 Postup svarovani

Provedte zkuSebni svar podle svarovacich pokyn(i vyrobce materidlu a dle narodnich norem nebo smér-
nic. Zkontrolujte zkuSebni svar. Podle potieby prizplisobte svarfovaci teplotu (parametry svarovani).

* Natocte horkovzdusné dmychadlo (4) doli a7 na doraz; mZikovy spinac (21)automaticky spusti motor pohonu
(svafovaci proces je spustén).

e Dohlizejte nad svarovacim postupem. Opravte rychlost svafovani potenciometrem (17) dle potfeby. Vedte svaro-
vaci automat podle paprsku laseru po délce preplatovani.

¢ Po dokongeni svafovani nato¢te horkovzdu$né dmychadlo (4) nahoru a7 k dorazu.

6.7 Vypnuti
e QOtocte potenciometr (24) do polohy 0 pro ochlazeni horkovzdus$ného dmychadla (4).. Az stroj zchladne (pfib-

lizné za 6 minut), prepnéte vypina¢ horkovzdusného dmychadla (9) na 0.
¢ Potom odpojte napajeci kabel (1) od pfivodu elektrické energie.

o Cekejte, a7 zafizeni zchladne.
A o Zkontrolujte napajeci kabel (1) a zastrcku, zda nejsou elektricky nebo mechanicky poskozeny.
e (cCistéte svarovaci trysku (3) draténym kartaCem.

7. Rychly navod k obsluze svarecky RW3400

7.1 Zapnuti / nastartovani

1. Pripojte zastrtku sitového napéti.

Zapnéte hlavni vypina¢ horkovzdusného dmychadla (9).

Zvolte/nastavte objem vzduchu pomoci vzduchového Soupatka (23) a teplotu potenciometrem (24).
Nastavte rychlost na potenciometru (17).

Natocte horkovzdu$né dmychadlo (4)

LN

7.2 Vypnuti

1. Natocte horkovzdu$né dmychadlo (4) do parkovaci polohy.

2. Nastavte potenciometr (24) na horkovzdusném dmychadle (4) na 0 a nechejte zafizeni zchladnout.
3. Vypnéte hlavni vypina¢ horkovzdu$ného dmychadia (9).
4

. Odpojte zastrcku sitového napéti. 67
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8. Casto kladené dotazy, pficiny a opatieni

Spatna kvalita svafovani:

o Zkontrolujte rychlost pohonu, teplotu svafovani a objem vzduchu.

e (cCistéte svarovaci trysku (3) draténym kartaCem.

e Svarovaci tryska (3) je nastavena nespravné (viz Nastaveni svarovaci trysky)

Pozadovana teplota svafovani nebyla dosazena po max. 5 minutach:
e Zkontrolujte sitové napéti.
* 7menSete objem vzduchu.

9. Prislusenstvi

Mohou se pouzivat pouze origindni nahradni dily a prisluSenstvi Weldy. V pfipadg, Ze nepouzivate takové nahradni
dily a pfisluSenstvi, narok na zaruku zanikne.
Pro dalSi informace jdéte na www.weldy.com

10. Servis a opravy

Opravy sméji provadét pouze lokdlni partnefi spolenosti Weldy. PouZziti je omezeno na vyuziti originalniho pfis-
luSenstvi a originalnich nahradnich dilli spole¢nosti Weldy.
Pro dalSi informace jdéte na www.weldy.com.

11. Zaruka

¢ Na tento pfistroj se vztahuiji prava tykajici se zaruky a odpovédnosti za vady, které prislibil dany lokalni partner
spolecnosti Weldy.

o \/ piipadé narokli vyplyvajicich ze zaruky a odpovédnosti za vady jsou veskeré vyrobni ¢i materidini vady opraveny
Ci nahrazeny lokalnimi partnery spole¢nosti Weldy na zakladé jejich uvéazeni.

e QOstatni zaruky nebo zarucni naroky jsou v ramci zavazného prava vylouceny.

o Skody vychazejici z prirozeného opotfebeni, nadmémého zatéZovani &i neodborné manipulace jsou ze zaruky wylougeny.

® Topné prvky budou ze zaruky ¢i garance vylouceny.

o \/ pipadé prestavby nebo zmény zafizeni kupuijicim nebo v piipadé pouZiti jinych nez origindinich nahradnich dili
Weldy neexistuji Zadné reklamace ze zaruky.

12. Prohlaseni o shodé

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Svycarsko potvrzuje, Ze tento vyrobek
splfuje pozadavky nasledujicich smémic ES v modelech, které jsme zpfistupnili k zakoupeni.

Smérnice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Harmonizované EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

normy: EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Jméno opravnéného Urednika dokumentu: Volker Pohl, manaZer pro shodu vyrobk(i

Kasgisni 122017 Ry g Ngq L/@ N/Iﬂ/LU G

Bruno von Wyl, CTO (Technicky feditel) Andreas Kathriner, GM (Generalni feditel)
13. Likvidace

Nikdy nelikvidujte elektricka zafizeni s domovnim odpadem!
Elektricka zafizeni, pfisluSenstvi a obaly by mély byt odevzdany k ekologické
recyklaci.
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@ Navod na pouiitie (preklad origindineho navodu na pouzitie)

Gratulujeme Vam k zakupeniu Vasho zariadenia roofer RW3400!

Vlybrali ste si prvotriednu automaticku teplovzdu$nua zvaracku, ktora bola navrhnuta a skonStruovana v stlade s
aktualnymi znalostami v oblasti priemyslu spracovania plastov. Pri jej vyrobe boli pouZité vysokokvalitné materialy.

1. Ddlezité bezpecnostné informéacie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si musite precitat tento navod na pouzitie. Tento navod na pouzitie
je nutné vzdy uchovavat spolu so zariadenim. Pri zmene majitela zariadenia je nutné navod na pouzitie
odovzdat novému majitelovi.

Okrem bezpecnostnych informacii uvedenych v jednotlivych kapitolach tohto ndvodu na pouZitie je nutné vZzdy prisne
dodrziavat aj nasledujlice poziadavky.

Varovanie

Nebezpecenstvo ohrozenia Zzivota! Pred otvorenim zariadenia odpojte zastréku
od zasuvky, pretoze dojde k odhaleniu pripojok a komponentov nachadzajlicich sa
pod pradom.

Nebezpecenstvo vzniku poziaru a vybuchu v dosledku nespravneho pouzivania
automatickej zvaraCky (napr.prehriatie materidlu), a najma v blizkosti horlavych
materidlov a vybusnych plynov.

Riziko vzniku popalenin! Pokial st hortice, nedotykajte sa riry ohrigvacieho
prvku a dyzy. Zariadenie vzdy najprv nechajte vychladndt.,
Prad hordceho vzduchu nesmerujte na fudi a zvieratd.

Zariadenie pripojte k zasuvke s ochrannym vodicom. Akékolvek prerusenie
ochranného vodi¢a vo vnutri zariadenia alebo mimo neho je nebezpe¢né!
PouZivajte len predlZovacie kable s ochrannymi vodicmi.

Menovité napatie uvedené na zariadeni sa musi zhodovat s menovitym napétim na
mieste pouZitia. Pri vypadku sietového napétia je nutné vypnut teplovzdusny ventilétor a
pohon a nasledne je potrebné teplovzdusny ventildtor presuntt mimo miesta zvarania.
EN 61000-3-11; Zmax = 0,023 Q + j 0,014 (). V pripade potreby sa poradte s
doddavatelom elektrickej energie.

Ak sa zariadenie pouziva na stavbach, tak pre ochranu persondlu je nevyhnutne
potrebny isti¢.

Zariadenie musi byt po€as prevadzky neustale monitorované. Odpadové teplo
sa moze dostat k horlavym materidlom, ktoré sa nachddzajli mimo zomého pola.
Zariadenie smu pouzivat len vySkoleni odbornici resp. pouZivanie zariadenia je
povoleng len pod ich dohladom. Zariadenie za Ziadnych okolnosti nesmu pouzivat deti.

Chrante zariadenie pred mokrom a vihkom.

Zariadenie je vybavené laserovym vedenim — laserova trieda Il (P < 5 mW).
Nepozerajte sa priamo do lasera. Nemierte laserom na iné osoby.

Prepravu stroja v prepravnom boxe musia vykonavat dve osoby.

>0 @@ i >



1.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Zariadenie roofer RW3400 je urCené na profesiondine pouzivanie na plochych strechach a na Sikmych strechach s
max. uhlom sklonu 30 stupriov.

Pouzivat sa smu len originalne nahradné diely a prisluSenstvo od spolo¢nosti Weldy. Pri pouZivani nahradnych dielov
a prisluSenstva od inych vyrobcov zanikaju zarucné naroky.

Zvaracie procesy a typy materialu

e Zvaranie termoplastickych/elastomérovych izolanych pasov preplatovanim
(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

o Sirka zvaru 20 a 30 mm

1.2 Pouzivanie v rozpore s uréenym tcelom

Akgkolvek pouzivanie, ktoré sa odliSuje od vySSie popisaného pouZivania, sa povazuje za pouzivanie v rozpore s
uréenym Ucelom pouZzivania.

2. Technické udaje

Vyhradzujeme si pravo na vykonanie technickych zmien.

roofer RW3400
Menovité napatie vV~ 230
Menovity vykon w 3500
Frekvencia Hz 50/60
Teplota °C 50-600
Rychlost m/min. 1,0-75
Uroveri emisii hluku Lpa (dB) 67
Rozmery (D x § x V) mm 445 x 280 x 320
Hmotnost (bez pridavného zévazia)kg 17
Znacka zhody Ce€

Trieda ochrany | D
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3. Preprava

Dodrziavajte prisludné vnutroStatne predpisy tykajlice sa prendSania alebo zdvihania bremien!
Hmotnost Vasho zariadenia roofer RW3400 vratane prepravného boxu je 23,9 kg (17 kg bez pre-

pravného boxu).

Prepravu v prepravnom boxe musia vykonavat dve osoby.

Na prepravu teplovzdusnej zvaracky pouzivajte len prepravny box zahrnuty v rozsahu dodavky

(pozrite si rozsah dodavky) a drzadlo nachadzajlice sa na prepravnom boxe.

Teplovzdu$ny ventilator (4) JE NUTNE pred jeho prepravou nechat vychladndt.

Drzadlo (20) na zariadeni alebo prepravny box nikdy nepouzivajte pre Ucely prepravy pomocou
Zeriava.

f} V prepravnom boxe nikdy neskladujte horlavé materidly (napr. plasty, drevo alebo papier)!

Pomocou drzadla zavazia a pomocou drzad-
la (19) v strede manudlne nadvihnite auto-
matickU teplovzdusnu zvaracku.

4. VaSe zariadenie roofer RW3400
4.1 Typovy Stitok a identifikacia

Model a sériové ¢islo st uvedené na typovom Stitku Vasho zariadenia. Skopirujte tieto Udaje do VaSho ndvodu na
pouZitie a uvadzajte ich pri komunikécii s naSimi zastupcami alebo s autorizovanymi servisnymi miestami.

RS T= VL= I o1

4.2 Rozsah dodavky

e 1 zariadenie
¢ 1 vodiaca ty¢
¢ Navod na pouZitie



4.3 Prehlad c¢asti zariadenia

[—

No©OooNa~wD =

Sietovy kabel

Hnacie/pritlatné koliesko

Zvéracia dyza

Teplovzdu$ny ventilator

Riadiace koliesko

Kryt/podvozok

Pripdjaci kabel

Spinac ventilatora

Spina¢ pohonu

Potenciometer pre nastavenie rychlosti zvarania

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Hnacie koliesko

Zavazie s drzadlom

Drzadlo

Pruzinovy spinac

Laserové vedenie

Posuvny uzaver vzduchu
Potenciometer pre nastavenie teploty
Vzduchovy filter
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5. Nastavenia zariadenia roofer RW3400

Bezpecnostné opatrenia

Zariadenie nechajte vychladnut.
& Pred nastavovanim skontrolujte, Ci je teplovzdu$ny ventildtor vypnuty hlavnym spinadom (9) a Ci je

sietovy kabel (1) odpojeny od sietového napétia.

5.1 Nastavenia zvaracej dyzy

5.2 Vymena zvaracej dyzy

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

Polohu zvaracej dyzy mozno nastavit na
nasleduijtcich troch miestach:

o Skrutky s vnatornym Sesthranom (26)
© Torx skrutky (29)

o Zavitovy prstenec (28)

Podla potreby pamontujte zvaraciu dyzu s potrebnou Sirkou (nie je sti¢astou rozsahu dodavky). Po vymene zvaracej
dyzy JE NUTNE skontrolovat jej polohu (podia popisu uvedeného v Casti "Nastavenie zvaracej dyzy").

1. Odskrutkujte skrutku na dyze.

2. Odoberte aktudlnu zvaraciu dyzu.

3. Umiestnite poZadovanu zvaraciu dyzu.
4. 7Znovu pevne utiahnite skrutku.



5.3 Nastavenie laserového vedenia
Bezpecnostné opatrenia

Pred vykonavanim prac skontrolujte, ¢i bol teplovzdu$ny ventilator (4) vypnuty spinaom venti-

latora (9) a ¢i bol vypnuty spinaé pohonu (16). Teplovzdusny ventilator (4) sa musi nachadzat v
parkovacej polohe. Sietovy kabel (1) pripojte k zdroju napéjania.

Upozornenie: Aktivovany laser - nepozerajte sa priamo do lasera. Nemierte laserom na iné osoby.

Smer laserového Iti¢a (22) mozno nastavit uvolnenim hornej
matice a otoenim lasera do prislusSnej polohy. V pripade potreby
zatlaCte kovovy drziak do spravnej polohy.

6. Uvedenie Vasho zariadenia roofer RW3400 do prevadzky

6.1 Pracovné prostredie a bezpecnost

TN
@

Automaticka teplovzdu$na zvaracka sa smie pouZzivat len v exteriéri alebo v dobre vetranom priestore.
Automaticku teplovzdu$nu zvaracku nikdy nepouzivajte v potencidlne vybuSnej alebo vysoko horlavej
atmosfére a vzdy dodrziavajte potrebnu vzdialenost od horfavych materidlov a vybusnych plynov.
Precitajte si kartu bezpe¢nostnych tidajov materialu dodand vyrobcom materidlu a dodrZiavajte pokyny,
ktoré st v nej uvedeng. Dbajte na to, aby pocas zvarania nedoSlo k spaleniu materialu.

Zariadenie pouzivajte len na vodorovnom (sklon strechy max 30°) a nehorfavom podklade.

Okrem toho dodrZiavajte vnutroStatne zakonné poziadavky tykajlce sa bezpe¢nosti pri praci (zaistenie
bezpeénosti persondlu alebo zariadeni)!

Pri vykonavani prac v oblastiach s nebezpecenstvom padu je nutné pouzivat ochranu proti
padu. Pri zvarani na streSnej atike (atika, odkvapy) musi byt teplovzdu$na zvaracka pre ochra-
nu proti padu zaistend na upinacej konStrukcii s vodorovnymi vedeniami (napr. kolajnicka
alebo lanové bezpecnostné systémy).

Pri bezpecnostnej retazi je nutné dbat na to, aby vSetky bezpe€nostné prvky (karabinové haky, land) vy-
kazovali nosnost minimaine 7 kN v kazdom o¢akavanom smere. Pre zavesenie stroj musia byt pouzité
karabiny (s otocnym alebo zavitovym zaistovanim). VSetky bezpec¢nostné retazové spojenia musia byt
spravne nainstalované a skontrolované v stlade so Specifikaciami vyrobcu.

Osoba s prisluSnou odbornostou musi pred kazdym pouZitim a po nezvy¢ajnych udalostiach skontro-
lovat poistny hak, ktory sa pouZiva na upevnenie bezpecnostného lana. Poistny hak nesmie vykazovat
Ziadne praskliny, kordziu, zarezy alebo iné chyby materilu.




Pridavné zavazia musia byt spolahlivo zais-
tené pomocou bezpec€nostnej svorky na
zakladnom zavazi.

Maximalne 3 pridavné zavazia sa smu pouzi-
vat a zaistit pomocou bezpecnostnej svor-
ky. Montaz viac ako 3 pridavnych zavazi je
zakazand!

2 Pozor! Teplovzdusnu zvaraCku zaistite len pomocou poistného haku!

Pozor! Zvaracka nikdy nesmie byt upevnend len k samostatnym zavesnym bodom, ktoré umoziuji
pokles lan! Dizka spéjacich prvkov musi byt vzdy ¢o najmenSia, aby bola kompletne vyli¢ena moznost
padu cez hranu atiky.
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Pozor! Utinky gravitécie so sebou prinasaji nebezpedenstvo nekontrolovaného padu alebo po-
Klesu. Poistny bod nie je skonStruovany tak, aby odolal Sokovému namahaniu spésobenému pri
nahlom péde!

V pripade pochybnosti pocas inStaldcie alebo prevadzky bezodkladne kontaktujte vyrobcu.

Porucha zdroja napajania a preruSenia prevadzky

Pri poruche zdroja napdjania, pri preruSeni
prevadzky alebo pre ochladenie zariadenia
presuiite teplovzduSny ventilator (4) do
parkovacej polohy.

Sietovy kabel a predlZovaci kabel

e Menovité napétie uvedené na zariadeni (pozrite si typovy Stitok) musi zodpovedat siefovému napétiu.

o Sietovy kabel (1) sa musi volne pohybovat a nesmie prekazat uZivatelovi alebo dal$im osobam pri vykondvani
préac (nebezpecenstvo zakopnutia).

e Predlzovacie kable musia byt schvalené pre miesto pouzivania (napr. exteriér) a musia byt prislusne oznacené. Je
nutné zohladnit minimalnu velkost prierezu prediZovacich kablov.

Zdroj napajania

Pri pouzivani zdroja napdjania je nutné zabezpecit jeho uzemnenie a pritomnost istica.
Pre vypoCet menovitého vykonu zdroja napdjania sa pouZiva vzorec “2 x menovity vykon automatickej teplovzdusnej
zvaracky”.

6.2 Prevadzkové podmienky

e Skontrolujte zakladné nastavenie zvaracej dyzy (3).
e Pripojte zariadenie k zdroju napdjania. Sietové napétie sa musi zhodovat s menovitym napétim uvedenym na
zariadeni.

6.3 Vedenie pomocou laserového lic¢a

e Laserovy lu€ (22) sa spusti automaticky po pripojeni zdroja napdjania.
* Nastavte smer laserového liéa (22) (pozrite si kapitolu 5.3 Nastavenie laserového vedenia).
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6.4 Parametre zvarania

e Potenciometer pre rychlost zvarania (17) nastavte na pozadovanu hodnotu.

¢ Spina¢ ventilatora (9) nastavte do polohy I. Pomocou posuvného uzaveru vzduchu (23) nastavte poZadovany
prid vzduchu. Pomocou potenciometra (24) nastavte pozadovanu teplotu. Doba zahrievania trva priblizne 5 mindt.

e Kontaktny tlak je ovplyvneny hmotnostou samotnej automatickej teplovzduSnej zvaracky.

e Podla potreby pouzite pridavné zavazie (volitelné).

6.5 Nastavenie polohy zariadenia

e Teplovzdu$ny ventilator (4) otoCte smerom nahor az na doraz.

e Automaticky zvaraCku umiestnite na prekryvanie materialu, ktory ma byt zvareny. Vonkajsi okraj hnacieho/prit-
lacného kolieska (2) musi byt v jednej linii s okrajom prekryvania materialu, ktory ma byt zvareny.

e Laserovy 1€ (22) musi byt v jednej linii s okrajom prekryvania materidlu, ktory ma byt zvareny.

6.6 Proces zvarania

Vykonajte skiSobné zvaranie podla pokynov od vyrobcu materidlu tykajlcich sa zvarania a podla narod-
nych noriem alebo smernic. Skontrolujte skiSobny zvar. Podla potreby upravte zvaraciu teplotu (para-
metre zvarania).

* Teplovzdusny ventilator (4) otodte smerom nadol a7 na doraz;, pruzinovy spina¢ (21) automaticky spustf
pohon motora (spusti sa proces zvérania).

e Dohliadajte na proces zvarania. Podla potreby upravte rychlost zvarania pomocou potenciometra (17). Auto-
matickd zvaracku vedte podia laserového IG&a po celej dizke prekryvania.

* Po ukongeni zvarania otote teplovzdusny ventilator (4) smerom nahor aZ na doraz.

6.7 Vypnutie

¢ Otocte potenciometer (24) do polohy 0, aby ste ochladili teplovzdu$ny ventilator (4). Po ochladeni zariadenia
(po priblizne 6 minttach) nastavte spina¢ teplovzdu$ného ventilatora (9) do polohy 0.
¢ Nasledne odpojte sietovy kabel (1) od zdroja napéjania.

e PoCkajte na ochladenie zariadenia.
A o Skontrolujte, ¢i sietovy kabel (1) a zastrcka nevykazuju elektrické/mechanické poskodenia.
e Pomocou drétenej kefy oistite zvaraciu dyzu (3).

7. Strucna prirucka k zariadeniu roofer RW3400

7.1 Zapnutie / spustenie

1. Pripojte elektricku zastrcku.

2. Zapnite hlavny spina¢ teplovzdu$ného ventilatora (9).

3. Pomocou posuvného uzaveru vzduchu (23) zvolte/nastavte objem vzduchu a pomocou potenciometra
(24) nastavte/zvolte teplotu.

4. Pomocou potenciometra (17) nastavte rychlost.

5. Otocte teplovzdusny ventilator (4)

7.2 Vypnutie

1. Otocte teplovzdus$ny ventilator (4) nahor do parkovacej polohy.

2. Potenciometer (24) na teplovzdu$nom ventilatore (4) nastavte do polohy 0 a zariadenie nechajte vychladnit.
3. Vypnite hlavny spina¢ teplovzdu$ného ventilatora (9).

4. Qdpojte elektricky zastréku.



8. Casto kladené otazky, priciny a opatrenia

Vysledok zvarania s nizkou kvalitou:

o Skontrolujte rychlost pohonu, zvéraciu teplotu a objem vzduchu.

e Pomocou drotenej kefy oCistite zvaraciu dyzu (3).

e Nesprdvne nastavend zvaracia dyza (3) (pozrite si Cast "Nastavenie zvaracej dyzy").

Pozadovana zvéaracia teplota stéle nebola dosiahnuta ani po uplynuti maximalnej doby 5 minat:
o Skontrolujte sietové napétie.

e ZmensSite objem vzduchu.

9. Prislusenstvo

Pouzivat sa smu len origindlne ndhradné diely a prisluSenstvo od spolo¢nosti Weldy. Pri pouzivani nahradnych dielov
a prisluSenstva od inych vyrobcov zanikaju zarucné naroky.
Viac informdcif najdete na stranke www.weldy.com

10. Servis a opravy

Opravy mozu vykonavat len partneri spoloénosti Weldy. PouZzitie sa obmedzuje na pouZitie origindineho prisluSenst-
va a origindlnych nahradnych dielov spolo¢nosti Weldy.
Viac informdcii najdete na stranke www.weldy.com.

11. Zaruka

 Pre tento pristroj plati zaruka a zaru¢né prava odsuhlasené lokalnym partnerom spolo¢nosti Weldy.

 Pri narokoch vyplyvajlcich zo zaruky alebo zaruéného plnenia vetky vyrobné chyby alebo chyby zo spracovania
opravi alebo vymeni lokalny partner spolocnosti Weldy.

e DalSie zarucné ndroky st v rdmci zavaznej legislativy vylicené.

o Poskodenia spdsobené prirodzenym opotrebovanim, pretazenim alebo nespravnou manipuldciou su z tejto zaruky
wyliceng.

® Ohrievacie prvky su z tejto zaruky vyluceng.

e Pri zariadeniach, ktoré boli prerobené alebo zmenené kupuijticim alebo pri ktorych boli pouZité iné ako origindlne
nahradné diely od spolocnosti Weldy, zanikaju akékolvek zaruéné naroky.

12. Vyhlasenie o zhode

Spoloénost Leigter Technologies AG, Galileo-Strasse{10, CH-6056 Kaegiswil, Svajéiarsko potvrdzuje, 7e
tento vyrobok spliia poziadavky nasledujucich smernic EU v ramci modelov, ktoré boli uvedené na trh.

Smennice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Harmonizované normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Meno a priezvisko 0soby zodpovednej za dokumentéciu: Volker Pohl, Manager Product Conformity

Kaegsuil 2000/2017 Ry ) 28 Z/Ci/ { hﬂ\/LU G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
13. Likvidacia

Elektrické zariadenia nikdy nelikvidujte spolu s odpadom z domécnosti!
Elektrické zariadenia, prisluSenstvo a obaly je nutné recyklovat ekologickym
spdsobom.
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Instructiuni de utilizare (raducerea instructiunilor de utilizare originale)

Felicitari pentru achizitionarea aparatului de sudura cu aer cald pentru acoperisuri RW3400!

Ati ales un aparat automat de sudurd cu aer cald de prima clasa, care a fost proiectat si fabricat in conformitate
cu cele mai recente cunostinte disponibile in industria de prelucrare a maselor plastice. La fabricarea acestuia, au
fost utilizate materiale de inaltd calitate.

1. Note importante referitoare la siguranta

Cititi aceste instructiuni de utilizare, inainte de punerea in functiune a aparatului. Aceste instructiuni de
utilizare trebuie pastrate tot timpul impreuna cu dispozitivul. In cazul in care inménati aparatul unei alte
persoana, transmiteti si instructiunile de utilizare.

Tn afard de informatiile referitoare la siguranta din capitolele individuale ale acestor instructiuni de utilizare, ur-
matoarele cerinte trebuie respectate cu strictete in orice moment.

Avertisment

ClEgt 4t

Pericol de moarte! inainte de a deschide dispozitivul, scoateti cablul de alimen-
tare din priza, deoarece componentele Si conexiunile sub tensiune sunt expuse.

Pericol de incendiu si de explozie ca urmare a utilizarii necorespunzatoare a
aparatului automat de sudurd (de ex., supraincalzire a materialului) si mai ales in
prezenta materialelor inflamabile si a gazelor explozive.

Pericol de arsuri! Nu atingeti tubulatura elementului de incalzire si duza cand
sunt fierbinti. intotdeauna Isati dispozitivul s se riceasci.

Nu indreptati jetul de aer cald spre persoane sau animale.

Conectati dispozitivul la o priza care are conductor de protectie. Orice intrerupere
a conductorului de protectie, in interiorul sau exteriorul dispozitivului, este periculoasal
Utilizati numai cabluri prelungitoare cu conductori de protectie.

Precautie

>POO®O &

Tensiunea nominala indicata pe dispozitiv trebuie sd corespundd cu tensiunea
nominald de la fata locului. In cazul in care nu exist tensiune de linie, suflanta de
aer cald si unitatea trebuie oprite, iar suflanta de aer cald scoasa.

EN 61000-3-11; Zmax = 0,023 Q +j 0,014 Q. La nevoie, consultati compania
de distributie a energiei.

Pentru protectia personalului, cand dispozitivul este utilizat pe santiere de con-
structii un disjunctor este necesar de urgenta.

Dispozitivul trebuie monitorizat permanent, in timpul functionarii. Caldura
reziduald poate aprinde materialele inflamabile care nu se afld in raza vizuala.
Dispozitivul va fi folosit doar de specialisti instruiti sau sub supravegherea
acestora. Sub nicio formd, copiii nu au voie sa actioneze echipamentul.

Protejati dispozitivul impotriva umiditatii si umezelii.

Dispozitivul este echipat cu un ghidaj cu laser — laser de clasa Il (P<5mW).
Nu priviti direct in raza laserului. Nu indreptati laserul cétre o alta persoana.

Este nevoie de doua persoane pentru a transporta aparatul impreund cu cutia
de transport.
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1.1 Domeniu de utilizare

Aparatul de sudura cu aer cald pentru acoperisuriRW3400 este destinat utilizarii profesionale pe acoperisuri plate
si acoperisuri inclinate cu un unghi de inclinare de pana la 30 de grade.

Pot fi utilizate numai piese de schimb i accesorii originale Weldy. Nefolosirea acestor piese de schimb si accesorii
va duce la anularea garantiei.

Procese de sudare si tipuri de materiale

e Sudare prin suprapunerea tablelor de etansare din material termoplastic/tablete de etansare din elastomer
(PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

e | &time de sudurd 20 si 30 mm

1.2 Utilizare in afara domeniului de utilizare
Orice utilizare, alta decat cea descrisa anterior, este considerata drept utilizare in afara domeniului de aplicare.

2. Date tehnice
Ne rezervam dreptul de a face modificari tehnice.

Aparat de sudura cu aer cald pentru acoperisuriRW3400

Tensiune nominala V~ 230
Putere nominala w 3500
Frecventa Hz 50/60
Temperatura °C 50-600
Viteza m/min. 1,0-7,5
Nivel de zgomot Lpa (dB) 67
Dimensiuni (L x | x h) mm 445 x 280 x 320
Greutate (cu/fara greutate supli-k 17
mentara) 9

Marcaj de conformitate C€E

Clas de protectie | (@)



3. Transport

Respectati regulamentele nationale aplicabile privind transportarea sau ridicarea incarcaturilor!
Greutatea aparatului de sudurd cu aer cald pentru acoperisuri RW3400, inclusiv a cutiei de trans-

port, este de 23,9 kg (17 kg fard cutia de transport).

Este nevoie de doua persoane pentru transportarea aparatului impreund cu cutia de transport.

Utilizati numai cutia de transportinclusa in sfera de aplicare a livrdrii (a se vedea sfera aplicare a

livrdrii) si manerul montat pe cutia de transport pentru transportarea aparatului de sudura cu aer cald.

Suflanta de aer cald (4) TREBUIE Iasata sd se raceascd, inainte de a fi transportata.
Nu depozitati niciodatd materiale inflamabile (de exemplu, din plastic, lemn sau hartie) in cutia de
transport!

Nu utilizati niciodata ménerul de transport (20) de pe dispozitiv sau de la cutia de transport pentru
transportul cu macaraua.

AP

Utilizarea manerului de transport al greutatii
cu manerul (19) din centru pentru a ridica
manual aparatul automat de sudurd cu aer
cald.

4. Aparatul de sudura cu aer cald pentru acoperiguri RW3400

4.1 Placuta de tip si de identificare

Modelul si numarul de serie sunt indicate pe pldcuta de tip a dispozitivului dumneavoastra. Copiati aceste informatii
in instructiunile dumneavoastra de utilizare si mentionati-le in toatd corespondenta purtata cu reprezentantii nostri
sau cu centrele de service autorizate.

4.2 Pachetul de livrare
¢ 1 Dispozitiv

e 1 Tija de ghidare

e |nstructiuni de utilizare
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4.3 Prezentarea generala a pieselor dispozitivului

Cablu de alimentare

Rola de antrenare/presiune

Duza sudare

Suflantd cu aer cald

Rold de directie

Carcasd/sasiu

Cablu de alimentare

Intrerupator suflanti cu aer
Comutator antrenare

Potentiometru pentru viteza de sudare

No©OooNa~wD =

[—
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. Rola de antrenare

. Greutate cu maner

. Maner de transport

. Comutator cu resort

. Ghidaj cu laser

. Suprafatd pneumatica

. Potentiometru pentru ajustarea temperaturii
. Filtru de aer




5. Setérile aparatului de sudura cu aer cald pentru acoperisuri RW3400

Masuri de siguranta

Asteptati s& se rdceascé dispozitivul.
& Inainte de a incepe setdrile, verificati dacd suflanta cu aer cald a fost deconectata de la intrerupéto-

rul principal (9) si dacé cablul de alimentare (1) a fost deconectat de la linia de alimentare.

5.1 Setarile duzei de sudare

5.2 Schimbarea duzei de sudare

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

Pozitia duzei de sudura poate fi reglata in
urmdtoarele trei locuri:

 Suruburi cu locas hexagonal (26)

o Suruburi Torx (29)

* Brida surub (28)

Schimbati duza de sudare la latimea necesard, in functie de cerinte (nu este inclusa in pachetul de livrare). Dupa
ce ati schimbat duza de sudare, TREBUIE sa verificati pozitia (conform descrierii de la Setdri duzd de sudare).

1. Desurubati surubul de pe duza.
2. Scoateti duza de sudare actuala.
3. Montati duza de sudare necesara.
4. Strangeti bine din nou surubul.
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5.3 Setare ghidaj cu laser
Masuri de siguranta

Thainte de a incepe lucrul, verificati dacd suflanta cu aer cald (4) a fost opriti de la intrerupétorul su-

flantei de aer (9) si dacd comutatorul de antrenare (16) a fost oprit. Suflanta de aer cald (4) trebuie
sa fie In pozitia de stationare. Conectati cablul de alimentare (1) la alimentarea cu curent electric a liniei.
Atentie: Laser activat — nu priviti direct in raza laserului. Nu indreptati laserul catre o altd persoand.

Reglati directia razei laser (22)prin slabirea piulitei superioare i
rotind laserul in pozitia corectd. Daca este cazul, apdsati manerul
metalic in pozitia corectd.

6. Punerea in functiune a aparatului de sudura cu aer cald pentru acoperisuri

6.1 Mediul de lucru si siguranta

A\
@

Aparatul automat de sudare cu aer cald trebuie utilizat numaiin spatiu deschis sau intr-0 zona bine ventilata.
Nu utilizati niciodata aparatul automat de sudare cu aer cald intr-o atmosfera cu potential de explozie sau
foarte usor inflamabild si pastrati intotdeauna distanta fatd de materiale inflamabile sau gaze explozive.
Cititi fisa cu date de securitate furnizatd de producatorul de materiale si urmati instructiunile pe care
aceasta le contine. Aveti grija sa nu ardeti materialul in timpul sudarii.

Utilizati dispozitivul doar pe un suport orizontal (panta a acoperisului de pana la 30°) si ignifug.

In plus, respectati cerintele nationale de reglementare privind sanatatea ocupationala (asigurarea sigu-
rantei personalului sau a dispozitivelor)!

Protectie impotriva caderii atunci cand se lucreaza in zone in care exista pericolul de cadere.
La sudarea pe parapetul acoperisului (parapet, streasind), aparatul de sudura cu aer cald de
pe carligul de blocare trebuie fixat de un dispozitiv de oprire cu ghidaje orizontale (de exemplu,
sisteme de siguranta pe sine sau franghie) ca protectie impotriva caderii.

Tn ceea ce priveste lantul de sigurant3, trebuie s se aibd s& aiba in vedere s& se asigure ci toate ele-
mentele de sigurantd (carlige carabing, franghii) au o capacitate minima de incdrcare de 7 kN in orice
directie care poate fi anticipata. Pentru suspendarea masinii, este obligatoriu s& se foloseasca incuie-
toare pentru carabine (incuietoare-torsadatd sau tipuri de suruburi). Toate conexiunile lantului de sigu-
rantd trebuie s fie instalate si verificate in mod corect, in conformitate cu specificatiile producétorului.
Inainte de fiecare utilizare si dupa producerea unor evenimente neobisnuite, carligul de blocare care este
utilizat pentru fixarea cablului de sigurantd trebuie sa fie inspectat de 0 persoana cu experientd in acest
domeniu. Carligul de blocare nu trebuie sa prezinte fisuri, coroziuni, crestdturi sau alte defecte semnificative.




Greutatile suplimentare trebuie sa fie asigu-
rate in mod fiabil cu clema de siguranta
montaté pe greutatea de baza.

Maximum 3 greutati suplimentare pot fi uti-
lizate si fixate cu clema de sigurantd. Nu
este permisa montarea a mai mult de trei
greutati suplimentare!

2 Atentie! Securizati aparatul de sudurd cu aer cald doar cu cérligul de blocare!

Atentie! Aparatul de sudurd trebuie s fie fixat de puncte de fixare unice care permit indoirea franghi-
ilor! Echipamentul de conectare trebuie sa fie intotdeauna setat la o lungime cat mai scurtd posibild,
pentru a elimina complet sansele de a cddea peste parapet.
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Atentie! Efectele gravitatiei aduc cu ele pericolul de cédere necontrolata sau de prabusire. Punc-
tul de fixare nu este proiectat pentru a rezista la o tensiune de tipul unui soc al unei caderi bruste!

Contactati neapdrat producétorul in cazul in care aveti incertitudini pe durata instaldrii sau a
functionarii.

intreruperea alimentérii cu energie si intreruperi in functionare

in cazul in care alimentarea cu energie se
intrerupe sau functionarea sau racirea dispo-
zitivului este intreruptd, basculati suflanta cu
aer cald (4) in pozitia de stationare.

Cablul de alimentare si cablul prelungitor

e Tensiunea nominald indicata pe dispozitiv (vezi placuta indicatoare) trebuie sd corespunda tensiunii de linie.

¢ Cablul de alimentare (1) trebuie sa se poatd misca liber si nu trebuie sa stea in calea utilizatorului sau a unor
terte parti, in timpul lucrului (pericol de impiedicare).

e Cablurile prelungitoare trebuie sa fie aprobate pentru utilizare pe santier (de ex., in aer liber) si s fie marcate co-
respunzator. La cablurile prelungitoare, este posibil sa fie nevoie sa tineti cont de sectiunea transversala minima.

Echipament de alimentare electrica

Atunci c&nd se utilizeazd un echipament de alimentare electricd, va rugdm sa retineti c& respectivul echipament
trebuie sd fie impamantat si prevazut cu un disjunctor.

Formula ,2 x putere nominald a aparatului automat de sudare cu aer cald” este utilizata la calcularea puterii nomi-
nale a echipamentului de alimentare electrica.

6.2 Conditii de operare

o \erificati setarea de bazd a duzei de sudare (3).
e Conectati aparatul la linia de alimentare. Tensiunea de linie trebuie sd corespunda tensiunii nominale indicatd pe
aparat.

6.3 Ghidajul razei laser

¢ Raza laser (22) porneste automat atunci cand alimentarea este conectata.
e Ajustati directia razei laser (22) (a se vedea capitolul 5.3 Setdri la ghidajul cu laser).



6.4 Parametrii de sudura

e Setati potentiometrul de la viteza de sudare (17) la valoarea necesara.

e Setati intrerupatorul suflantei de aer (9) in pozitia |. Ajustati debitul de aer dupd cum este cazul de la suprafata
pneumatica (23). Ajustati temperatura dupd cum este cazul de la potentiometru (24). Perioada de incalzire
este de aprox. 5 minute.

e Presiunea de contact este influentatd de greutatea proprie a aparatului automat de sudare cu aer cald.

e Utilizati accesoriul de greutate suplimentar conform cerintelor (optional).

6.5 Pozitionarea aparatului

e Pivotati in sus suflanta cu aer cald (4) pana la opritor.

e Pozitionati aparatul automat de sudare pe suprapunerea materialului care trebuie sudat. Partea externd a rolei
de antrenare/presiune (2) trebuie sa se alinieze cu marginea de suprapunere a materialului care trebuie sudat.

e Raza laser (22) trebuie sa se alinieze cu marginea de suprapunere a materialului care trebuie sudat.

6.6 Procedura de sudare

Efectuati o sudura de proba conform instructiunilor de sudare oferite de producatorul materialului si
conform standardelor sau directivelor nationale. Verificati sudura de proba. Adaptati temperaturii de
sudare (parametrii de sudare), dupd cum este necesar.

e Pivotati in jos suflanta de aer cald (4) pand la limita; comutatorul cu resort (21) porneste automat actionarea
motorului (procesul de sudare incepe).

e Monitorizati procesul de sudare. Corectati viteza de sudare de la potentiometru (17) conform cerintelor. Ghidati
raza cu laser a aparatului automat de sudare de-a lungul lungimii de suprapunere.

e Cand ati finalizat sudarea, basculati in sus suflanta cu aer cald (4) pana la limita.

6.7 Oprirea

e Rotiti potentiometrul (24) in pozitia 0 pentru a réci suflanta cu aer rece (4). Dupa ce aparatul s-a récit (dupd
aprox. 6 minute), setati intrerupatorul suflantei de aer cald (9) la 0.
¢ Apoi deconectati cablul de alimentare (1) de la alimentarea cu curent electric a liniei.

o Asteptati sa se réceasca dispozitivul.

o \erificati cablul de alimentare (1) si stecherul daca prezintd deteriordri de naturd electricd si/sau
mecanicé.

e Curdtati duza de sudare (3) cu o perie de sarma.

7. Ghidul de referinta rapida pentru aparatul de sudura cu aer cald pentru acope
7.1 Conectarea/Pornirea

1. Conectati la priza tensiunii de linie.

Porniti intrerupatorul principal de la suflanta cu aer cald (9).

Selectati/setati volumul de aer de la suprafata pneumatica (23) si temperatura de la potentiometru (24).
Setati viteza la potentiometru (17).

Basculati suflanta de aer cald (4)

LN

7.2 Oprirea

1. Suflanta de aer cald (4) trebuie sa fie in pozitia de stationare.

2. Setati potentiometrul (24) de pe suflanta cu aer cald (4) la 0 i I&sati dispozitivul s& se rdceasca.
3. Opriti intrerupatorul principal de la suflanta cu aer cald (9).

4. Deconectati de la priza tensiunii de linie.
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8. Intrebéri frecvente, cauze si masuri

0 sudare de proasta calitate:

o Verificati viteza de antrenare, temperatura de sudare si volumul de aer.

e Curdtati duza de sudare (3) cu o perie de sarma.

¢ Duza de sudare (3) nu este setatd corect (a se vedea Setdri duzad de sudare).

Temperatura de sudura necesara nu a fost inca atinsa dupa o perioada maxima de 5 minute:
e Verificati tensiunea liniei.

e Reduceti volumul de aer.

9. Accesorii

Pot fi utilizate numai piese de schimb si accesorii originale Weldy. Nefolosirea acestor piese de schimb si accesorii
va duce la anularea garantiei.
Pentru mai multe informatii, vizitati www.weldy.com

10. Service si reparatii

Reparatiile pot fi efectuate numai de partenerii locali Weldy. Utilizarea se limiteaza la utilizarea accesoriilor originale
si a pieselor originale de la Weldy.
Pentru mai multe informatii, vizitati www.weldy.com.

11. Garantie

* Drepturile de garantie sau garantie agreate de partenerii locali Weldy se aplica pentru acest dispozitiv.

« Tn cazul solicitdrilor de garantie, toate erorile de fabricatie sau de procesare vor fi reparate sau inlocuite de citre
partenerii locali Weldy la discretia lor.

o Alte solicitdri de utilizare a garantiei sunt excluse, in cadrul legislatiei obligatorii.

e Daunele rezultate in urma uzurii naturale, suprasarcinii sau manipuldrii necorespunzatoare sunt excluse din garantie.

e Elementele de incalzire nu fac obiectul obligatiilor de garantiei sau garantiei.

¢ Nu este luatd in considerare nicio solicitare de utilizare a garantiei pentru dispozitivele care au fost transformate
sau modificate de cumpérator sau pentru care nu au fost utilizate piese de schimb Weldy originale.

12. Declaratia de conformitate

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Switzerland confirma faptul ca acest pro-
dus indeplineste cerintele urmatoarelor directive UE in modelele puse la dispozitie pentru achizitionare.

Directive: 2006742, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Standarde armonizate: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Numele persoanei responsabile pentru document: Volker Pohl, Manager Conformitate Produse

Kaegionl, 01022017 Ry yyn W) KQ é/@ H//ﬂ/LU G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
13. Eliminarea ca deseu

Nu eliminati niciodata echipamentul electric impreund cu deseurile menajere!
Echipamentul electric, accesoriile si ambalajele trebuie reciclate in mod ecologic.
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@ Navodila za uporabo (prevod izvirnih navodil za uporabo)

Cestitamo vam za nakup varilnega stroja RW3400!

Izbrali ste vrhunski samodejni varilni stroj na vro¢ zrak, zasnovan in proizveden v skladu z najnovej§im znanjem, ki
je na voljo v industriji predelave plastike. Za njegovo proizvodnjo so bili uporabljeni materiali visoke kakovosti.

1. Pomembna varnostna obvestila

Pred zagetkom uporabe stroja morate prebrati ta Navodila za uporabo. Ta Navodila za uporabo morajo biti
ves Cas prilozena k stroju. Ce stroj predate drugi osebi, morate predati tudi Navodila za uporabo.

Poleg varnostnih informacij, navedenih v posameznih poglavjih teh Navodil za uporabo, je treba vedno dosledno
upoStevati tudi naslednje zahteve.

Opozorilo

©p P>

Smrtna nevarnost! Pred odpiranjem stroja izklopite napajalni kabel iz vticnice, ker
bodo izpostavljeni sestavni deli in prikljucki pod napetostjo.

Nevarnost pozara in eksplozije zaradi nepravilne uporabe samodejnega varil-
nega stroja (npr. pregrevanja materiala), predvsem v blizini vnetljivih materialov in
eksplozivnih plinov.

Nevarnost opeklin! Ne dotikajte se cevi in Sobe grelnega elementa, Ce sta vroci.
PoCakajte, da se stroj najprej ohladi.

Puhalnika vroega zraka ne usmerjajte v ljudi ali zivali.

Stroj vklju€ite v vtiénico z zaS¢itnim vodnikom. Prekinitev zaSCitnega vodnika v
stroju ali zunaj njega je nevarna!

Uporabljajte samo kable z za$¢itnim vodnikom.

Previdno

>0 @0 &

Nazivna napetost, navedena na napravi, se mora ujemati z nazivno napetostjo
na kraju uporabe. Ce pride do izpada napajalne napetosti, je treba puhalnik vrote-
ga zraka in pogon izKlopiti ter izvlei puhalnik vrocega zraka.

EN 61000-3-11; Zmax = 0,023 Q + j 0,014 (. Po potrebi se posvetujte z doba-
viteliem.

Pri uporabi stroja na gradbiscih je za zaS¢ito delavcev nujno potreben prekinje-
valec tokokroga.

Med delovanjem mora biti stroj pod stalnim nadzorom. Odpadna toplota
lahko doseze vnetljive materiale, ki se jih ne vidi. Stroj lahko uporabljajo samo
usposobljeni strokovnjaki ali druge osebe pod njihovim nadzorom. Otroci v
nobenem primeru ne smejo uporabljati te opreme.

Zascitite stroj pred vlago in mokroto.

Stroj je opremljen z laserskim vodilom — laserjem razreda Il (P < 5 mW).
Ne glejte neposredno v laser. Laserja ne usmerjajte v druge osebe.

Dve osebi sta potrebni za transport stroja v transportni Skatli.



1.1 Predvidena uporaba

Stroj RW3400 je namenjen za profesionalno uporabo na ravnih strehah in strehah z naklonom do 30 stopinj.

Dovoliena je samo uporaba originalnih rezervnih delov in dodatne opreme Weldy. Uporaba drugih rezervnih delov in
dodatne opreme izniCi jamstvo in garancijo.

Postopki varjenja in vrste materiala
. E’rekrivno varjenje termoplasticnih tesnilnih folij/elastomerov (PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)
e Sirina varjenja 20 in 30 mm

1.2 Nepredvidena uporaba
Vsaka uporaba, ki se razlikuje od navedene, je nepredvidena.

2. Tehniéni podatki
PridrZzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb.

Varilni stroj RW3400

Nazivna napetost vV~ 230
Nazivna mo¢ w 3500
Frekvenca Hz 50/60
Temperatura °C 50-600
Hitrost m/min 1,0-7,5
Raven izpustov Lpa (dB) 67

Mere (D x S x V) mm 445 x 280 x 320
Masa (brez dodatne utezi) kg 17

Znak o izpolnjevanju skladnosti 3
Razred zas¢ite | ()
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3. Transport

UpoStevajte veljavne drzavne predpise glede transporta ali dviganja bremen!

Masa varilnega stroja RW3400 vkljuéno s transportno Skatlo je 23,9 kg (17 kg brez transportne Skatle).
Dve osebi sta potrebni za transport stroja s transportno Skatlo.
Uporabljajte samo transportno Skatlo, ki je v obsegu dobave (glejte razdelek Obseg dobave) in
ro€aj, ki je pritrjen na transportno $katlo za transportiranje varilnika na vro¢ zrak.

Puhalnik vrocega zraka (4) se MORA pred transportom ohladiti.

Nikoli ne shranjujte vnetljivih materialov (npr. umetnih mas, lesa ali papirja) v transportni Skatli!

Nosilnega ro¢aja (20) na stroju ali na transportni Skatli nikoli ne uporabljajte za transport z Zer-
javom.

A B

Nosilni ro€aj na utezi z roGajem (19) na sre-
dini uporabljajte za rocno dviganje samodej-
nega varilnega stroja na vro¢ zrak.

4. Vas$ varilni stroj RW3400
4.1 PloScica z navedbo tipa in identifikacijo

Model in serijska Stevilka sta navedena na ploSc€ici z navedbo tipa stroja. Te podatke vnesite v Navodila z uporabo
in jih navedite v vsej korespondenci z naSimi zastopniki ali poobla$tenimi servisi.

SEIISKA STEVIIKAL .....vvivivitircti ettt bbbttt b bbbt

4.2 Obseg dobave

® 1 stroj

e 1 vodilni drog

¢ Navodila za uporabo



4.3 Pregled delov stroja

Napajalni kabel

Pogonski/tlacni valj

Varilna Soba

Puhalnik vroCega zraka

Krmilni valj

OhiSje/Sasija

Povezovalni kabel

Stikalo puhalnika zraka

Stikalo pogona

Potenciometer za hitrost varjenja

No©OooNa~wD =

[—

. Pogonski valj

. Utez z roCajem

. RoCaj za prenaSanje

. Zaskoc¢no stikalo

. Lasersko vodilo

. Drsnik za zrak

. Potenciometer za prilagajanje temperature
. Zracni filter
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5. Nastavitve varilnega stroja RW3400

Varnostni ukrepi

PoCakajte, da se stroj ohladi.
& Pred nastavljanjem se prepriCajte, da je glavno stikalo (9) puhalnika vrocega zraka izklopljeno in

napajalni kabel (1) iztaknjen iz napajalne vticnice.

5.1 Nastavitve varilne Sobe

5.2 Menjava varilne Sobe

Varilno Sobo zamenjajte z varilno Sobo potrebne velikosti (ni v obsegu dobave). Po zamenjavi varilne Sobe MORATE

= 40-50 mm
1-2 mm
1-2 mm

O W >
Il

Polozaj varilne Sobe se lahko nastavi na
naslednjih treh mestih:

e Vijaki inbus (26)

o Vijaki torx (29)

¢ Objemka z vijakom (28)

preveriti polozaj (v skladu z opisom v razdelku Nastavitve varilne Sobe).

1. Odvijte vijak na Sobi.

2. Qdstranite obstojeco varilno Sobo.
3. Pritrdite Zeleno varilno Sobo.

4. Trdno privijte vijak objemke.



5.3 Nastavitev laserskega vodenja

Varnostni ukrepi

PN

Pred zadetkom dela se prepricajte, da je puhalnik vrocega zraka (4)izklopljen s stikalom puhal-
nika zraka (9) in da je stikalo pogona (16) izklopljeno. Puhalnik vroGega zraka (4) mora biti v
poloZaju parkiranja. Vklopite napajalni kabel (1) v napajanje.

Pozor: aktivira se laser — ne glejte neposredno v laser. Laserja ne usmerjajte v druge osebe.

Prilagodite smer laserskega zarka (22) s popus¢anjem zgornje
matice in obraCanjem laserja v ustrezen polozaj. Po potrebi pritis-
nite kovinski nosilec v ustrezno smer.

6. Tehnicni prevzem vaSega varilnega stroja RW3400

6.1 Delovno okolje in varnost

A\

®

Samodejni varilni stroj na vro¢ zrak se lahko uporablia samo na prostem ali v dobro prezratevanem
obmodju. Samodejnega varilnega stroja na vro¢ zrak nikoli ne uporabljajte v potencialno eksplozivnem
ali visoko vnetljivem okolju in vedno stran od vnetljivih materialov ali eksplozivnih plinov.

Preberite podatkovni list o varnosti materiala, ki ga zagotovi proizvajalec materiala, in upoStevajte tam
navedena navodila. Bodite previdni, da med varjenjem ne zazgete materiala.

Stroj uporabljajte samo na vodoravni strehi (ali strehi s strmino do 30°) in na ognjevarni podlagi.
Dodatno upoStevajte drzavne predpise za varstvo pri delu (za zagotavljanje varmnosti za osebje ali stroje)!

Varovalo pred padcem na delovnih obmogjih z nevarnostjo padca. Pri varjenju na streSnem
parapetu (kapnem robu) mora biti varilni stroj na vro¢ zrak z varovalnim kavljem in omejilom
zavarovan pred padcem tako, da je pripet na vodoravno vodilo (npr. na varovalni sistem s
tracnico ali vrvjo).

Glede varnostne verige je treba upoStevati, da morajo vsi varovalni elementi (karabini, vrvi) biti spo-
sobni prenaSati obremenitev najmanj 7 kN v vseh pri¢akovanih smereh. Za obeSenje stroja je obvezna
uporaba karabinov z varovalom (zasu¢nega ali vijacnega tipa). Vsi varnostni prikljucki verige morajo biti
pravilno name$Ceni in preverjeni v skladu z zahtevami proizvajalca.

Pred vsako uporabo po neobicajnih dogodkih mora izvedenec za tak$no dejavnost pregledati varovalni
kavelj, ki se uporablja za pritrditev varnostne vrvi. Na varovalnem kavlju ne sme biti razpok, korozije,
zarez ali napak v materialu.




Dodatna utez mora hiti zanesljivo pritrjena z
varnostno spono na osnovno utez.

Najve¢ 3 dodatne utezi je mogocCe uporabiti
in pritrditi z varnostno spono. Ni dovoljeno
uporabljati ve¢ kot 3 dodatnih uteZi!

2 Previdno! Varilni stroj na vro¢ zrak zavarujte samo z varovalnim kavljem!

Previdno! Varilnega stroja ni dovoljeno pritrditi na samo eno pritrdilno tocko, pri Cemer pride do pove-
Sanja vrvi! Oprema za privezovanje mora vedno biti ¢im kraj$a, da se s tem povsem odpravi moznost
padca Cez rob parapeta.
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Previdno! UCinek teZznosti prinaSa nevarnost nenadzorovanega padca ali ugreznjenja. Varovalna
toCka ni dimenzionirana tako, da bi lahko prevzela sunek pri sunkovitem padcu!

Ce ste glede namestitve ali delovanja stroja v dvomih, stopite v stik s proizvajalcem.

Izpad napajanja in prekinitve delovanja

Pri izpadu napajanja, prekinitvi delovanja ali
Ce Zelite stroj ohladiti, obrnite puhalnik vroce-
ga zraka (4) v polozaj parkiranja.

Napajalni kabel in podaljSek

e Nazivna napetost, navedena na stroju (glej ploS€ico z navedbo tipa), se mora ujemati z napetostjo napajanja.

» Napajalni kabel (1) se mora neovirano premikati in ne sme ovirati uporabnika ali tretjih oseb pri delu (nevarnost
spotikanja).

e PodaljSki morajo biti odobreni za uporabo na lokaciji (npr. zunaj) in ustrezno oznaceni. Morda je treba upoStevati
najman;jSi presek podaljSkov.

Napajalna oprema

Pri uporabi napajalne opreme upoStevajte, da mora biti ta oprema ozemljena in opremljena s prekinjevalcem to-
kokroga.

Za izratun nazivne moci napajaine opreme je v uporabi formula »2 x nazivna mo¢ samodejnega varilnega stroja na
vro€ zraks.

6.2 Pogoji delovanja

e Preverite osnovne nastavitve varilne Sobe (3).
o Prikljucite stroj na elektricno napajanje. Napetost napajanja se mora ujemati z napetostjo, navedeno na orodju.

6.3 Vodenje z laserskim Zzarkom

o Laserski Zarek (22) zatne ob vklopu napajanja samodejno delovati.
* Prilagodite smer laserskega Zarka (22) (glejte poglavje 5.3 Nastavitev laserskega vodenja).
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6.4 Varilni parametri

e Nastavite potenciometer za hitrost varjenja (17) na zahtevano vrednost.

e Nastavite stikalo puhalnika zraka (9) v polozaj |. Nastavite zracni tok po potrebi z drsnikom za zrak (23).
Nastavite potrebno temperaturo s potenciometrom (24). Ogrevanje traja priblizno 5 minut.

e Na kontaktni pritisk vpliva teZa samega samodejnega varilnega stroja na vro¢ zrak.

* Po potrebi uporabite dodatno uteZ (neobvezna dodatna oprema).

6.5 Polozaj orodja

e Puhalnik vroCega zraka (4) obrnite navzgor do omejitve.

e Postavite samodejni varilni stroj na prekrivni del materiala, ki ga Zelite variti. Zunanji rob pogonskega/tlaénega
valja (2) mora biti poravnan s prekrivnim robom materiala, ki ga varite.

o Laserski zarek (22) mora hiti poravnan s prekrivnim robom materiala, ki ga varite.

6.6 Varilni postopek

Izvedite preizkusni zvar po navodilih za varjenje, ki jih zagotovi proizvajalec materiala, in v skladu z drza-
vnimi standardi ali direktivami. Preverite preizkusni zvar. Po potrebi prilagodite temperaturo varjenja
(parametre varjenja).

e Obrnite puhalnik vroéega zraka (4) navzdol do omejitve; zaskoéno stikalo (21) samodejno zaZene pogonski
motor (varilni proces se zacne).

 Nadzoruijte varilni proces. Po potrebi popravite hitrost varjenja s pomocjo potenciometra (17). Samodejni varilni
stroj z laserskim Zarkom vodite vzdolz prekrivnega dela.

* Po kon€anju varjenja obrnite puhalnik vroéega zraka (4) navzgor do omejitve.

6.7 lzklop
¢ Obrnite potenciometer (24) v polozaj 0, da ohladite puhalnik vroéega zraka (4). Ko se orodje ohladi (po prib-

lizno 6 minutah), nastavite stikalo puhalnika vroéega zraka (9) v polozaj 0.
* Nato izklopite napajalni kabel (1) iz elektricnega napajanja.

o PoCakajte, da se stroj ohladi.
A e Preverite, ali so na napajalnem kablu (1) in vticu elektricne in/ali mehanske poSkodbe.
e (cistite varilno Sobo (3) z Zicno krtaco.

7. Hitri referenéni priroénik za varilni stroj RW3400

7.1 Vklop/zagon

1. Vklopite napajalni vtic.

Vklopite glavno stikalo puhalnika vroéega zraka (9).

Z drsnikom za zrak (23) izberite/nastavite koli¢ino zraka, s potenciometrom (24) pa temperaturo.
Nastavite hitrost na potenciometru (17).

Obrnite puhalnik vro€ega zraka (4).

LN

7.2 lzklop

1. Obrnite puhalnik vroéega zraka (4) navzgor v poloZaj parkiranja.

2. Nastavite potenciometer (24) na puhalniku vroéega zraka (4) v poloZaj 0 in pocakajte, da se stroj ohladi.
3. Izklopite glavno stikalo puhalnika vroéega zraka (9).

4. lzvlecite napajalni vti¢ iz vticnice.



8. Pogosto zastavljena vprasanja, vzroki in ukrepi

Slaba kakovost varjenja:

e Preverite hitrost pogona, temperaturo varjenja in koli€ino zraka.

e (cistite varilno Sobo (3) z zicno krtaco.

e Varilna Soba (3) ni pravilno nastavljena (glejte razdelek Nastavitve varilne Sobe).

Zahtevana temperatura varilne Sobe ni dosezena niti po najdaljSem ¢asu 5 minut:
® Preverite napajalno napetost.
o 7manjSajte koli¢ino zraka.

9. Dodatna oprema

Dovoljena je samo uporaba originalnih rezervnih delov in dodatne opreme Weldy. Uporaba drugih rezervnih delov in
dodatne opreme iznici jamstvo in garancijo.
Za ve€ informacij obiscite www.weldy.com

10. Servisiranje in popravila

Popravila lahko izvajajo samo lokalnimi partnerji Weldy. Uporaba je omejena na uporabo originalnih dodatkov in
originalnih nadomestnih delov iz Weldy.
Za ve€ informacij obis¢ite www.weldy.com.

11. Garancija

e Pravice garancije, ki so bile dogovorjene s strani lokalnih partnerjev Weldy uporabljajo za to napravo.

o \/ primeru garancijskih zahtevkov, se vse napake za proizvodnjo ali predelavo je treba popraviti ali zamenjati z
lokalnimi partnerji Weldy na svoji lastni presoji.

o Drugi jamstveni ali garancijski zahtevki so izkljuceni v okviru obvezne zakonodaje.

 Poskodbe, povzrocene zaradi obi¢ajne obrabe, preobremenitve ali neustrezne uporabe, niso vkljucene v garancijo.

e Grelni elementi niso vkljuceni v garancijske obveznosti oziroma jamstvo.

e Jamstva ali garancijskih zahtevkov ni mogoCe uveljavljati za stroje, ki jih je kupec predelal ali spremenil ali za
katere niso bili uporabljeni originalni rezervni deli Weldy.

12. Izjava o skladnosti

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, Svica, potrjuje, da modeli tega izdelka,
dani na voljo za nakup, izpolnjujejo zahteve naslednijih direktiv EU.

Direktive: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

Usklajeni standardi: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

Ime poobla$Cenega uradnika, ki je pripravil dokument: Volker Pohl, vodja oddelka za skladnost izdelkov
Kaegiswil, 1.2.2017 ?)xwv\o W Ngq L/alhn /LU &
Bruno von Wyl, glavni tehnolog Andreas Kathriner, generalni direktor

13. Odstranjevanje

Elektricne opreme nikoli ne odlagajte z gospodinjskimi odpadki!
Elektricno opremo, dodatno opremo in embalazo reciklirajte na okolju prijazen nacin.
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VlHCprKLl,I/II/I 3a eKcnnoaraLus (mpeson Ha OPUrMHATHUTE MHCTPYKLMN 33 EKCrioaTaLys)

osapasneHus 3a NoKynkara Ha Bawara 3asapbyHa mMawmnHa 3a nokpusn RW3400!

Bue n3bpaxTe MbpBOK/IacHa aBToMaTYHa MalLVHA 3a 3aBapsiBaHe C ropeLl, Bb3fyX, KOSTO e NpoeKTipaHa n
Nnpon3BeLeHa B ChbOTBETCTBIE C HAN-HOBUTE TEXHUYECKM JOCTUXEHUS B 06/1aCTTa Ha WHAYCTpUsTa 3a 06paboTka
Ha nnactMacu. Mpy NPOM3BOACTBOTO HA MalLMHATA Ca 13M0/3BaHI BUCOKOKAYECTBEHW MaTepuai.

1. BaxkHu 6enexku 3a 6e30nacHoOCT

TpsbBa Aa npoyeTeTe Te3N MHCTPYKUMU 3a paboTa NpPeAn BbBEXAAHE B EKCMioaTauusl Ha MawmuHaTta.
Teau uHCTPYKUMK 3a ynoTpe6a TpsdBa Aa ce CbXpaHsBaT 3aefHo € YCTPONCTBOTO NO BCSKO Bpeme. Ako
npepasare yCTPOICTBOTO HA APYro iuue, TpsAGBa fa NpeaajeTe 3aeAHO C HEro U MHCTPYKuuuTe 3a ynotpeoa.

B pombnHeHue KbM WHAQOpMaLuaTa 3a 6€30MacHOCT B OTAENHUTE [MaBM Ha Te3W WHCTPYKLMM 3a ynotpeba
CNefHUTE U3NCKBaHWS TPs0Ba Aa Ce CnassaTt CTPUKTHO MO BCSKO BPEME.

Mpenynpexaexne

OB >

OnacHocT 3a xusota! [Ipeau 0TBApsSHE Ha YCTPONCTBOTO MITETNSIATE ENEKTPK-
YECKWIS LLLEMNCEN OT KOHTAKTa, Thil KaTo OTBAPSIHETO BOAM [0 13f1araHe Ha KoMMo-
HEHTU 1 CBbP3BaHNS, HAMUPALLM CE NOJ, HaNPeXeHWe.

0nacHOCT 0T NoXap M eKCNI03us nopaam HenpaswiHa ynoTpeba Ha aBToMaTy-
HaTa MalluHa 3a 3aBapsiBaHe (Hanp. NperpsBaHe Ha MaTepuana) 1 No-KOHKPETHO
B 6/M30CT A0 3ananymy MaTepuani 1 eKCnno3nBHM rasoBe.

Puck ot narapsiHe! He okocBaiiTe TpbOara 1 HakpanHiKa Ha HarpeBaTenHims
eNIEMEHT [I0KATO Ca ropeLLy. BuHaru ocTaBsinTe YCTPOMCTBOTO MbPBO A Ce OXNaau.
He HacouBaiTe CTpysTa ropeLL, Bb3ayx KbM X0Pa Uik XIBOTHN.

CBbpXEeTE YCTPOACTBOTO KbM KOHTAKT CbC 3alMTEH NPOBOAHMK. BCsko npe-
KbCBaHe Ha 3aLLUTHWS MPOBOHMK B MM M3BLH YCTPOCTBOTO € ONacHo!
1A3non3BaiTe camo YAbMKUTENHN Kabenu CbC 3aLyTHW NPOBOAHNLN.

BHumanue

&)

P> ®O

HoMUHANHOTO HanpeXeHue, KOETO € NOCOYEHO BbPXY YCTPOMCTBOTO, TPsibBa
113 CbOTBETCTBA HA HOMUHANTHOTO HANPEXXeHMe Ha 00eKTa. AKO NIMHENHOTO Ha-
NPeXeHe oTcnabHe, 06ayxBaybT C ropeLL Bb3fyX W 3a[BMXBAHETO TPs0Ba Aa ce
U3KIIOYAT 1 06/1yXBaYbT C ropeLL, Bb3ayx TpsoBa Aa ce n3kapa.

EN 61000-3-11; Zmax = 0.023 Q +j 0.014 Q. [pn He06XOAMMOCT CE KOHCYNTK-
panTe CbC CNeUMannecT No 3axpaHBaHeTo.

MPeKbCBaY Ha BEpUraTa e 3afb/DKUTENIHO HE06X0AMM 3a 3aLLMTa HA NepCoHa-
Na NPy U3NoN3BaHe Ha YCTPOMCTBOTO Ha CTPOUTESHU 0GEKTH.

YcTpoicTBoTo TpAbBa pa ce HabnopaBa No BCAKO BpemMe AOKATO ce
n3nonssa. OTnagbyHata TOMMMHA MOXe fAa OOCTUrHe 10 NecHo3ananumu
maTepuanu, KouTo He ca BiAMMM. YCTPOCTBOTO MOXE Aa Ce 113M0N3Ba camo oT
00y4yeHn cneumanncTi wim nop, TexeH Haasop. [euara He 61Ba Aa usnonssar
0060pY/1BAHETO NP HUKAKBI 0OCTOSTENCTBA.

3awumreTe yCTPONCTBOTO OT BAAra.

YCTPOACTBOTO € 060pyABaHe C nasepeH Bojay — nasep ot knac Il (P<5mW).
He nornexnaaiTe AMpekTHO B nasepa. He HacouBaliTe nasepa KbM Apyr YOBEK.

HeoGxoaumu ca ABe nuua 3a TPAHCTOPTVpaHe Ha MalLuHaTa ¢ TPAHCTOPTHUS
CaHfbK.
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1.1 Ynotpe6a no npegHa3HayeHue
3aBapbyHata MalmHa 3a nokpuei RW3400 e npeaHasHayeHa 3a MpodhecuoHanHa ynotpe6a BbpXy MA0CKM
MOKPVBW 1 NOKPKBM C HakmnoH Ao 30 rpaayca.

Camo opuruHanHM pe3epBHU YacTh 11 akcecoapn Ha Weldy morar fa ce 13non3sat. AKO He Ce U3Mon3BaT TakuBa
PE3EPBHM YaCTW 11 aKCecoapw, ToBa LLe [0BeAe 10 3ary6a Ha BarIMAHOCT Ha rapaHuumsTa.

Mpouecyn Ha 3aBapsiBaHe U TUNOBE MaTepuan

e 3aBapsiBaHe C NPUNOKPUBAHE Ha KpauLaTa Ha TePMONIACTUYHM YITETHATESHY JIMCTOBE/€NacTOMEPHM YNiTbT-
Hutennn nuctose (PVC, PP, PE, ECB, EVA, FPO, PIB, PMI, PO, TPO)

e [llupnHa Ha 3aBapsiBaHe 20 1 30 mm

1.2 Ynotpe6a, KOSITO He e Mo nNpeaHasHavyeHue

Bcsika ynotpeba, pasnuyHa OT Wan W3BbH PaMKMTE Ha OMMCAHOTO MO-TOPE, Ce CYMTa 3a HECLOTBETCTBALLA Ha
npefHasHaYeHNeTo.

2. TeXHNYECKMN faHHK
3anassame cu npaBoTo Aa U3BbpLUBaMe TeXHUYEeCKN MPOMEHHN.

3aBapbyHa MaiimHa 3a nokpusu RW3400

HomuHanHo HanpexeHue V~ 230
HomuHanHa nsxopgHa mowHoct W 3500
Yecrora Hz 50/60
Temneparypa °C 50-600
Ckopoct M/MUH. 1.0-75
HuBo Ha emncun Lpa (dB) 67
Pasmepu ([ x LUl x B) MM 445 x 280 x 320
Terno (6e3 AOMbLAHMTESNIHA TEXECT)Kr 17

3HaK 3a CbOTBETCTBUE C€

Knac Ha 3awura l D



3. TpaHcnopt

Cna3BaiTe NpUIOKIMMUTE HALWMOHAHM 3aKOHW, CBbP3aHW C NMPeHacsHe Wiv NoBauUraHe Ha Tosapu!
TernoTo Ha Bawara 3aBapbyHa MatvHa 3a nokpusu RW3400, BKKOYMTENHO TPAHCMOPTHIS CaH-
ObK, € 23.9 kg (17 kg 6e3 TpaHCnopTeH CaH/bK).

Heo6xoaumu ca aBe nuLa ca TPAHCMOPTMPaHe Ha TPAHCMOPTHWS CaHAbK.

W3non3BaitTe camMo TPAHCMOPTHUS CaHAbK, KOWTO € BKNOYeH B ofxBaTa Ha A0CTaBKarta
(BwxTe O6XBAT Ha [IOCTaBKa), U PbKOXBATKATA, MOCTaBeHa BbPXY TPAHCMOPTHUS CaHAbK, 3a fa
TpaHCnopTMpaTe anapara 3a 3aBapsiBaHe C ropeLL, Bbaayx.

06ayxBaybT ¢ ropely, Bb3ayx (4) TPABBA fa ce octasu fa ce 0xnafy Npean TPaHCnopTupaHe.

Hukora He CbxpaHsiBaiiTe 3ananuMi maTepuanu (Hamp. nmpacTMaca, AbpBO WAW XapTus) B
TPAHCTIOPTHNS CaHAbK!

Hukora He 13non3saiiTe PbKoxeaTka 3a HoceHe (20) Bbpxy YCTPOMCTBOTO UM TpaHCTopTHaTa
KyTIA 38 TPaHCTIOPTUPaHE C KpaH.

B P

lA3nonseaiTe pbkoxaTkata 3a HOCEeHe 3a
19 NOMbJIHUTENHATA TEXECT C PbKOXBATKaTta
(19) B LUEHTBPa, 32 [ja NOBAUTHETE HA PbKa
aBTOMAT4YHWS anapar 3a 3aBapsiBaHe ¢
ropeLL, Bb3ayX.

4. Bawara 3aBapbyHa malunHa 3a nokpusu RW3400

4.1 Tunosa Tabenka u uaeHTUuUKayms

MopenbT v CepuinHAT HOMEP Ca YKasaHi Ha TnoBaTa Tabenka Ha BaleTo YCTPOICTBO. KonvpaiiTe Tasn nHgop-
MaLys BbB BaLLKTE MHCTPYKLIAW 3a ynoTpeba v 1 NocoYBaiiTe Npu BCiKa KOPECTIOHAEHUMS C HALLWTE NpeacTaBu-
TENW UK OTOPU3MPAHM CEPBU3HI LIEHTPOBE.

10 1T R PRPTR

4.2 06xBat Ha focTaBKa

® 1 yCTPONCTBO
® 1 HanpaensBaLL, NpbT
® /IHCTpyKLMK 32 ynoTpeda
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4.3 MNpernep Ha yacTuTe Ha YCTPOUCTBOTO

1. 3axpaHBsaly, LWHYp 18. Ponka Ha 3aB/KBaLL, MexaH3bm
2. 3afBKBalla/npuTMCKaLLa ponka 19. [lonbfHUTENHA TEXECT C pbKoXBaTKa
3. 3aBapbyeH HakpanHuk 20. PbKoxBaTka 3a HoceHe
4. 006ayxBay C ropeLw, Bb3ayx 21. MoMeHTeH npeBKNtYBaTen
5. HanpasnsBalla posnka 22. JlasepeH Bofau
7. Kopnyc/wacw 23. T[lnb3ray 3a Bb3fyx
8. CBbpaBaLl kaben 24. TloTeHUMOMETBP 3a perynmnpaxe Ha Temneparypara
9. Koy 3a 06/yxBaya C Bb3fyx 25. BbaayweH guntbp
16. lpeBkntoyBarteN Ha 3aBUKBALL, MEXaHU3bM
17. TIOTEeHUMOMETBP 3a CKOPOCT Ha 3aBapsBaHe
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5. HacTpoiikn Ha 3aBapbyHaTa MaluvHa 3a nokpmsu RW3400

MNpegnasiun mepku

OcTaBeTe YCTPONCTBOTO A2 Ce OXaau.
lpeay na 3ano4HeTe ¢ HaCTPOMKITE, NPOBEPETE AanK 06[yXBaybT C rOPELL Bb3/yX € U3KITOYEH 0T

rfaBHUA Npekbesay (9) 1 3axpaHBawmaT WHyP (1) e paskayeH oT Mpexara.

5.1 HacTpoiiku Ha 3aBapbyHUTE HAKPaHULM

5.2 CMsiHa Ha 3aBapby€eH HaKpanHUK

C
A =  40-50mm
B = 1-2mm
C 1-2mm

MoanumsTa Ha 3aBapPbYHUS HaKpanHMK
MOXe [ja Ce perynupa Ha CneiHuTe Tpu
mecra:

© b0oNTOBE C LWECTOCTEHHW rN1asu (26)
* TopcnoHHK GonToBe (29)

¢ MpbcTeHoBUAHA raika (28)

CMeHeTe 3aBapbyHMS HAaKpanHUK C HeobXoaumMara LUMpKHa (He e BKIKYeH B 06xBaTa Ha ocTaBka). Cnep,
CMsHaTa Ha 3aBapbyHus HakpainHuk TPABBA aa npoBepuTe nosuupsiTa (KakTo e onucaHo B HacTpoika Ha

3aBapPbYHUS HaKPANHIK).

1. Pa3BuitTe BUHTA Ha HaKpaiHWKa.

2. CBaneTe HacTosLLMS 3aBapbyHUS
HaKpaiHuK.

3. lNocTaBeTe HeobXoauMKs 3aBapbyeH
HaKpaiHuK.

4. 3aTerHeTe BUHTA 3[]paBo OTHOBO.
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5.3 Hactpoika Ha nasepHus Bogay

MpeanasHn mepku

Mpeau 3ano4BaHe Ha paboTa, NPOBEPETE Aanu 064yXBaya ¢ ropeL, Bbaayx (4) e nsknoyeH ot
npekbcBaya Ha 06ayxsaya ¢ Bb3ayx (9) v NPeBKoYBaTENs Ha 3aABMXBaLMA MexaHnsbm (16) e
n3kntoyeH. 06ayxsaybT ¢ ropewy Bb3ayx(4) TpsoBa [a e Ha napkuHr nosnums. CBbpXETe 3axpaHsalms
LLHYP (1) KbM €NeKTPO3axpaHBaHeTo.

BHumanve: JlasepbT e akTviBipaH — He MornexzaaiTe JYPeKTHO B Nia3epa. He HacouBaTe ia3epa KbM Dy HOBEK.
PerynupaiiTe nocokara Ha nasepHus b (22) upes
pasxnabBaHe Ha ropHara raika 1 3aBbpTaHe Ha iasepa B
npasunHaTa nosuLus. AKo e Hy)XHO, HaTV CHETE METaTHUA
[bpxay B NpasunHaTa nosuums.

6. MpuBexpaaHe B ekcnnoarauma Ha Bawara 3aBapbyHa MallmHa 3a nokpusu RW3400

6.1 PaboTtHa cpeaa 1 6e30nacHOCT

ABTOMATWYHATA MalliMHa 3a 3aBapsiBaHe C ropell Bbaayx TPs6Ba fa ce U3NoN3ea camo Ha OTKPUTO Wi
Ha [106pe NPOBETPSABAHO MSCTO. HMKora He 13non3gaiTe aBToMaTyHaTa MalliHa 3a 3aBapsiBaHe C ropeL
Bb3/1yX B MOTEHLMANHO EKCMO3VBHA UMW CUMHO 3ananimMa atmocdepa 1 BIHar crassaiiTe pa3cTosHme oT
3ananiMu MaTepuani Un eKCnno3uBHI rasose.

MpoyeTeTe MHAOPMALVOHHIS NIUCT 3a 6e30MACHOCT HA MaTepuana, KOTo Ce OCUrypsisa 0T NPON3BOAMTENS!
Ha maTtepuana 1 CneapaiiTe MHCTPYKLMANTE, KOUTO TOW Cbbpxa. BHUMaBaiiTe fia He U3ropuTe mMatepuana
npy 3aBapsiBaHeTo.

1A3non3BarTe YCTPONCTBOTO Camo BbPXY XOPU30OHTATHA (HAKJTOH Ha nokprea 4o 30°) 1 Hesananuma onopa.

B fonbnHeHWe, cnasBsaiiTe HaLMOHaNHITE 3aKOHOBY U3MCKBAHWS, CBbP3aHK C TPYA0Ba 6e30MacHOCT (ra-
paHTMparkn 6e30NacHOCT Ha NepcoHana Wim yCTpoucTeara)!

3awwTa nNpoTVB Naaae nNpu paéoTa B 30HM, MPM KOWTO UMa OMacHoCT OT najaHe. Korato sasapsisare
NOKPUBEH NapanerT (Napanert, cayax), anaparTbT 3a 3aBapABaHe C ropell Bb3yX TpsAtBsa aa 6bae noacury-
PEH C NOMOLLTA Ha 3aK/TIOYBALLATA KYKA KbM CrIPALLO NPUCMOCOG/EHIE C XOPU3OHTAIIHN BOAAYM (Harp.
pencosa o6eaonacuTenHa cucTema Ui 06esonacuTesiHa CUCTeMa C BbXE) KaTo 3alyTa NPoTVB nafaHe.

BbB Bpb3ka ¢ 06e30nacuTenHata Bepura, TpsbBa a BHUMAaBaTe [ja rapaHTupare, Ye BCUYKW 06e30nacu-
A TENHW eneMeHTI (KapabuHepy, BbXXETa) MMaT MUHIMANEH KanauuTeT 3a Toeap 0T 7 kN BbB BCsika 04akBa-
Ha Nocoka. 3a OkayBaHe Ha MaLLMHATA € 3aIb/KUTENHO [1a U3M0N3BaTe CTAraliy KapabuHepw (3aKnioysaHe
4pe3 BbpTEHE WK OT BMHTOB TWM). BCu4ky CBbP3BAHMS BbB Bepurata Tpsibea Aa 6bAaT HanpaBeHn
MpOBEPEHI NPABWUNHO B CbOTBETCTBUE CbC CNELMMMKALMUTE Ha NPOU3BOAUTENS.
Mpeau Bcsika ynoTpeda 1 cnef, HeobuyaiiHm CUTyauun, 3aKntoyBalLiaTa Kyka, KosiTo Ce 13nonaea 3a ukcupa-
He Ha 06e30MacUTENHOTO BbXe, TPA0BA Ja Gb/ie NPOBEPeHa OT SIULE C eKCNEPTHI NO3HAHWS B Tadk 06/1acT.
3aKntoyBaLLaTa Kyka He Tpsi6Ba 12 Ma MykHaTWHW, KOpo3ns, 6pasav v Apyri NoBpeayM No Matepuana.




JIoMbAHUTENHATE TEXECTU TpsibBa Aa Obaat
HaJEXAHO NOACUIypeHn ¢ o6esonacutenHa
cKob6a, nocTaBeHa BbPXy OCHOBHaTa
TEXECT.

Makcumym 3 JOMBAHUTENHU  TEXECTM
MorarT fia 6baaT U3non3BaHu 1 NoACUIrypeHm
c ob6e3onacutenHata cko6a. He e
No3BOJIEHO Aa CE& MOHTUpAT NnoBeye 0T 3
JOMBAHUTENHYM TeXecTn!

2 BHuumanue! lMoacvrypsisaiTe anaparta 3a 3aBapsiBaHe C ropel Bb3dyx Camo CbC 3akntoysallata
Kykal

BHumanue! He e no3BoneHo anaparbT 3a 3aBapsiBaHe fa 6b/e 3akpernBaH 3a eAuHUYHI NPUKAYHN
TOYKM, KOMTO NO3BONSBAT Ha BbXeTaTa [a nposucHaT! CBbp3BaHOTO 060py/aBaHe BuHArk Tpsibsa aa
Ob/ie NOCTaBSHO HA Bb3MOXHO Hall-Maslka Jb/K1Ha, 32 fa Ce U30ErHe 13LsNo puck oT najaqe npes
Kpas Ha napaneTa.
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BHuUMaHue! 3eMHOTO NpUTErNsiHe HOCK ONACHOCT OT HEKOHTPONMPAHO NafaHe Uiu XITbTBaHe.
Toukara Ha nofcurypsiBaHe He e NPOEKTPaHa [a U3MbPXM LLOKOBA TEXECT OT PA3KO najaHe!

CBbPXETE Ce C NPOU3BOAUTENS B CJydail HA HECUTYPHOCT N0 BPEME HA MOHTAX WK BKCMIO-
aTaus.

CnmpaHe Ha enekTposaxpaHBaHeTo U NPeKbCBaHWUSA B padoTata

AKO enekTpo3axpaHBaHeTo OTcnabHe, ako
pa6otata ce MpeKbCHE WK 3a OXNaXaaHe
Ha YCTPOICTBOTO, 3aBbPTETE 006AyXBaya ¢
ropeLy, Bb3ayx (4) Ha NapKuHT No3uLLS.

3axpaHBal WHYP 1 YALIDKUTENEH Kaben

© HOMWHANHOTO HanpeXxeHue, yKasaHo Bbpxy YCTPOMCTBOTO (BX. Tabeskara ¢ Me), TpsibBa 4a CbOTBETCTBA Ha
NIMHENHOTO HaNpPeXeHKe.

3axpaHBawmar kaben (1)Tps6Ba 1a MOXe [a Ce [BWXM CBOOGOJHO W He TPsioBa fia Mpeyn Ha noTpebuTens um
Ha TPETW CTpaHK Npy paboTa (ONacHOCT OT CMbBaHE).

© YIbKUTENHUTE Kabenu TpsioBa Aa ca 0A00peHN 3a MACTOTO Ha ynoTpeda (Hanp. Ha OTKPKTO) U Aa ca MapK1paHm no
CbOTBETHUS HAuMH. Moxke a TpsibBa ia 0GbPHETE BHUMAHIE Ha MAHAMANHOTO CEeYeHE Ha YIbMKUTENHUTE Kabenn.

EnekTtpo3axpaHBalno o6opyaBaHe

Mpy M3non3BaHe Ha enekTpo3axpaHBallo 06OpyABaHe MMaliTe MpedBuf, ye ToBa 06opyaBaHe TpsoBa ja e
3a36MEHO 1 CHaBIEHO C MPeKbCBaY.

®opmynara ,2 X HOMUHaNHaTa 13xoHa MOLLHOCT Ha aBTOMATUYHATa MalliHa 3a 3aBapsABaHe C ropeLl Bb3ayx" ce
113M0/13BA 32 M3YNCNABAHE HA HOMWHANHATA U3X0[HA MOLLHOCT Ha eeKTP03axpaHBaLloTo 060pYaBaHE.

6.2 Pab6otHu ycnosus

* [lpoBepeTe OCHOBHATA HACTPOIKA Ha 3aBapbyHUS HAKPANHUK (3).
® CBbPXETE WHCTPYMEHTa KbM MpexaTta. JIMHEMHOTO HanpexkeHne TpsibBa fAa OTroBapst Ha HOMMHAHOTO
HanpeXXeHue, NOCOYEHO BbPXy NHCTPYMEHTA.

6.3 HacouyBaHe Ha nasepHus by

e JlasepHuAT by (22) cTapTvpa aBTOMATUYHO KOraTo efiekTpo3axpaHBaHETO Ce CBbPXE.
e PerynupaiiTe nocokata Ha nasepHus by (22) (BWXTe rnaea 5.3 HacTpoiika Ha nasepHust bu).



6.4 MNapameTpu Ha 3aBapsiBaHe

® HacTpolTe NOTEHLMOMETbPA 3a CKOPOCTTa Ha 3aBapsBaHe (17) Ha HyXXHaTa CTOMHOCT.

e HacTpoliTe npekbcBaya Ha 06ayxeaya ¢ Bb3ayx (9) Ha no3uuus |. PerynnupaiiTe Bb3aayLHaTa CTPys, KakTo e
HeobxoAMMo, C MOMOLLTa Ha Nb3raya 3a Bb3ayx (23). Perynupaite Temneparypara, KakTo € Heobxoammo, ¢
MoMOLLTa Ha MOTEHLUMOMETBPA (24). MepuodbT Ha HarpsiBaHe e Npuen. 5 MUHYTK.

© KOHTaKTHOTO HasisiraHe ce 3acsra 0T Ter/nioTo Ha aBToMaTyyHaTa MallnHa 3a 3aBapsiBaHe C ropeLy Bb3ayX.

® /3non3BariTe AOMb/IHUTENHATA TEXECT CMOPES, HYKHOTO (OnLMOHamHa).

6.5 lMo3uunoHNpaHe Ha UHCTPYMEHTa

® 3aBbpTeTe 06AyXBaya C ropeLy, Bb3ayx (4) Harope A0 OrpaHnuuTens.

e [o3nUpMoHMpaliTe aBTOMAaTMYHaTa MalliHa 3a 3aBapsiBaHe BbPXY MPUMNOKPUBAHETO HA MaTepuana, KomTo LLge ce
3aBapsiBa. BbHIWHMAT pb0 Ha 3aABMKBALLATa/NpUTUCKaLLaTa ponka (2) Tpsbsa Aa ce NoapaBHK ¢ pbba Ha
NPUNOKPKBaHE Ha MaTepuana, KOMTOo LLge Ce 3aBapsiBa.

e JlazepHuaT ibM (22) Tpsi6Ba Aa ce NOAPaBHM ¢ pbba Ha NPUNOKPUBAHE HA MaTepuana, KOTo LLe ce 3aBapsBa.

6.6 lMpouenypa no 3aBapsBaHe

Matepuana W HaLMOHaNHWTe CTaHAapTW WM npeanucaHis. MpoepeTe TECTOBOTO 3aBapsiBaHe.

f [A3BbpLIETE TECTOBO 3aBapsiBAHE CbINACHO MHCTPYKLMMTE 32 3aBapsiBaHe Ha NPOM3BOAMTENS Ha
ApanTupaiTe Temnepatypara Ha 3aBapsiBaHe (NapaMeTpiTe Ha 3aBapsiBaHe) CNopes HYXHOTO.

3aBbpTeTe 06AyxBaya C ropew, Bb3ayx (4) Hamony [0 OrpaHWuMTENs; MOMEHTHUAT npekbcBay (21)
aBTOMATIYHO CTapTIPA 33/ABWXKBAHETO HA MOTOpA (MPOLIECHT HA 3aBapsiBaHe CTapTyPa).

e Hafanpasaite 3aBapbyHMs MPOLEC. KopurupaiTte CKOpoCTTa Ha 3aeapsiBaHe C noTeHumometbpa (17)
CMOPES, HYXHOTO. Haco4BaiTe aBToMaTuyHaTa MallHa 3a 3aBapsiBaHe Ype3 NIasepHUs JTbY Mo Ab/HKMHATA Ha
MPUMNOKPUBAHETO.

e Koraro 3aBapsiBaHeTO 3aBbpLLL, 3aBbPTETE Harope 06ayxsaya C ropeL, Bb3ayx (4) 4o OrpaHuyuTens.

6.7 WU3kniouBaHe

© 3aBbpTETE NOTEHUMOMETbpa (24) Ha noavuys 0, 3a fia oxnaauTe 06AyXBaya ¢ ropeLw, Bb3ayx (4). Koraro ypeabt
ce oxniaf (cne, npubs. 6 MUHYTK), HACTPOITE NPEBKIIKOYBATENA HA 00yXBaya C ropeLy Bb3ayx (9) Ha 0.
o (e[ TOBa W3KMIOYETE 3axpaHeawuma Kaoen (1) 0T eneKTpo3axpaHBaHeTo.

® [34aKaliTe yCTPOCTBOTO A Ce OXNaau.
* [IpoBepeTe 3axpaHeawus WHyp (1) v Wwencena 3a enekTpUYECKN U MEXaHUYHI NOBPELU.

* [ouncTeTe 3aBapb4HUS HAKPAMHMK (3) C YeTKa OT CTOMaHeHa Tef.

7. bbp3 pechepeHTeH cnpaBoYHMK 3a 3aBapbyHa MalumMHa 3a nokpusu RW3400
7.1 BknioyBaHe/cTapTupaHe

CBbPXETE LLencena 3a NMHENHO HanpeXXeHue.

BkntoueTe rnaBHus npekbceay 3a 06ayxsada ¢ ropeiy, Bbagyx (9).

[136epeTe/HacTpoiiTe cunata Ha Bb3fyxa C MTb3raya 3a Bb3ayX (23) v Temnepartypa ¢ noTeHUMoMeTbpa (24).
HacTpoiiTe ckopocTTa BbpXy NoTeHuMomeTbpa (17).

3aBbpTeTe 06yXBaya ¢ ropeLy, Bb3ayx (4)

w2

7.2 U3kniouBaHe

1. 3aBbpTeTe 06AyXBaYa C ropeLy, Bb3aayx (4) 10 NApKUHT No3uLAS.

2. Hactpoitte noTeHumMomeTbpa (24) Bbpxy 06AyXBaya ¢ ropewy Bb3ayx (4) Ha O 1 ocTaBeTe YCTPONCTBOTO
[a ce oxnaam.

3. WskntoyeTe rnasHKs npekbcaad 3a 06ayxsaya ¢ ropety Bb3gyx (9).

4. Paskayete Lencena 3a MHENHO HaNpeXeHue.
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8. YecTo 3apaBaHn BbAPOCKH, NPUYUHU U MEPKU

3aBapbyeH pesynTar C foLo Ka4ecTBo:

* [IpoBepeTe CKOPOCTTA HA 3aABWKBAHETO, TEMNEpATypaTa Ha 3aBapsiBaHe 1 Cunara Ha Bb3ayxa.

® [loyncTeTe 3aBapb4HUS HAKPANHMK (3) C TeNeHa YeTka.

© 3aBapbUHUAT HAKPANHUK (3) € HACTPOEH HEMPaBUIHO (BX. HacTpoiika Ha 3aBapbyHIS HAKPANHNK).
Heo6xopumara Temnepatypa Ha 3aBapsiBaHe BCe OLUE He e fOCTUrHaTa cnef Makcumym 5 MUHyTu:
© [poBEpETE NMHEHOTO HAMPEXEHME.

® Hamanete cunara Ha Bb3fiyxa.

9. MpuHaaneXxHocTn

Camo opuriHanHu pesepBHI YacTy 1 akcecoapu Ha Weldy morar fja ce u3nonssar. AKO He Ce 13Mon3Bar Takiea
PE3EPBHY YACTVW 1 aKcecoapu, ToBa LLE 0Bee 0 3aryba Ha BaMAHOCT Ha rapaHuysTa.
3a noBeye MHopmaLws, OTUAETE Ha WwWw.weldy.com

10. CepBU3 U PEMOHT

PemMoHTMTE MoraT fia ce M3BbpLLUBAT CaMO OT MECTHW napTHbopu Ha Weldy. 1A3non3BaHeTo € orpaHuyeHo 1o
113M0N3BAHETO HA OPUTMHATIHI AKCECOapK 1 OPUTMHAIHI Pe3epBHM YacTy oT Weldy.
3a noBeye MHopmaLus 0TMAETe Ha www.weldy.com.

11. lapaHuus

© [apaHUVMOHHNTE NpaBa, J0roBOPEHI OT MECTHUTE MapTHbopK Ha Weldy, ce 0THacsT 3a ToBa YCTPOCTBO.

® B cnyyaii Ha rapaHLyMOHHN NPETEHLMK, BCUYKM MPELLKI NpY NPOM3BOACTBOTO UK 06paboTkaTa Tpsosa fa 6baat
PEMOHTIPAHW UK 3aMEHEHU OT MECTHUTE NapTHEOPU Ha \Weldy no cBoe yeMOTpeHwe.

e JlpyrinTe rapaHLVMOHHN 1CKOBE CE M3KMIOYBAT B PAMKMUTE Ha 3abMKUTENHOTO 3aKOHOAATENCTRO.

e loBpeau, NPou3TYaLLM OT eCTECTBEHO M3HOCBAHE, NPETOBapBaHe MM HeNpaBniHO 6opaBeHe, Ce U3KMYBaT
OT rapaHupsra.

® HarpeBaTeNH1Te eNEMEHTM He Ca BKMIOYEHN B rapaHLMOHHINTE 3aDb/MKEHNS.

© Hema rapaHLVOHHM MCKOBE 32 YCTPOICTBA, KOUTO Ca NpeobpasyBaHi Uiv NPOMEHEHN 0T KyrnyBaya uin 3a KouTo
Ca M3M0M3BaHN HEOPUTMHAIHI PE3EPBHM YaCTH.

12. leknapauus 3a CbOTBETCTBUE

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil, LLiBeiiLapus noTBbp/asa, ye T03v NpofyKT
0TroBapsl Ha U3NCKBAHWATA Ha CeaHNTe Hacoku Ha EC 3a MofennTe, KOUTO ca Ha pasnonoKeHUe 3a 3aKynyBaHe.

Hacoku: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65

XapMOHU3MpPaHL: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

CcTaHapTy EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zmax), EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45,
EN 50581

/IMe Ha ynbAHOMOLLEHOTO 3a CbCTaBsHe Ha AoKyMeHTa nnte: Gonkep Mon, MeHnmkbp ,MpoayKTOBO
CbOTBETCTBUE"

Kerwcaun, 02/01/2017 “ Ky b\\gq L/ Q/{hﬂ\ M G

BpyHo hoH Bun, Anppeac KatpuHep,
PBLKOBOANTEN TEXHUYECKN OTAEN reHepaieH A1pexTop

13. U3xBbpnsHe

Hukora He U3XBbPAsATe eNeKTPUYECKOTO 000pyaBaHe C BUTOBUTE OTMadbLIM!
EnekTpuyecko 06opy/BaHe, akcecoapi 11 0naxkoBku TpsbBa 4a 6baT PeLUKI1PaHK no
0e30MaceH 3a 0KoJHaTa Cpefia HauuH.
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