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€35, Cka5, 125 HB 0.30 4.0 0.11 0.26 0.72 180 330 25 0.18 300
1 1020, 1045, 190 HB 0.30 33 0.11 0.25 0.62 180 280 25 0.18 260
1060, 28Mn6
250 HB 0.30 33 0.11 0.23 0.58 180 250 25 0.18 240
180 HB 0.30 3.3 0.1 0.23 0.6 120 280 25 0.14 260
42CrMo4,
St50, Ck60, 230 HB 0.30 3.3 0.1 0.23 0.58 120 250 25 0.14 240
2 4140, 4340,
’ ’ 280 HB 0.30 2.7 0.1 0.21 0.48 120 210 25 0.13 200
100Cr6
350 HB 0.30 2.7 0.1 0.21 0.43 120 180 25 0.13 180
220 HB 0.30 33 0.09 0.21 0.48 70 190 2.1 0.1 180
X40CrMOVS,  og0 0.30 3.3 0.09 0.18 0.48 70 150 2.1 0.1 140
3 H13, M42, D3,
$6-5-2, 12Ni19 320 HB 0.30 2.7 0.09 0.16 0.38 70 130 21 0.1 120
350 HB 0.30 2.7 0.09 0.16 0.31 70 110 21 0.1 110
304, 316, 180 HB 0.30 3.3 0.08 0.21 0.38 170 270 2.5 0.09 260
4 X5CrNi18-9
TNILS- 240 HB 0.30 33 0.08 0.21 0.31 160 220 25 0.08 210
X2CrNiN23-4, 290 HB 0.30 2.7 0.08 0.16 0.24 80 150 21 0.08 140
5
531500 310 HB 0.30 2.7 0.08 0.16 0.24 70 140 2.1 0.08 140
410, X6Cr17, 200 HB 0.30 3.3 0.08 0.21 0.38 170 250 2.1 0.09 240
6 17.4pH,430
- ’ 388 HB 0.30 2.7 0.08 0.18 0.31 120 190 1.9 0.08 180
GG20, G640, 150 HB 0.30 4.0 0.08 0.23 0.77 170 250 25 0.18 240
7 EN-GJL-250, 200 HB 0.30 4.0 0.08 0.23 0.72 160 230 25 0.18 220
N0308B 250 HB 0.30 4.0 0.08 0.23 0.72 150 210 25 0.18 200
150 HB 0.30 3.3 0.08 0.21 0.58 120 250 25 0.13 240
GGG40,
8 GGG70, 50005 200 HB 0.30 3.3 0.08 0.21 0.48 120 230 25 0.13 220
250 HB 0.30 3.3 0.08 0.21 0.48 120 190 25 0.13 180
240 HB 0.30 2.7 0.09 0.17 0.31 25 50 1.6 0.1 40
9 Incoloy 800 250 HB 0.30 2.7 0.09 0.17 0.31 25 50 1.6 0.1 40
350 HB 0.30 2.7 0.09 0.17 0.31 23 45 1.6 0.1 35
419 HB 0.30 2.4 0.05 0.14 0.24 50 100 1.8 0.1 90
X100CrMo13 469 HB 0.30 2.0 0.05 0.12 0.2 40 90 1.4 0.08 80
,440C,
11 GX260NiCr4 552 HB 0.30 1.9 0.05 0.1 0.16 40 80 1.1 0.06 70
2
400 HB 0.30 2.1 0.05 0.14 0.2 40 60 1.4 0.1 50
552 HB 0.30 1.9 0.05 0.1 0.16 30 50 11 0.06 40
12 AlSi12 130 HB 0.30 53 0.1 0.35 0.84 200 400 25 0.23 350
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