Amada Promecam Accessories
Lunghezze/Lengths 415mm 835mm

@

Model H
40.06 34
40.06 39

C45 Rettiticato / Ground

Model H
40.07 55
40.07 75

C45 Rettiticato / Ground

[ Model | 40.15 |
C45 Rettiticato / Ground
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Lunghezze/Lengths Lunghezze/Lengths
412mm 412mm
830mm 830mm
Model [ 40,55 ] Model [  40.60 | [ Model [ 40.15-Tibs |

C45 Rettiticato / Ground

STS T 41

C45 Rettiticato / Ground

C45 Rettiticato / Ground
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Lunghezze/Lengths
3100mm
4100mm
Model [ 40.13 | Model [ 40.14 | [ Model (40,14 - Tibs |

C45 Rettiticato / Ground

C45 Rettiticato / Ground

51.

C45 Rettiticato / Ground




Amada Promecam Accessories
Lunghezze/Lengths 150mm
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Model| | 40.03

C45 Rettiticato / Ground

Model |

40.04

Model | 40.50

C45 Rettiticato / Ground

C45 Rettiticato / Ground

Model | 40.23W
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C45 Rettiticato / Ground
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Model| | ST41

C45 Rettiticato / Ground

Model |

ST42 Model

C45 Rettiticato / Ground

C45 Rettiticato / Ground

Model | ST44

C45 Rettiticato / Ground
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Per ognl Vs, richlesta, voallate
Indlcare:

- altezza totale H
- mlisure dell'Attacco A-B-C-D
- se la pressa spinge in P o P1

For any enqulry, please state!

- Total helght H

- Dimension of attachment
A-B-C-D

- Whether the press-brake pushes
on PorPl

- Length




Amada Promecam Accessories

Model [ RR4000

C45 Rettiticato / Ground

Lunghezze/Lengths

500mm

1000mm

RR4000 Staffa
Model ' —RR4000 Clamp
C45 Rettiticato / Ground

Model

Carrellino Micrometrico

Micrometer Stop

C4

5 Rettiticato / Ground

Carrellino Ribaltabile
Model Normal Stop
C45 Rettiticato / Ground




Amada Promecam Accessories

Pelllcola antigraffio Coppla dI tendltor|
Model Dle cover film Model Palr of tighteners
Model Squadra di riferimento goniometrica Model Squadra di riferimento fissa
ode Square arm wlth gonlometer ade Square arm

Armadio porta utensili per Amada,
Bystronlc, LVD, Colly, EHT, Trumpf
Press brake tooling cabinet for Amada,
Bystronlc, LVD, Colly, EHT, Trumpf

Model




Special Top Tools

Model

10.05

Model

10.06

[ Model [ 10.01 ]
Model |  10.03 |
|
i
|
|
| Model | 10.04 |

Per ognl Vostra richlesta dl Punzenl speclall,
wogllate Indlcare:

- Altezza totale H

- Misure dell'Attacco A-B-C-D

- Grad| della punta a®

= Mlsura del planc [n punta E, oppure del
ragglo R

= Se la Pressa spinge In P o P1

- Lunghezza

For any engulry on speclal top tools, please
state;

- Total height H

= Dimensions of tongue (A-2-C=0)

- Degrees on the nose a°

- measure of flat on E or radlus R

- Whether the press-brake presses on P or P1
- Lenght

Model

10.08




Special Tools

| Model [ 30.04 |

Model | 30.03 Mode| | 30.05 I Model |  30.06 |

N

Model [ 30.08 | | Model [ 30.09 ]

Per ogni Vs. richiesta di stampi speciali, vogliate

sempre indicare:

. -Disegno della lamiera piegata con lunghezza della
|_ piega ed eventuali tolleranze su dimensioni e gradi

-Tipo di lamiera (inox, ferro, alluminio, etc.) e spessore

-Eventuale presenza di rivestimento plastico sulla
lamiera

-Tipo di pressa piegatrice (costruttore)

-Pressione max della pressa in tonnellate

-Luce massima e corsa della pressa

-Misure dell'attacco per punzone e matrice

Model [ 30.10 || For any enquiry on special tools, please indicate as

follows:

-Drawing of the sheet metal profile, with length of
bend, tolerances on dimension and degrees

-Kind of sheet (stainless steel, iron, aluminium, etc.)
and thickness.

-Possible plastic coating on the sheet

-Kind of press brake (builder)

-Maximum pressure of press-brake in tons
-Maximum light and press-brake stroke
-Attachement measures for punch and die

F—— Per ognl Vostra rlchlesta dl Matrlc| speclall,

vogliate indicare:

- Dimenslon| Fx H

- Numerg & disposizione delle cave da
eseguire

_ Larghezza delle cave G

- Gradi delle cave a®

H - Lunghezza

For any enqulry on speclal lower dles, please
state:

- DIimenslons F x H

- Number and position of grooves

- Wildth of grooves G

- Degrees on grooves a°

- Lenght




Tabella di piegatura / Bending chart
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V R D p 1 Spessore della lamlera/Sheet thickness
0.5/0.8/ 1 1.2]1.5/ 2 2.5/3 |4 | 5|6 |8 10[12|15[20/25]30
4 10.7|2.6| 40 |105
6 |0.9|3.9]| 26 | 69 | 106|153 P (kKN/m)
8 [1.5/5.2] 20 | 55 | 80 |115]180 T=420-480 N/mm (C=1)
].0 1.7 6.5 41| 65| 95 [145|180 T=Reslstenza della lamlera/Sheet strength
122 7.8 55 | 80 |120|215|335 ]
16 |2.710.4 60 | 90 |160|250|360 Condizione ottimale/Optimal Condition
20(3.4/13 75 [130(200(290|520
24 |3.9115.6 106|166|240|426|666
30| 5 |20 140|190 |340|540|770
35| 6 |23 170|300 (460|660
40| 7 |26 150|260(400|580 030
5018.5/32 210|320|460|82011280
55| 9 |36 300|420|7501170
60/10 |39 270(390|6901070
70011.7 45 330|590(920(1320
80[13.552 290(520|800 11601800
90|15|58 Pl=PxC 460|71010301600
100/17 |65 c 410|640|9301440
120/20|78 2 540(770]1200
140/24 91| i 66010301830
160/ 25104 7= 900 [15982495
200 31130, *° | T (N/mm’) 719 127811997
250 39 163 200 300 4025300 600 700 800 500 1000 102215982300
300(47 (195 852113311917,




